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Product Description

Express™ XT impression materials, manufactured for 3M ESPE, are addition
type silicones for one-step and two-step impression technique. Express™ XT
Putty Quick and Express™ XT Putty Soft are kneadable materials for hand-
mixing. All other materials are available in the Garant cartridge and are
statically mixed and directly applied with the Garant™ Dispenser, manufactured
for 3M ESPE.

Product Name ISO | 1ISO 4823 | Paste [Mixing| Mixing
4823 [Consistency| Color | Ratio | Device
(Vol.)

Express™ XT Putty Quick [Type 0|  putty green | 1:1 | manually
Express™ XT Putty Soft |Type 0|  putty ocher | 1:1 | manually

Express™ XT Type 3|  light- pink 1:1 Garant
Light Body Quick bodied Dispenser

Express™ XT Light Body |Type 3| light-  [magenta| 1:1 Garant
bodied Dispenser

Express™ XT Type 2| medium- |caramel| 1:1 Garant
Regular Body Quick bodied Dispenser

Express™ XT Type 2| medium- | petrol | 1:1 Garant
Regular Body bodied Dispenser

1 These Instructions for Use should be kept for the duration of product use.
For all additionally mentioned products please refer to the corresponding
Instructions for Use.

Areas of Application
e All precision impressions (of e.g.: crown, bridge, inlay and onlay prepara-
tions)

Precautionary Measures
3M ESPE MSDSs can be obtained from www.mmm.com or contact your local
subsidiary.

Preparation

» Block out undercuts or interdental spaces (as with any other impression
material with increased shore hardness) sufficiently to aid impression
removal from the teeth after setting, as otherwise impression removal from
the mouth will be difficult or could lead to the extraction of natural teeth or
prostheses.

Impression Tray:
All'rigid impression trays generally used for precision impressions are suitable.
» For sufficient adhesion, apply VPS Tray Adhesive, manufactured by
3M ESPE, on the tray and allow it to dry completely, 5-15 minutes drying
time are ideal.

Garant Dispenser:
» Insert the cartridge with the wash impression material into the Garant
Dispenser.
» Prior to application, check that both Garant cartridge openings are not
clogged.
» When using new Garant cartridges, extrude a small amount of paste
without the mixing tip until base paste and catalyst are evenly extruded.
» Attach a yellow Garant™ Mixing Tip, manufactured for 3V ESPE, to the
cartridge.
» For intraoral application aftach a yellow Garant Intraoral Tip onto the Garant
Mixing Tip.
» If required: enlarge the exit opening for the intraoral tip by cutting it with a
scalpel.
» Make sure that base paste and catalyst are mixed completely and are
extruded in a uniform color.
- Paste color: see “Product Description”.
- Material that has set inside the Garant Mixing Tip should not be extruded
by force as this may damage the Garant cartridge and Garant Mixing Tip
and result in the formation of leaks.

Retraction

Suitable retraction agents include aluminum hydroxide chloride, aluminum

sulfate or ferric sulfate solutions.

» Keep the areas from which the impression is to be taken dry during
impression.

» The use of retraction cords may be required for subgingival preparations.

» Prior to the impression, thoroughly remove residual retraction material by
rinsing and drying.

Dosage and Mixing of the Putty Material

» After opening a new container, remove and discard the foil.

» Use the pertinent dosage spoon to take equal volumes of the base paste
and catalyst paste Express XT Putty Quick or Putty Soft from the container,
whereby the dosage spoons must be filled level. The total volume depends
on the impression tray size.

» Knead the pastes manually for 30 seconds. The mixed paste must display
an even color without striping.

- Paste color: please see “Product Description”.

Times
Product Working Time | Intraoral | Intraoral
at 23°C/74°F | Syringe | Setting
from startof | Time Time
mixing*
min:sec min:sec | min:sec
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Intraoral setting time for combinations of quick setting materials
and one-step technique: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Intraoral setting time for combinations of regular setting materials
and one-step technique: 3:30

* Start of mixing = Entry of paste into the mixing tip.

These are the processing times for products that have been kept at a tempe-
rature of 23°C/74°F and 20-80% relative humidity. These times are shortened
due to higher temperatures of the product or prolonged if the temperature of
the product is lower.

Impression Taking
One-step Technique:

Recommended product combinations

Express XT Putty Soft Express XT Light Body or
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick or
Express XT Regular Body Quick

» Fill Express XT Putty Quick or Putty Soft into the impression tray prepared
with adhesive.

» While or after the tray is being loaded, apply the wash material around the
cleaned and dried preparation from the bottom up. Keep the application
nozzle permanently immersed in the paste to avoid the formation of air
bubbles.

- Do not exceed tray material and wash material processing times to avoid
incomplete or inaccurate impressions.

» Slowly place the loaded tray in the mouth parallel to the long axes of the
prepared teeth, and hold it in position passively.

» Remove the impression from the mouth after completed setting.

Two-step Technique:

Recommended product combinations

Express XT Putty Soft or
Express XT Putty Quick

Express XT Light Body or
Express XT Light Body Quick

» Fill Express XT Putty Quick or Putty Soft into the impression tray prepared
with adhesive.

» Slowly insert the loaded tray into the mouth parallel to the long axes of the
prepared teeth, and hold it in place without exerting pressure.

» Remove the impression from the mouth after completed setting, clean and
dry.

» Excise undercuts and interdental septa etc. and cut spillways, if required.

» Clean and dry the impression thoroughly to provide for optimal coalescence
of the two materials.

» Insert the wash impression material into the preliminary impression at the
appropriate sites. If required, apply around the cleaned and dried prepara-
tion, while keeping the application nozzle permanently immersed in the
paste to avoid the formation of bubbles.

» Replace the preliminary impression in the mouth and hold it in place.

» Remove the impression from the mouth after completed setting.

After Impression Taking

Thoroughly examine and explore the sulcus of the prepared teeth and
surrounding dentition. Remove any residual cured impression material from
the mouth.

Hygiene

» Place the impression in a standard disinfectant solution, e.g.: Impresept™,
manufactured for 3M ESPE. The duration complies with the instructions of
the manufacturer. Do not leave the impression submerged in the disinfec-
tion solution for more than the specified amount of time as otherwise the
impression may be damaged.

» After disinfection, clean the impression of any remaining disinfection solution
by rinsing under running water for approx. 15 seconds.

* Impresept is not available in all countries.

Model Preparation

» The impression can be poured two hours after removal from the mouth.
There are no other time limitations for pouring.

» In order to attain a bubble-free model, rinse the impression with water
shortly before pouring, remove excess water or use a silicone surfactant.

» Pour the impression with a standard dental die or model stone. The impres-
sions can be silver or copper plated.

Cleaning

» Garant Dispenser: Remove paste that has not set using an alcohol-soaked
cloth. The dispenser handle and plunger can be autoclaved up to a tempe-
rature of 135°C/275°F. Disassemble the dispenser before autoclaving.
Glutaraldehyde-based solutions can be used for disinfection.

» Impression Tray: The adhesive can be removed from re-usable impression
trays using acetone.

Notes

Completely remove the oxygen inhibition layer of composite materials,

e.q. fillings or core buildups, it may impair or retard the setting of silicone
impression materials.

Keep the filled Garant Mixing Tip on top of the cartridge to serve as a closure
until the next use. Removing and replacing the spent Garant Mixing Tip may
lead to carry-over of paste and ensuing formation of clogs.

Vinyl polysiloxane impression materials must not be combined with conden-
sation type silicones or polyether impression materials. Even small traces
can affect the setting process.

Disposable latex gloves impair the setting of silicone impression materials.
Vinyl gloves are more suitable.

Under no circumstances may impressions come into contact with solvent-
containing fluids. This could result in expansion and inaccurate stone
models.

Storage and Stability

Store the product at 15-25°C/59-77°F.

Do not use after the expiration date.

Store set impressions at temperatures below 30°C/86°F.

Customer Information
No person is authorized to provide any information which deviates from the
information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and
manufacture. 3M ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING
ANY IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR

A PARTICULAR PURPOSE. User is responsible for determining the suitability
of the product for user’s application. If this product is defective within the
warranty period, your exclusive remedy and 3M ESPE’s sole obligation shall
be repair or replacement of the 3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss or
damage arising from this product, whether direct, indirect, special, incidental
or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty,
contract, negligence or strict liability.

Information as of June 2007

PYCCHUHM

OnucaHue npoayKTa

OtnckHble MaTepuansl Express™ XT, npoussoactea komnanuu 3M ESPE,
ABNAKOTCA A-CUNMKOHOBBLIMM OTTUCKHBIMU MaTepuanamu AnA OfHO- U
[ABYX3TanHbIX TEXHUK CHATUA oTTUCKA. Express™ XT Putty Quick u
Express™ XT Putty Soft 310 cMeLumBaemble Bpy4Hyto Matepuansl. Bce
npoyme mMatepuansbl NocTaBnATCA B kapTpuake Garant v cTatuuecku
CMELLMBAIOTCA M HENOCPEACTBEHHO HAHOCATCA C MOMOLLIbIO 03aTopa
Garant", npousseaerHoro anA komnaxu 3M ESPE.

Hassanve npoaykta [ISO | ISO  [Liser nactel CooTHOWeHue [ CmecuTenbHoe
4823( 4823 KOMMOHEHTOB |  YCTPOWCTBO
KOHCHC- cmecH
TeHUMA (06bem)
Express™ XT TN 0| 6a30BLIA | 3eneHblit 1:1 BPYUHY0
Putty Quick marepuan
Express™ XT vn 0| 6asoBblit oxpa 1:1 BPYUHYHO
Putty Soft marepuan
Express™ XT ™N 3| HM3KaA | PO30BHIi 11 [ozatop
Light Body Quick BA3KOCTH Garant
Express™ XT ™N 3| HM3KaA | NypnypHbIA 1:1 [Nosatop
Light Body BA3KOCTH Garant
Express” XT ™n 2| cpeaxasa | caramel 1:1 [Nosatop
Regular Body Quick BA3KOCTb Garant
Express™ XT ™N 2| cpeaHan petrol 1:1 [osarop
Regular Body BA3KOCTb Garant

15" 3Ta MHCTPYKUMA NO MPUMEHEHNIO I0MKHA XPaHNTLCA Ha NPOTAKEHUK
BCEro CPOKa UCMONb30BaH!A NpoZyKTa. B oTHOLIEHMM BCeX
ZPYriX YOMAHYTLIX MPOAYKTOB, NOXanyicTa, obpaLaitech k
COOTBETCTBYHOLLIEH MHCTPYKLMM N0 NPUMEHEHHIO.

O6nacTu npumeHeHuA
o Bce TOUHbIE OTTUCKY (HANPUMEp: NOA KOPOHKM, MOCTOBMAHbIE MPOTESHI,
BKNAAKM 1 HaKNaaKH)

Mepbl NpeaoCTOPOMHOCTH

[JlelicTBytoLLMeE MHPOPMALMOHHBIE UCTLI N0 Mepam 6e30nacHoCTH
KomnaHuu 3M ESPE a0CTynHbI Ha Www.mmm.com UAv B BaLLem MECTHOM
¢unuane.

MNpenapupoBan1e

> TONHOCTBHO 3aKPOUTE NOAHYTPEHUA UMK ME3YGHBIE NPOMEXYTKH (Kak
1 B cnyyae Mo6oro Apyroro OTTUCKHOTO Matepuana C NoBbILIEHHOM
TBEpAOCTbI0 No LLiopy), uTo6bl 0Bnerunts yaaneHe oTTucka ¢ 3y6oB
nocne CxBaTbiBaHuA, TaK Kak B NPOTUBHOM Cnyyae OyeT TpyAHO
yANUTb OTTUCK U3 MONOCTH PTa WK 3TO MOXET NPUBECTA K U3BNEUYEHHIO
€CTECTBEHHBIX 3y6OB WM NPOTE30B.

OTTHUCKHARA NOMKa:

TMoAXOAAT BCE PUTUAHBIE OTTUCKHBIE NOXKM, UCTIONb3YEMbIE AIA CHATUA

TOUHBIX OTTUCKOB.

» [InA AOCTATOYHOM aAre3nn HaHecuTe NOXeyHbli aareaus VPS,
npoussoacTBa komnaHu 3M ESPE, Ha noxKy v aaiiTe eMy nosHOCTbLO
BbICOXHYTb. MAeanbHOe BpeMaA BbiCkIXaHHA cocTaBAsAeT 5-15 MUHYT.

JHosarop Garant:

> BcraBbTe KapTpUaK C KOPPUTMPYHOLLIMM OTTUCKHBIM Matepuanom
HU3KOW BA3KOCTU B Ao3aTop Garant.

> [lepea npumeHeHremM ybeauTech B TOM, 4To 06a OTBEPCTUA KapTPUAKA
Garant He 3acopeHbl.

» [pu ucnonb3oBaHMM HOBLIX KapTpumkeit Garant BblaasnuBaite
He3HauMTeNbHOe KONMMYECTBO NACTbl 6€3 CMELLMBAIOLLEr0 HAaKOHEUHHKA,
MoKa OCHOBHAA NacTa U Karanusarop He ByayT BblAaBAMBATbLCA
PaBHOMEPHO.

> YCTaHOBHTE Ha KAPTPUAXK MENThI CMECHTENbHbIA HakoHeuH K Garant™,
nponaseaeHHblit anA komnaxuu 3M ESPE.

> [1nA BHYTPMPOTOBOrO NPUMEHEHUA HACAANTE XENTbIA BHYTPMPOTOBOW
HaKoHeuHuK Garant Ha CMeCHTeNbHbIA HakoHeuHUK Garant.

> [Ipu He0BX0AMMOCTH, PaCLLMPLTE OTBEPCTHE BHYTPUOPANLHOMO
HaKOHEYHUKa, YKOPOTMB C MOMOLLbIO CKanbnens.

> YBeawTech, 4TO OCHOBHAA NacTa M KaTanuaaTop CMeLLaHbl NOHOCTBIO U
BblJaBNEHHbIA MaTepuan 0AHoro LseTa.

- LUer nactbi: cm. «Onucanme npoaykTa».

— 3acTbIBLLKIA BHYTPU CMECHTENBHOTO HaKoHeuHHKka Garant matepuan
He CneqyeT U3BNeKaTb CUION, TaK Kak 3T0 MOXeT NOBPeAnTL
KapTpuax Garant cam cMecHTenbHbI HakoHeuHMK Garant W, Takum
06pasom, Bbl3Barb Teub.

PeTpakuua

MoAXOAALMMH PETPAKLMOHHBIMMU BELLECTBAMM MOTYT BHICTYNaTb,

Hanpumep, pacTBopkLI Ha OCHOBE rMAPOXNOPKAa antOMUHUA, Cynbdata

antoOMUHKA UK cynb¢aTa xenesa.

> yHaCTOK, C KOTOPOro HAAO CHATb OTTUCK, AOMKEH 6biTb CyXuUM.

> [InA CHATMA OTTUCKA C NOAAECHEBLIX 0OnacTeil NpenapupoBaHka MOXHO
1CMONb30BATb FEMOCTATUYECKHUE HUTH.

> [lepea cHATUEM OTTUCKA TLLATENbHO YAANUTE OCTATOK PETPAKLIMOHHOTO
BELLECTBa, CMbIB €r0 BOAOW M NPOCYLIMB NOBEPXHOCTb.

JloanpoBaHue 1 CMeLLMBaH1e MaTepuana putty

» [locne OTKPLITUA KOHTEHEPA CHATL U YHUUTOMUTb 3ALUMTHYO NAEHKY.

> Bocnonb3yiTeCk COOTBETCTBYHOLLEH AO3UPYIOLLIEH TOMXKOM, UTOObI
B3ATb M3 KOHTElHepa 0AMHaKOBbI 06bEM OCHOBHOM NacTbl U NacTbl
Katanusatopa Express XT Putty Quick unu Putty Soft, Bcneactane
YEro AO3MPYIOLLME NOMKN AOMKHbI BbITb 3aMONHEHBI N0 YPOBHI0. OBLUMI
06bEM 3aBUCHT OT pa3Mepa OTTUCKHON NOXKKK.

> 3awmelaiite nacTsl BpyuHyto B TeueHure 30 cekyHA. CMeluaHHan nacta
NOMKHa ObiTb OAHOLBETHOM, 6e3 NONOCOK.
- LiBet nacTbi: cM. «<Onucanue npoayKra».

Pa6ouee Bpema

Mpumeyanna

TONHOCTLI0 YAQNMTE MHTMBMPOBAHHIA KUCIOPOAOM CIIOM KOMMO3UTHBIX
martepuanos, HanpuMep, B NNOMGaX WK TyOOKKX MONOCTAX; OH MOXET
nomeLLaTb W 3aMeANuTb OTBEPAEHNE CUMKOHOBBIX OTTUCKHBIX
matepu1anos.

CoxpaHaiiTe HanonHeHHbIA CMECHTENbHbI HakoHeYHWK Garant Ha KoHLUe
KapTpUAXKa B KQYECTBE Konnauka AnA CneaytoLLero ynotpebnenms.
YcTpaHeHHe 1 3aMeHa MCronb30BaHHOrO CMECHTENBHOIO HaKOHEYHNKa
Garant MOXeT NPMBECTU K CMELLIEHUIO NacTbI W, B MOCNEACTBUH,

K 3aTBepAeBaHMI0 MaTepuana.

BMHMAMONMCUNOKCAHOBLIE OTTUCKHbIE MaTepuanbl He AOMKHbI
COYETATbCA C CUNMKOHAMM KOHAEHCALMOHHOIO TUMa UK MOMIGUPHBIMU
OTTUCKHbIMK MaTepranamu. laxe HeGonbLUKe Cnesbl MOryT OKasaTb
BO3/AEACTBIUE Ha NPOLIECC CXBATbIBAHMA.

OnHopasoBble NATEKCHbIE NepyaTku HeraTuBHO BAUAIOT HA OTBEpAEHHE
OTTUCKHbIX MaTepUanos, No3TOMY MOAb3YATECH BUHUOBLIMM.

OTTUCKHM He crieayeT noaBepraTb ASMCTBUIO MUAKOCTEN, COAEPMaLLMX
pacTBOPUTENb, TaK KaK 3TO MOXET NMPUBECTU K UCKAXKEHUIO KauecTsa 1
U3MeHeH1io obbema moaenei.

XpaHeHue 1 cTabunbHOCTb

XpaHuTe npoaykT npu Temneparype 15-25°C/59-77°F.
He 1cnonb3yite npoayKT No MCTEYEHUM CPOKA rOAHOCTH.
Xpanurte oTTUCKM NpK Temnepartype Hixe 30°C/86°F.

WHdopmauua ana nokynarens
3anpeLuaeTcA NpeaoCTaBNATL MHPOPMALMIO, KOTOPaA OTAMYAETCA OT
MHOPMALIMK, COAEPIKALLEACH B AAHHON UHCTPYKLIMK.

TapaHTHiHbIE 06A3aTenbCTBa

Komnanua 3M ESPE rapaHTupyeT oTCyTCTBUE B CBOEI NPOAYKLMM AEDEKTOB,
CBA3AHHbIX C UCXOAHBIMM MaTeEp1anamu 1 npoM3BOACTBEHHLIM NPQLECCOM.
KOMMAHWA 3M ESPE HE JAET HUKAKUX APYTUX TAPAHTUN,
BK/TKOYAA JTKOBbLIE MOAPA3YMEBAEMBIE OBA3ATENILCTBA B
OTHOLUEHWW TOBAPHOIO COCTOAHWA U3LENTUN U UX
MPUMEHWUMOCTH AN1A KOHKPETHBIX LIESTEW. Monb3oBartens HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 33 ONPEAENeHUe NPUrOAHOCTM AAHHOTO U3AENUA K
1CMOMb30BaHMIO B COOTBETCTBMM C €ro (Monb3oBarens) sagayamu. B cnyvae
0GHapyeHUA NeEKTOB U3AENMA B rapaHTUitHbIA NepHoA OTBETCTBEHHOCTb
oupmbl 3M ESPE orpaHnuMBaeTcA peMOHTOM 1 3aMEHOW AAHHOTO U3AENHA.

OrpaHuuyeH1e 0TBETCTBEHHOCTH

3a MCKMKOUEHWEM CUTYaLMH, MPAMO NPeAYCMOTPEHHbIX 3aKOHOAATENBCTBOM,
KomnaHua 3M ESPE He HeceT HiKaKoii OTBETCTBEHHOCTH 3a itobble
oTp1uaTenbHbe NOCNEACTBUA UM YLIEP6, CBA3AHHBIE C UCNONb30BaAHUEM
[NaHHOW NPOAYKLMM: NPAMbIE, KOCBEHHBIE, YMbILLNEHHBIE, Cy4YanHble U1
0NoCPeAoBaHHbIE, HE3aBUCHMO OT BbIABUHYTEIX OGBACHEHWH, BKKOYAA
rapaHTuu, KOHTPaKTLI, HEBPEKHOCTb MK OOBLEKTUBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

MHpopmauma no COCTOAHMIO Ha MioHb 2007 .

Mpoaykr Pa6ouee BryTpHo- Bpems BBIITAPCHH
BPEMA NPU | panbHbld | 3aTBepAe- OnucaHHe Ha npogyKTa
23°C/74°F | wnpuy CELLE MpousseaevTe 3a 3M ESPE otneyarbunu Matepuanm Express™ XT ca
OTHavana | Bpemn BHYTRA aZMUMOHHO CEBP3BALLM CHIMKOHY 33 ABOVHOCMECHTENHA 1 KOPEKTYpHa
CROLHBeHNE . MONOCTH PTA | 1eyyyka. Express™ XT Putty Quick 1 Express™ XT Putty Soft ca TecTosnatm
LB PAHH:COH S | MHH:COH MaTep1ani 3a pLYHO pasmecsaHe. Bevuky Apyru MaTepuani ce npeanarar
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30 B Wnpuua Garant. Te ce pasmMecBar CTaTM4yHO U Ce HaHaCAT AMPEKTHO C
nosaropa Garant", nponssexxaar 3a 3M ESPE.
Express XT
Light Body Quick 1:30 0:40 2:30 Wwve Ha npoaykta | ISO I1SO LipAT Ha |CboTHowWeHe| Crocob 3a
4823 4823 nacrara Ha pasmecsaqe
Express XT . KoHcue- pasmecBaHe
Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30 TeHUMA (06emHo)
Bpems HaxoxaeHus B NoNoCTH pra And KoMGUHaLMiA Express™ XT Tun 0 TecToBUAHa [ 3eneHa 1:1 PBUHO
BLICTPOCXBATHIBAIOLLMX MATEPUASIOB B Cryyae Putty Quick
O[IHO3TaNHON TEXHNKM CMeLLMBAHNA: 2:30 Express” XT Tun 0 |TecToBMAHA|  OXpa 1:1 pBYHO
Express XT Putty Soft 200 . 330 Putty St
- Express™ XT Tun3| Pagka pososa 11 Garant
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30 Light Body Quick £103atop
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30 Express™ XT Tun3| Pagka | mareHta 11 Garant
" Light Body no3arop
Bpems HaxoMm/aeHnA B NONOCTY pTa AnA KOMOUHALMIA £ T T2 = s
HOPMaNIbHOCXBATLIBAIOLLMXCA MaTepHanos B clyuae R’éprj:f Body Quick anc| CpeaHa | kapaven : Oz‘;‘gt
O[IHO3TAMNHON TEXHWKM CMeLLMBaHKA: 3:30 9 y A p
" — Express™ XT Tun2| cpeaxa netpon 1:1 Garant
Hauano cmelwumBanma = noaaya nactbl B CMECHTENbHBIA HAKOHEYHUK. Regu|ar BOdy fo3arop

Oto paboyee Bpema ANA NPOAYKTOB, KOTOPbIE XPaHUUCh NP
Temneparype 23°C/74°F n oTHocuTenbHoW BnakHocTH 20-80%. J10
BPEMSA YMEHbLUAETCA Npu Bonee BLICOKUX TEMNEPaTypax NpoayKTa unu
YBENMYMBAETCA, ECIIW TEMNEpaTypa NPOAYKTa HIXE.

CHATHE OTTHCKa

TexHuKa ogHoro atana:

PekomeHz0BaHHbIe KOMGUHALWK N poayKktoB

Express XT Putty Soft Express XT Light Body unu
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick nnu
Express XT Regular Body Quick

> HanonH1Te OTTUCKHYHO NOXKKY, NOKPLITYIO NPEABAPUTENBHO aAre3nBOM,
matepuanom Express XT Putty Quick unu Putty Soft.

> [loKa aCCUCTEHT HANOMHAET NOXKY, CTOMATONON MOXET HauuHaTb
HaHECEHMe KOPPUIMPYIOLLETO MaTepuana Ha y4acTku BOKpYr
OTNPENAPUPOBAHHBIX YHCTBIX U CYXUX 3y6OB, HAUMHAS CHU3Y.
YnepuBanTe CMECHUTENbHBIA HAKOHEYHUK MOTPY)KEHHBIM B MaTepuan,
4TOObI M3GEXaTL 00Pa30BaHNA My3bIPbKOB BO3AYXa.
- He npesbilwatite paboyero BpemeHn 6a30Boro U KOPPUrMpYHOLLEro

Marepuano., YTo6bl U3GekaTb HETOUHBIX OTTUCKOB.

> MeaneHHo BBEAWTE HAMONHEHHYHO OTTUCKHYHO JIOXKKY B MONOCTb pTa
napannenbHo BEPTUKaNbHBIM OCAM NOATOTOBNEHHLIX 3y00B 1, He
npunaran AaBneHus, yiepyK1BaiTe OTTUCK.

> YnanuTe OTTUCK M3 NONOCTU PTa MO NPOLLECTBUN BPEMEHU CXBATbIBAHMA.

ﬂByX3TaI1HaF| TEXHHUKa:

PexoMeHzA0BaHHbIE KOMOMHALMY NPOAYKTOB

Express XT Putty Soft unu Express XT Light Body nnu
Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

> HanonHute OTTUCKHYIO NOXKKY, MOKPLITYIO NPeABapUTENLHO aare3uBoM,
matepuanom Express XT Putty Quick unu Putty Soft.

» MeaneHHo BBEANUTE HAMOMHEHHYIO OTTUCKHYIO NOXKKY B NONOCTL
pTa napannieNbHo BepTUKabHLIM OCAM NOArOTOBNEHHbIX 3y60B H,
He npunaran AaBneHus, yaepKuBainTe oTTUCK.

> Ypanute OTTUCK W3 NONOCTW PTa NO NPOLLECTBUN BPEMEHU CXBATbIBAHMA,
npOM3BEANTE OYUCTKY U MPOCYLLUTE.

> BLIpexsTe NOAHYTPEHNA, MEX3YGHbIE Neperopoaky 1 T.4., caenaTe
OTBOZIHbIE KaHabl, €cnu HeoBXxoaAnMo.

> TLatenbHo 1 OYMLLAITE U CYLLMTe OTTUCK, YTOBLI 0BecneumTs
OnTMManLHoe COeANHEHe BYX MaTepranos.

» HaHecuTe KoppurvpytoLLMit Matepuan Ha NpeABapuTeNbHbIA OTTUCK
Ha COOTBETCTBYIOLLEN CTOPOHE U/MAU BOKPYT OUMLLIEHHBIX M CYyXUX
oTnpenapupoBaHHbIX 3y60B, YAEPHUBAA CMECHTENbHbI HAKOHEUHMK
norpyeHHbIM B MaTepuar, 4Tobbl M3Bexarb 06pasoBaHiA NysbipbKOB
BO3AyXa.

> Bseaute npeaBapuTenbHbIi OTTUCK B POTOBYIO NONOCTL M YAEPMKUBAlTE
€ero Tam.

> Ynanute OTTUCK M3 NONOCTH PTa NO NPOLLECTBUM BPEMEHH CXBATbIBAHHA.

Mocne CHATUA OTTUCKA

» TiarensHo ocMoTpuTe 3yBoaecHeByto 60po3ay npenapupoBaHHbIX
1 coceaHux 3y6oB. YaanuTte ocTatku 3aTBepAeBLUEero Matepuana us
nonocTy pra.

Turuesa

> TTOMECTUTE OTTUCK B 0BbIUHBIN AE3MHULMPYIOLLIMI PACTBOP, HANpUMEP,
Impresept™, npousseaeHHsbI anA komnanun 3M ESPE. Bpems
9KCMO3ULMM COBNIOAATE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM NPOU3BOANTENS.
He octaBnaiTe 0TTUCK NOrPYeEHHbIM B A3MHULIMPYIOLLIMI PacTBOp Ha
BpemA, NPeBbILLAIoLLEe NPEANMCAHHO., TaK Kak B NPOTMBHOM Clyyae
OTTUCK MOXET BbiTb MOBPEXAEH.

» [locne Ae3nHdeKLMM NPOMOIATE OTTUCK OT OCTATKOB Ae3pacTeopa
NPOTOYHOM BOAOW HA NPOTAXEHNM NPUMEPHO 15 CeKyHA.

* Impresept npoaaeTcA He BO BCeX CTPaHax.

OTtnuBKa mopenu

» OTTUCK MOXET BbiTb OTAMT Yepes ABa Yaca Nocne U3BNEYEHUA U3 MONOCTH
pra. Zlpyrvx orpaHuueHuii o BpeMEeHM ANA OTAUBKU HE CyLLECTBYeT.

> Bo u3bexaHue nonagaHua BO34yLUHbIX NYy3bIpbKOB B MOAENb
npeABapUTENbHO NPOMOWTE OTTUCK BOAOH HENOCPEACTBEHHO Nepea
OT/IMBKOW, YAANNUTE U3NULLKW BOAbI UK UCMIONBb3YITE CUIMKOHOBbIA
CypdaKTaHT.

» OmneifTe OTTUCK C NOMOLLBIO CTAHAAPTHOTO 3yBOTEXHUYECKOrO rUnca.
OTTUCKM MOTYT ObITb MOKPBITHI CEPEOPOM MK MEAbIO.

Ouncrra

» [losatop Garant: YctpaHuTe He 3aTBep/AEBLLYtO NacTy C NOMOLLbIO
CMOYEHHOW B CripTe TKawu. Pyuky Aosatopa v nopLueHb MOXHO
aBToKNaBMpoBatb Npu Temneparype Ao 135°C/275°F. Pasbepute
[1103aTOp Nepe/ aBToKNasnpoBaHueM. [1na Ae3MHEKLNN MOXKHO
MCnonb3oBaTb PACTBOPLI HA OCHOBE r0Tapanbaeruaa.

» OTTUCKHAA NOXKKA: AAre3nB MOXHO CHATb C OTTUCKHBIX JIOEK C
NOMOLLIbIO aLeToHa.

1= Teau ykasaHus 3a ynotpeGa TpsbBa Aa ce NasaT 3a BPeMeTo Ha
U3non3BaHe Ha npoayKTa. 3& BCUYKK JONBIHUTENHO yI'IOMEHaTM
NPOAYKTH, MONnA oTHacsaunTe ce A0 CbOTBETHUTE YKasaHuA 3a yn0Tpe()a.

O6nacTu Ha npunomeHue
© Bcuuki npeunsHn oTneyarsLy (Hanp. 3a KOPOHKK, MOCTOBE M BCTaBKH)

MpennasHn MepKu
[laHHuTe 3a BesonacHocT Ha npoayktute Ha 3M ESPE moxeTe Aa nonyuuTe
Ha WWW.mmm.com Wiu OT BalLMA noKaneH gpunuan Ha pupmara.

MoaroToBKa

» Wsonupaiite NoAMONUTE U MeAy3bOHUTE MPOCTPAHCTBA, 3a Aa
YNecHUTe OTAENAHETO Ha OTNeYaTbKa OT 3b0uTe. B NpoTUBEH Cnyyai,
M3BaXAAHETO Ha 0TNeyaTbKa oT ycTata Le 6bae TPyAHO U MOXeE Aa
[20BeAe A0 EKCTPAKLMA Ha eCTECTBEHN 30U UK NPOTE3HM KOHCTPYKLMK.

OTneyaTbyHa TbHULA:

TMoAXOAALUM Ca BCAKAKBM PYTUHHO M3NON3BAHM JTHXWLM 32 MPELIM3HH

oTneyarbUK. 3a AByeTanHara OTneyaTbyHa TexHuKa ce npenopbysar

TBBPAN OTNEYATHYHM THXULIM.

> 3a focTaTbuHa aAxesus, HAMaXeTe ThMLATa C BAHUANONMCHIOKCAHOBO
Nenuno 3a TbXuum, npoussexaaro ot 3M ESPE, 1 ro octaseTte HambaHO
na u3cbxHe. MaeanHoTo Bpeme 3a CbxHeHe e 5-15 MuHyTy.

Ho3sarop Garant:

> BrapaifTe naTpoHa C KOpeKTypHata oTneyarbyHa Maca B Ao3atopa
Garant.

» [peav annukaumATa, NpoBepeTe Aanu He ca 3anyLueHu ABaTta oTBopa
Ha natpoHa Garant.

» Koraro u3nonasare HoBM Natponu Garant, U3CTUCKaiTe Manko
KONMYeCTBO nacta 6e3 CMeCHTENHUA HaKpaiHuK, AoKaTo 6asosara
nacTa 1 karanusaropa notekar paBHOMepHo.

» [locTaBeTe Ha NaTpoHa XbAT CMECUTENEH HakpaitHuk Garant™ Mixing
Tip, nponssexaaH 3a 3M ESPE.

> 3a MHTpaopanHa anamKaums, GUKCUpaiTe XbAT MHTPAOPaneH HakpaiHuk
Garant Intraoral Tip kbM cmecuTenHua Hakpaitiuk Garant Mixing Tip.

> [Mpn HEOBXOAUMOCT: Pa3LUMPETE M3XOAHUA OTBOP Ha MHTPAOPANHUA
HaKpaHWK, KaTo ro NOApEeMeTe CbC CKannen.

> YBepere ce, ye 6a3oBara nacta 1 Karanusatopa ca Hamb/IHO Pa3mMeceHu
1 M3THYAT C eAHOPOAEH LIBAT.

- 3aLBerta Ha nacrara, Bx. «OnucaHu1e Ha NpoayKTa».

- BTBbpAEHMAT MaTepuan B CMecuTenHuA Hakpanuk Garant Mixing
Tip He 61Ba Aa ce U3CTUCKBA CBC CUNa, Thil KaTo TOBA MOXE Aa
noBpeAu NatpoHa 1 Hakpaittuka Garant v Aa A0BEAE AO M3TUHAHUS.

PeTpakuua

lMoAXoAALUM PETPAKLMOHHHM areHTi ca anyMUHUEBMAT XMAPOKCHXNOpHA,

anyMWUHUEBHUAT CyNdar Um XenesHuaT cyndar.

» Tlpu CHeMaHeTo Ha oTneyarbKa, NoANeXalLuTe Ha OTneyaTeaHe
yyacTbum TpAGBa Aa Ce NOAABPMKAT CYXH.

» [lpu noaBeHeuHW Npenapaumy, MoXe Aa Ce HanoXM 13Non3BaHeTo Ha
peTpaKuMOHHK BnakHa.

» [lpeau CHeMaHeTo Ha 0TneyaTbKa, FPUMKIMBO NOYMCTETE OCTATHYHKA
PeTpaKuMOHEH Matepnan ¢ U3nnaxkeaHe 1 noacyLlaBaHe.

JHosupaHe 1 pasmecBaHe Ha TeCToBMAHaTa Maca

» CneZ 0TBapAHE Ha HOBA KyTUA MaXHETE W YHULLOXKETE MOKPUBALLIOTO
donuo.

> WssageTe o1 KyTHATA eAHaKBK 06emu BasucHa nacTa u katanusatopHa
nacta Express XT Putty Quick unu Putty Soft ¢ aosupaluata mbxuuka
KbM KyTUATa, KaTo Th¥KUUKKUTE TpAOBA Aa ca pasHu. OBLLUMAT 0Bem
3aBUCH OT pa3Mepa Ha oTneyaTbyHaTa ibxuua.

> PaamecBaiiTe nacture pbuHo 30 cekyHau. PasmeceHara nacta Tpadea
712 ¥Ma eAHOPOAEH LIBAT, 6€3 MBULI.
- LiBAT Ha nactarta: Mona BX. «<Onucaxue Ha npoayKTax.

BpemeHa

Tosa ca BpeMeHarta Ha 06paboTka npu CbXpaHeHUe Ha NPOAYKTUTE Np
Temneparypa 23°C/74°F u otHocuTenHa BnaxHoct 20-80%. Tean BpemeHa
Ce CKbCABAT NpU NO-BMCOKA TeMneparypa Ha NpoAyKTa 1 ce yabmxasar
NPK No-HUCKa Temneparypa Ha npoayKra.

CHemaHe Ha oTneyaTbK

EAHoeTanHa oTneyaTbyYHa TeXHUKa:

lMpenopbyBaHk KOMOMHALMM OT MPOAYKTH

Express XT Putty Soft Express XT Light Body unu
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick unu
Express XT Regular Body Quick

» HanbnHete HamasaHata ¢ nenuno nbxuua ¢ Express XT Putty Quick
nnu Putty Soft.
> Mo Bpeme Mn1 cnea HambABaHETO Ha TbuuaTa, HaHeceTe

KOPEKTYpHaTa Maca OKO/o NOACYLLEHaTa npenapauus ot AbHOTO

HaBBH. [lpbKTe annuKaumMoHHUA HaKpaiHWK MOCTOSHHO NOTONEH

B nacrara, 3a Aa u3berHete 00pasyBaHeTo Ha Bb3AYLUHN MEXypH.

- He HaaxBbpnAiiTe BpemeHara 3a 06paboTka Ha OCHOBHaTa U
KOPEKTYpHaTa Maca, 3a Aa U30erHeTe HembAHOTA U HETOYHOCT Ha
oTrneyaTbka.

> BaBHO BKapaiTe HanbAHeHaTa TbXuua B yctara yCnopeaHo Ha

HaZUTbXKHIUTE OCH Ha NPenapupaH1Te 3601 1 A NPUAbPKANATE HA MACTO

0e3 HaTu1CK.

» Cnen KaTo BTBBbPAABAHETO 3aBbPLLM, U3BAAETE OTNEYATHKA OT yeTaTa.

JlBye'ranHa oTneyaTbyHa TeXHUKa:

lMpenopbyBaHi KOMOMHALMM OT MPOAYKTH

Express XT Putty Soft unm Express XT Light Body unu
Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

» HanbnHete HamasaHara ¢ nenuno mbxuua ¢ Express XT Putty Quick
wnu Putty Soft.

> BaBHO BKapaiTe HambiHeHara TbXuua B ycTata yernopeaHo Ha
HaANbXHWUTE OCH HA Npenapupanm1Te 361 1 A NPUABbPMaIiTE Ha MACTO
6e3 HaTuCK.

» Cnef Kato BTBbPAABAHETO 3aBbPLLUM, M3BAZETE OTNEYaTbKa ot ycrara,
noyucTeTe ro U ro NoAcyLueTe.

> I/Iape»(eTe noamonuTe u Me)KleS‘béHMTe nperpaau u MGLI‘bﬂéaVITe
OTTOYHM KaHanM Npu HEOBXOANMOCT.

» [pwKnMBO NOYMCTETE M MOACYLLETE OTNEYaTbKa, 3a Aa OCUrypuTe
ONTMManHo CBbp3BaHe Ha ABara Matepuana.

> HaHeceTe KopeKTypHara Maca Ha CbOTBETHHTE MecTa B NPeABapUTENHHA
oTneyarbK. |-|pVI HeOﬁXOﬂMMOCT A LLII'IpVILlBaHTe W OKONO NMOYUCTEeHUTE
1 MOACYLLEHN NpenapaLium, Kato AbPXUTE anaUKaLMOHHNA HaKpanHmK
NOCTOAHHO NOTOMEH B NacTara, 3a Aa u3berHete obpasyBaHeTo Ha
BBL3AYLIHK MEeXypu.

> BbpHeTe 00paTHO NpeABapHTENHIA OTNeYaTbK B ycTaTa U ro
anII.'l'bJ‘I)KaVITe Ha MACTO.

» Cnea KaTto BTBBbPAABAHETO 3aBbPLUK, M3BAAETE OTNEYaTbKa oT ycTara.

CneA CHeMaHeTo Ha oTneyaTbKa

»> LllatenHo npoBepeTe U U3cneBaiiTe BeHeuHaTa 6pasaa Ha
npenapupatHuTe 361 1 OKONHOTO Cb3bBKe. MouucTeTe HAMBAHO yCTaTa
OT OCTAaTbYHUA OTNEYATBYEH MaTepuan.

Xuruena

> [locTaBeTe oTneyaTbKa B CTaHAAPTEH AE3MHEKLMOHEH PasTBOP, Hamp.
Impresept™, npoussexaaH 3a 3M ESPE. BpemeTpaeHeTo 3aBucy ot
yKasaHuATa Ha npon3BoAnTens. He ApbKTe oTneyarbka B pastsopa
No-ABAr0 OT YKA3aHOTO BPeMe, 3a Aa HE Ce yBpeau.

» Cnea Ae3vHOEKUMATA, NOYUCTETE OTNEYATBKA OT AE3UHOEKLMOHHKA
pasTBOp, KaTo ro naaKkHeTe Ha Teyalla Boaa okono 15 cexkyHau.

* Impresept He ce npenara BbB BCUUKM CTPAHH.

WU3roTeAHe Ha Moaena

» OTneyaTbKbT MOXE fia Ce OTee ABa Yaca Crel U3BaXAAHETO My OT
yctata. Hama apyrv orpaHnyeHns BbB BPEMETO Ha OTIMBAHETO.

» 3a na ce nonyuu moaen 6e3 Lwynnu, npeau OTIMBAHETO U3NnakHeTe
3a KpaTKo oTneyarbKa ¢ BOAa, OTCTpaHeTe U3NMLLHATa BOAA UK
130n3BanTe NOBBPXHOCTHO CPEACTBO 32 CHAMKOH.

» OmeiiTe 0TneyarbKa ChC CTaHAAPTEH 3bOOTEXHAYECKM TMNC 33 MbHYETA
win Mogenu. OTneyaTbLmTe MOraT a Ce ransaHu3npar cbe cpedpo
UM Mea.

MouucreaHe

» [losatop Garant: MouncTeTe HeBTBbPAEHATA NacTa € Kbpna,
HanoeHa cbe cnupt. Jpbxkara 1 GyTanoto Ha Ao3atopa morar Aa
ce aBTOKNaBupar 4o Temneparypa 135°C/275°F. [losatoptr ce
pasrno6sBa npeau aBToknaBupaHe. 3a AesnHeKuUmMa mMorar aa ce
W3Mon3Bar pas3TBopu Ha rnyTapanaexuaHa ocHosa.

> OTneyaTbyHn THXULK: JTBXKMULMTE 32 MHOTOKpaTHa ynoTpeba ce
NOYMCTBAT OT NIENMUNOTO C aLETOH.

Benemku

MpemaxBaiiTe U3LANO KUCTIOPOAHO MHXMOMPAHUA CNOV Ha KOMMOUTHUTE
MaTtep1any, Hanp. 06TypaLnu N1 U3rpazeHn MbHYETa; Toi MoXe Aa
HapyLL1 Ui 3a6aBn BTBLPAABAHETO HA CUNMKOHOBUTE OTMEYaTbYHM
marepuany.

OcrasAiiTe M3NoON3BaHNTE CMECHTENHM Hakpaihuum Penta unu Garant
Ha LnpuLaTa, 3a Aa CyXaT Kato Kanadku Ao cnejsatlara ynotpeta.
TAXHOTO cBanAHe 1 3amMAHA MOXe Aa A0Bede AO NPEHOC Ha nacra 1
3anyLiBaHe.

BUHMNMONMCHNOKCAHOBHUTE OTMIEYaTBYHM MaTepuant He TpAGBa Aa ce
KOMOBHHMPAT C KOHAEH3ALMOHHM CUIMKOHW MM NONMETEPHN OTNeYaTbYHN
marepuani. [lopu v Manku cneav ot TAX Morar Aa HapyLuar npoueca Ha
BTBbPAABAHE.

EAHOKpaTHWTe NateKkcoBM PbKaBULM HapyLLIABaT BTBbPAABAHETO Ha
CMIIMKOHOBUTE OTNeYaTbyHu Marepuany. o-NoAXoAALLN Ca BUHUOBUTE
PBKaBMLM.

OtneyarbUuTe B HUKAKBB CNyJait He BvBa Aa BNM3aT B 4OCET C
pastBopuTeny. ToBa MOXe Aa loBeAe A0 PasLLUMPEeHHe U HETOYHOCT Ha
Mozenure.

CbXxpaHeHHe U cTabunHocT

CbxpaHsBaiite npoaykTa npu Temneparypa 15-25°C/59-77°F.
He ro nsnonsgaiite cnea u3tMyaHe Ha CpoKa Ha roAHOCT.
CbxpaHdABaiiTe BTBbPAEHUTE OTNeYaTbUm Npu Temneparypa noa
30°C/86°F.

WHdpopmauua 3a notpebutens
Hukoit HAMa Npaso Aa Aasa MHGOPMALKA, PA3NMYHA OT BKKOYEHAT B
HacTofLuaTa 6poLLypa C MHCTPYKLMM.

lapaHuua

3M ESPE rapaHtipa, Ye T031 NpoayKT HAMa AEEKTH N0 OTHOLLEHKE Ha
Matepuana v npoussozctaoto. 3M ESPE HE MOEMA IPYIU TAPAHLIUNA,
BKIMOYUTETHO Y TAKWMBA 3A MPOOABAEMOCT UMW MPUTOAHOCT
3A KOHKPETHA LIEN. OtroBopHOCT Ha noTpeduTens e Aa onpeaent
NPUroAHOCTTA Ha NMPOAYKTA 3a LienuTe Ha noTpeduTena. AKo TO31 NPOAYKT
nokaxe AeeKT B rapaHLUMOHHUA nepuo, Balara eanHcTeeHa
KOMMeHcauna 1 eAMHCTBEHO 3aabmxerne Ha 3M ESPE e nonpaskara unu
3amAHara Ha npoaykta Ha 3M ESPE.

OrpaHHUuyeHa OTrOBOPHOCT

OcBeH aKo ToBa M3pHUHO He ce 3abpaHnABa ot 3akoHa, 3M ESPE He Hocv
OTrOBOPHOCT 3a aaryéw 1nu Bpeau BCNeACTBUE Ha TO3U NMPOAYKT, NPEKH,
KOCBEHH, CNeLiManHi, MHUMAEHTHU UK KaTo NOCneAnLa, HesaBucuMo ot
3alLuTaBaHaTa Te0pyA, BKKOUUTENHO rapaHLuu, AOTOBOPH, HEU3MBAHEHNE
UNN CTPUKTHA OTFOBOPHOCT.

MocneaHa aktyanusauma: FOHu 2007

HRVATSKI

Opis proizvoda

Express™ XT materijali za izradu kalupa, proizvedeni za 3M ESPE, su adicijski
silikoni za tehniku dvostrukog mijeSanja i tehniku korekture. Express™ XT
Putty Quick i Express™ XT Putty Soft su materijali za ru¢no mijeSanje koje

se moze gnjeciti. Svi drugi materijali dostupni su u Garant kartu§ama, staticki
se mijeSaju i izravno apliciraju pomocu Garant™ dispenzera, proizvoda za

3M ESPE.

* Hayano Ha pa3MecBaHeTo = HaBNWU3AHETO Ha nacTaTta B CMECUTENHUA HaKpanHMK.

Mpoaykt Bpewme 3a Bpeme 3a Bpewme 3a - - - -
06paboTKa NpH | MHTPaOPanHo | HTPaopanHo proizvod ISO | 1504823 | boja | volumni | uredajza
23°C/74°F | wnpuusaHe |BTBbpAABaHE 4823 | konzistencija | paste omjer | mijeSanje
OT HayanoTo Ha mijeSanja
pasmecBaHeTo* w
min:sec min:sec min:sec Eﬁgg/easuié(l;r tip0 putty zelena 11 ruéno
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30 £ T
Express XT Pﬁﬁfé@ﬁ tip0 putty oker 1:1 ruéno
Light Body Quick 1:30 0:40 2:30 = T arant
Express XT Xpress . tip3 tekuca  |[ruziCasta 11 ~aran
Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30 Light Body Quick dispenzer
TIpOABMKUTENHOCT Ha NPECTORBaHE B yCTaTa 3a 6bp3o Express™ XT tin3 | tekuca |magental 11 Garant
CTAraLUTE KOMGMHALMY OT NPOZIYKTY NPU @AHOETaNHa TEXHHKA: 2:30 Light Body p ! g dispenzer
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30 Express”XT fip2 srednje karamel 141 Garant
Express XT Light Body 2:00 1:00 330 Regular Body Quick tekuca ) dispenzer
Express XT Regular Bod 2:00 1:00 3:30 Express™ XT i srednje . Garant
P g y Regular Body tp2 tekuca petrol " dispenzer
TpOABLMKUTENHOCT Ha NPECTOABAHE B ycTaTta 3a HOPMaNHo
CTRraLLATE KOMOMHaLMM OT NPOAYKTH NP @AHOETANHA TexHiKa: 3:30 s Za detalie o nize navedenim proizvodima procitajte odgovarajuée upute za

upotrebu. Ove upute za upotrebu sacuvajte sve dok ne potroSite proizvod.

Podruéja primjene
® sva precizna otiskivanja (primjerice preparacija za inleje, onleje, krunice i
mostove)

Mjere predostroznosti
3M ESPE MSDS se mogu pronaci na www.mmm.com ili kod vadeg dobavljaca.

Preparacija

» Dovoljno blokirajte sva podminirana mjesta i interdentalne prostore (kao i s
bilo kojim drugim materijalom za otiskivanje SHORE tvrdoce) da omogucite
uklanjanje otiska sa zuba nakon stvrdnjavanja, $to ¢e u protivnome biti
otezano ili ak dovesti do ekstrakcije prirodnih zuba ili proteza.

Zlica za otiske:

Za precizno ofiskivanje pogodne su sve krute Zlice za otiske.

» Za dobru adheziju na Zlicu, nanesite tanki sloj adheziva za Zlice za
VPS otiske, proizvod kompanije 3M ESPE, i ostavite da se u potpunosti
osusi (barem 5 minuta, te provierite prstom, idealno vrijeme susenja je
5-15 minuta).

Garant dispenzer:

» Postavite kartuSu sa korekturnim materijalom za ofiskivanje u Garant
dispenzer.

> Prije upotrebe provjerite da su oba otvora na kartusi slobodna, tj. da nisu
zacepliena.

» Iz nove Garant kartuse istisnite malu koli¢inu paste sve dok temeljna i
katalizacijska pasta ne teku jednakomjerno.

» Na kartuSu postavite novi zuti Garant™ nastavak za mije$anje, proizvod
kompanije 3M ESPE.

» Zaizravnu primjenu u ustima postavite Zuti intraoralni Garant nastavak
izravno na Garant nastavak za mije$anje.

» Ako je potrebno, skalpelom proSirite otvor intraoralnog nastavka.

» Provjerite da su temeljna i katalizacijska pasta potpuno izmijeSane i da se
istiskuje pasta ujednacene boje.
- Zaboju paste pogledajte odjeljak »Opis proizvoda.
- Materijal koji se stvrdnuo u Garant nastavku za mije$anje ne smije se

istiskivati silom, jer to moze oStetiti i Garant kartuSu i Garant nastavak
za mijeSanie, te dovesti do curenja.

Retrakcija:

Otopine bazirane na aluminij-hidroksid-kloridu, aluminij-sulfatu ili otopinama

Zeljeznih-sulfata se mogu koristiti kao podesno retrakcijsko sredstvo.

» Povrsinu s koje namjeravate uzeti otisak odrzavajte suhom.

» Kod subgingivalnih preparacija mogu se koristiti hemostatski konci.

» Prije uzimanja otiska, ispiranjem i suenjem u potpunosti uklonite sve
ostatke retrakcijskog sredstva.

Doziranje i mijeSanje korekturnog materijala

» Nakon otvaranja nove kutije izvadite i ponistite foliju.

» Upotrijebite odgovarajucu Zli¢icu za doziranje da izvadite jednake volumene
temeljne i katalizacijske paste Express XT Putty Quick ili Putty Soft. Zli¢ica
za doziranje mora biti ispunjena do ruba. Ukupan volumen ovisi o veli¢ini
Zlice za otiskivanje.

» Gnjecite paste rukama 30 sekundi. IzmijeSane paste moraju biti
jednakomjerne boje bez pojave crta.

- Zaboju paste pogledajte odjeljak »Opis proizvoda.

Vremena
proizvod vrijeme rada | vrijeme | vrijeme
pri 23°C/74°F | intraoralne | stvrdnja-
od pocetka | Strcaljke | vanja
mijeSanja* | uustima |uustima
min:sek min:sek | min:sek
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Vrijeme stvrdnjavanja u ustima za brzo stvrdnjavajuée
kombinacije proizvoda kod tehnike jednog koraka: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Vrijeme stvrdnjavanja u ustima za normalno stvrdnjavajuce
kombinacije proizvoda kod tehnike jednog koraka: 3:30

* pocetak mijeSanja = ulaz paste u Penta ili Garadnt nastavak za mijesanje.

Ovo su vremena rada za proizvode ¢uvane pri temperaturi od 23°C/74°F
i relativnoj viaznosti 20-80%. ViSe temperature proizvoda skracuju, a nize
produzuju ukupno vrijeme rada.

Otiskivanje

Tehnika jednog koraka:

Preporu¢ene kombinacije koristenja

Express XT Putty Soft Express XT Light Body ili
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick ili
Express XT Regular Body Quick

» Zlicu za otiske, koju ste ranije tretirali adhezivom, ispunite materijalom
Express XT Putty Quick ili Putty Soft.

» Tijekom ili nakon ispunjavanja zlice za otiske aplicirajte korekturni materijal
uokolo o¢is¢ene i osusene preparacije od dolje prema gore, cijelo vrijeme
drzeci nastavak za mijeSanje uronjenim u pastu da izbjegnete stvaranje
mjehurica.

- Da izbjegnete nepotpuno ili netoéno otiskivanje pridrzavajte se vremena
obrade.

» Polako postavite ispunjenu Zlicu za otiske u usta usporedno s duljim osima
prepariranih zuba, te uzmite otisak bez primjene pritiska (pasivno).

» Kad je vrijleme stvrdnjavanja isteklo, izvadite otisak iz usta.

Otisak u dva koraka:

Preporuéene kombinacije koristenja

Express XT Putty Soft ili
Express XT Putty Quick

Express XT Light Body ili
Express XT Light Body Quick

» Zlicu za ofiske, koju ste ranije tretirali adhezivom, ispunite materijalom
Express XT Putty Quick ili Putty Soft.

» Polako postavite ispunjenu Zlicu za otiske u usta usporedno s duljim osima
prepariranih zuba, te uzmite otisak bez primjene pritiska (pasivno).

» Nakon 8to se otisak stvrdnuo, izvadite ga iz usta, odistite i osusite.

» Siroko izreZite podminirana podrucja i interdentalne pregrade il mjesta
gdje se prelio materijal za otiskivanje.

» Temeljito ogistite i osusite otisak kako bi omogucili optimalno vezivanje
dvaju materijala.

» Dodajte korekturni materijal za otiskivanje na odgovarajuéa mjesta
preliminarnog otiska. Ako je nuzno, primijenite i oko samih preparacija,
cijelo vrijeme drze¢i nastavak za mijeSanje uronjenim u pastu da izbjegnete
stvaranje mjehuri¢a.

» Postavite preliminarni otisak u usta i pridrzavajte ga na mjestu.

» Kad je vrijeme stvrdnjavanja isteklo, izvadite otisak iz usta.

Nakon otiskivanja

» Temeljito pregledaijte i istrazite sulkus uokolo prepariranih zubi i okolne
denticije. 1z usta uklonite viSak polimeriziranog materijala za otiske.

Higijena

» Uronite otisak u standardnu dezinfekcijsku tekucinu, primjerice Impresept™,
proizveden za potrebe kompanije 3M ESPE, onoliko dugo koliko preporu¢a
proizvodag. Pretjerano izlaganje dezinfekcijskoj tekucini moze oStetiti otisak.

» Nakon dezinfekcije, isperite otisak tekuéom vodom tijekom priblizno
15 sekundi.

* Impresept nije dostupan u svim zemljama.

Izrada (izlijevanje) modela

» Otisak se moze izliti dva sata nakon vadjenja iz usta. Nema drugih
vremenskih ogranicenja izlijevanja.

» Da sprije€ite stvaranje mjehuri¢a u modelu, otisak kratko isperite vodom
netom prije izlijevanja i osusite ili upotrijebite silikonski surfaktant.

» Izlijte otisak upotrebom standardnog stomatolo$kog DIE ili kamenog gipsa
za izradu modela. Otisci mogu biti prekriveni srebrom ili bakrom.

Ciscenje

» Garant dispenzer: Pasta koja se nije stvrdnula moze se ukloniti krpicom
uronjenom u etanol. Dréka dispenzera i klip se mogu autoklavirati do tem-
perature 135°C/275°F. Prije autoklaviranja potrebno je rastaviti dispenzer.
Za dezinfekciju se smiju koristiti otopine temeljene na glutaraldehidu.

» Zlica za otiske: Adheziv se s metalnih Zlica za otiske moZe ukloniti
primjenom acetona.

Napomene

 Inhibicijski sloj na kompozitnim materijalima nastao djelovanjem kisika,
primjerice na ispunima ili na preparacijama zubnih bataljaka, moze usporiti
stvrdnjavanje silikonskih materijala, te ga stoga treba u potpunosti ukloniti.
Ispunjeni Garant nastavak za mijeSanje zadrzite na vrhu kartuse, te ga
koristite kao poklopac do sliedece upotrebe. Izmjena upotreblienog Garant
nastavka za mijeSanje moze dovesti do prenoSenja paste (carry-over) i
stvaranja zaceplienja.

Vinil-polisiloksanski materijali za otiske ne smiju se kombinirati s kondenza-
cijskim silikonskim ili polieterskim materijalima za otiskivanije, jer i najmanii
trag ovih materijala usporava stvrdnjavanje.

Upotreba rukavica od lateksa usporava stvrdnjavanje materijala za otiske.
Zato je pozeljno koristiti vinilne rukavice.

Otisci se ne smiju izlagati razrjedivacima jer to moze dovesti do bubrenja i
nepreciznog modeliranja.

Skladistenje i rok trajanja

Proizvod drZite na temperaturi ne vi$oj od 15-25°C/59-77°F.
Ne koristite materijal nakon isteka roka trajanja.

Otiske Cuvajte na temperaturi manjoj od 30°C/86°F.

Obavijesti za kupce
Nitko nije ovlasten davati informacije koje odstupaju od informacija sadrzanih
u ovim uputama.

Garancija

3M ESPE jaméi da e ovaj proizvod biti bez greSaka u materijalu i izvedbi.
3M ESPE NE DAJE NIKAKVA DRUGA JAMSTVA, UKLJUCUJUCI SVA
PODRAZUMIJEVANA JAMSTVA KAO | SVA JAMSTVA KOJA SE ODNOSE
NA MOGUCNOSTI PRODAJE ILI PRIMJERNOST ODREDENOJ NAMJENI.
Korisnik mora sam prosuditi je li proizvod primjeren odredenoj namjeni. Ako
se u jamstvenom roku na proizvodu utvrdi greska, vase ¢e iskljucivo pravo,

a jedina obaveza kompanije 3M ESPE biti da proizvod popravi ili ga zamijeni.

Ogranicenje odgovornosti

Osim u slucajevima gdje je to zakonom zabranjeno, 3M ESPE nece biti
odgovoran ni za kakav izravan, neizravan, poseban, slu¢ajan ili posljedi¢an
gubitak ili Stetu, prouzrogen tim proizvodom, neovisno o pravnoj podiozi
zahtjeva, ukljuCujuci jamstvo, ugovor, nemar i striktnu odgovornost.

Upute od lipanj 2007.

MAGYAR

Termékleiras

A 3M ESPE szédméra gyartott Express™ XT kétidejli, kétfazisu és egyidej,
kétfazisu lenyomatvételi technikakhoz készilt addicios ktési szilikonbazisu
lenyomatanyag. Az Express™ XT Putty Quick és az Express™ XT Putty Soft
termékek kézi keverés(, gyurhaté anyagok. A higan foly6 anyagok Garant
kartusban kaphatdk és a 3M ESPE szadmara gyartott Garant™ adagoléval
keverhetdk és direkt applikalhatok.

Terméknév I1SO 1SO 4823 | Anyagszin | Keverési | Keverési
4823 | Konzisztencia arany | mod
(térfogat)
Eﬁﬁ;egswgf Otipus| gyirhats | zold | 11 | kezi
Eﬁﬁ;’e;i;tﬂ 0.tipus | gyurhatd [okkersarga| 1:1 kézi
Ei)é%rteégsj;%ui ok 3.tipus | higanfolyd | rézsaszin | 1:1 a%i@aé}g
Ei’é%rteégé;q 3.tipus | higanfolyd | magenta 1:1 aGdgrga(:;g
ey ok | 2195 S |t | 11| St

1 Ezt a haszndlati utasitast a termék hasznélaténak teljes idétartamaig
meg kell 8rizni. A killén emlitett termékekkel kapcsolatos informéciok az
adott termékhez tartozd hasznélati utasitasbdl meritheték.

Felhasznalasi teriiletek

¢ Mindenféle precizids lenyomatok (pl. korona, hid, inlay és onlay lenyomatok)
készitéséhez.

Biztonsagi el6irasok

A 3M ESPE biztonségi adatlapok megtalalhaték a www.mmm.com weboldalon

vagy kérhet6k a helyi képviseletnél.

El6készités

» Az aldmends részeket vagy az interdentdlis szeptumokat (hasonléan
barmely més, nagy shore-keménység(i lenyomatanyag alkalmazésanal)
megfelel6en ki kell végni, hogy a kétés utdn a lenyomat kdnnyebben
eltavolithatd legyen. Amennyiben ez elmarad, a lenyomat szajbél valé
eltavolitdsa nehézkes lesz és az magaval hizhatja a természetes fogakat
és a fogpétlasokat.

Lenyomatkanal:

Minden merev, a kereskedelemben kaphatd lenyomatkanal felhasznalhato,

amely megfelel a preciziés lenyomatok készitéséhez.

» A megfelel§ adhéziéhoz a 3M ESPE éltal gyartott VPS Tray kandlragasztot
a kanalra vald felvitel utdn hagyni kell teliesen megszaradni. Az idealis
szaradasi id6 5-15 perc.

Garant adagol6:

» Helyezze be a lenyomatanyagot tartalmazd kartust a Garant adagoldba.

» Az applikécio el6tt mindkét Garant kartus esetében gy6zddjén meg arrdl,
hogy a kivezet6 nyildsok nem témédtek el.

» Uj Garant kartus haszndlatanal a keverécs6r nélkil nyomjon ki egy kevés
pasztat, amig az alappaszta és a katalizatorpaszta egyenletesen nem
tavozik.

» Helyezze a kartusra a 3M ESPE szdméra gyartott, sarga Garant
Tip keverdcsort.

» Intraordlis applikaciohoz a sarga Garant intraordlis csért a Garant Mixing
Tip kever6csrre kell helyezni.

» Amennyiben sziikséges, egy szikével vagjon le az intraoralis csdr végébdl,
igy megnagyobbithaté a kivezetd nyilas.

» Figyelien ra, hogy a bazispaszta és a katalizatorpaszta tokéletesen
elkeveredjen és egységes szinben nyomédjon ki.

- Pasztaszin: Lasd a Termékleirasban.

- A Garant Mixing Tip kever6csérbe szaradt lenyomatanyagot nem szabad
erével kinyomni, mivel ez a Garant patron és a Garant Mixing Tip
keverdcsor karosodasahoz, valamint repedések kialakuldséhoz vezethet.

Retrakcio

A retrakcidhoz megfelelnek az aluminium-hidroxiklorid, az aluminiumszulfat

és a vasszulfat -oldatok.

» A lenyomatvétel alatt szérazon kell tartani a lemintdzando teriletet.

» Adott esetben a szubgingivalis preparéciékhoz retrakcids fonalat kell
haszndini.

» A lenyomatvétel el6tt 6blitéssel és szaritdssal alaposan el kell tavolitani a
maradék retrakcios anyagot.

A putty anyag adagolasa és keverése

» Egy Uj kartus kinyitdsa utan a fed6 féliat el kell tavolitani és ki kell dobni.

» Vegyen a kartusbdl az ahhoz tartozd adagolokandl segitségével azonos
mennyiségl Express XT Putty Quick vagy Putty Soft bazispasztat és
katalizatorpasztét. Az adagdlokanalat teliesen meg kell tdlteni.
Az dsszmennyiség a lenyomatkandl méretétdl fligg.

» A pasztékat kézzel 30 masodpercig kell gyurni. Az 6sszegyurt pasztanak
egységes szinlinek és csikoktdl mentesnek kell lennie.
- Pasztaszin: Lasd a Termékleirasban.

Mixing

ldGigény

Termék Feldolgozasi | Befecsken- | Intraoralis

id6 23°C/74°F | dezésiid6 | kotésiido

hémérsékleten | a szajban

a keverés*
kezdetétdl
szamitva

perc:masodperc |p: dperc|p di
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT
Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT
Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Intraordlis kotési id6 egyideji lenyomatvételi technika
esetében gyorskotés( termékkombinacidkhoz: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Intraordlis kétési idd egyideji lenyomatvételi technika
esetében normal kotési idejl termékkombinéciokhoz: 3:30

* A keverés kezdete = a paszta bekeriilése a keverdcsdrbe.

A megadott idétartamok a 23°C/74°F hémérsékleten és 20-80% relativ
pératartalom mellett tarolt termékekre vonatkoznak. A magasabb h6mérséklet
megrdviditi, az alacsonyabb hémérséklet meghosszabbitja ezeket az
idétartamokat.

Lenyomatkészités

Egyidejii lenyomatvételi technika:

Ajénlott termékkombinaciok

Express XT Putty Soft Express XT Light Body vagy
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick vagy
Express XT Regular Body Quick

» Toltse az Express XT Putty Quick vagy Putty Soft lenyomatanyagot a
kandlragasztéval el6készitett lenyomatkanalba.

» A kanal megtéltése alatt vagy utan a pasztét applikalja a megtisztitott és
széritott csonkok kdré. Az applikaciés csért mindvégig a pasztadba meritve
kell tartani, hogy ne képz6djenek légbuborékok a lenyomatban.

- Ne Iépje tul az alaplenyomatanyag és a higanfolyd lenyomatanyag
feldolgozasi idejét, hogy elkeriilje a tékéletlen vagy pontatlan lenyo-
matokat.

> A megtoltdtt lenyomatkanalat lassan, a preparalt fogak hosszanti tengelyével
parhuzamosan a széjba kell helyezni és pozicidban kell tartani anélkil,
hogy mozgatnank vagy nyoméast gyakorolnank ra.

> Ateljes megkétés utan vegye ki a lenyomatot a szajbol.

Kétidejii lenyomatvételi technika:

Ajénlott termékkombinaciok

Express XT Putty Soft vagy
Express XT Putty Quick

Express XT Light Body vagy
Express XT Light Body Quick

» Toltse az Express XT Putty Quick vagy Putty Soft lenyomatanyagot az
adhezivvel preparalt lenyomatkanalba.

» A megtdltdtt lenyomatkanalat lassan, a preparalt fogak hosszanti tengelyével
parhuzamosan a szajba kell helyezni és pozicidban kell tartani anélkil,
hogy nyomdst gyakorolnank ra.

» A befejezett kétes utn vegye ki a lenyomatot a szajbél, majd tisztitsa és
szaritsa meg.

» Az aldmends részeket és az interdentalis szeptumokat el kell tavolitani és
amennyiben szlikséges, elfolyasi csatornakat ki kell alakitani.

» Az alaplenyomatot alaposan tisztitsa és szaritsa meg, hogy biztositsa a két
anyag optimalis kétését.

» A lenyomatanyagot a megfelel6 helyeken applikdlja a megtisztitott és
szaritott csonkok kdré, mikdzben a csért mindvégig a pasztaba meritve kell
tartani, hogy ne képzédjenek Iégbuborékok a lenyomatban.

» Az alaplenyomatot ismét a szajba kell helyezni és pozicidjaban kell tartani.

> A teljes megkétés utan el lehet tavolitani a lenyomatot a szajbdl.

A lenyomatvétel utan

» A preparalt fogak szulkuszat és a kérnyezd terilleteket alaposan at kell
vizsgalni és az esetlegesen ottmaradt és megkétott lenyomatanyagot el
kell tavolitani a szajbol.

Higiénia

» Helyezze a lenyomatot egy standard fertétlenits oldatba, pl. a 3M ESPE
szadmara gyartott Impresept™*-be. A ferttlenités idétartamat a fertétlenité
oldat gyartéja hatdrozza meg. A lenyomatot nem szabad a megadott idén
tdl a fertétlenit oldatban tartani, mivel az karosithatja a lenyomatot.

» A fertétlenités utan a lenyomatot kb. 15 méasodpercig tarté foly6 vizes
Oblitéssel meg kell tisztitani a rajta maradt fertétlenitd oldattdl.

* Az Impresept fertétlenitd oldat nem minden orszagban kaphato.

Mintakészités

» Alenyomatot a szajbol vald eltdvolitas utan két draval ki lehet dnteni.
A kidntésre vonatkozéan nincsenek egyéb idébeni megkotések.

» Annak érdekében, hogy a minta légbuborékoktdl mentes legyen,
a lenyomatot réviddel a kiontés el6tt vizzel ki kell dbliteni (a felesleges vizet
el kell tavolitani) vagy szilikon feliiletaktiv anyagot kell haszndini.

» Alenyomatot szokvanyos fogéaszati vagy modellgipsszel kell kidnteni.
A lenyomatokat lehet ezisttel vagy rézzel galvanizalni.

Tisztitas

» Garant adagolé: A még meg nem szildrdult pasztat alkoholos torlékenddvel
el kell tavolitani. Az adagol6 fogantyUjat és a dugattyuijat legfeljebb
135°C/275°F-ig lehet autoklavban sterilizélni. Az adagolét a autoklavos
sterilizalas el6tt szét kell szerelni. A fertétlenitéshez glutaraldehid-alapu
oldatokat lehet hasznalni.

» Lenyomatkandl: Aceton segitségével az adheziv eltavolithatd a tobbszér
hasznélhatd lenyomatkanalbdl.

Megjegyzések

¢ A kompozitanyagok oxigéninhibicids rétegét (pl. a toltéseknél és a
lerakédasoknal) teliesen el kell tavolitani, mivel az ronthatja és késleltetheti
a szilikon lenyomatanyagok kotését.

A megtoltdtt Garant keverdcsdrt a kdvetkezd hasznalatig a kartuson

kell hagyni és azzal lezarni. A Garant keverdcs6r eltavolitdsaval és
visszahelyezésével paszta kerllhet az egyik helyrél a masikra, ami
eltdmddések kialakulasaval jar.

A vinil-polisziloxén lenyomatokat nem szabad kondenz&ciés szilikonokkal
vagy poliéter lenyomatanyagokkal kombinalni. Mar nagyon kis mennyiségek
is befolydsolhatjak a kétést.

Az eldobhat6 latex keszty(ik rontjék a szilikon lenyomatanyagok kotését.

A vinil keszty(k megfelel6bbek erre a célra.

A lenyomatok semmilyen koriilmények kéz6tt sem kerllhetnek érintkezésbe
olddszertartalmu folyadékokkal. Ez térfogatndvekedéshez és pontatlan
gipszmintakhoz vezethet.

Tarolas és tartéssag

A terméket 15-25°C/59-77°F-on kell tarolni.

A terméket a lejérati id6n tdl nem szabad felhasznalni.

A megszilardult lenyomatokat 30°C/86°F alatti hémérsékleten kell térolni.

Vevéinformacio

A jelen utasitdsban megadottakté! eltéré semmilyen egyéb informacio nem
nyujthato.

Garancia

A 3M ESPE garanciét vallal arra, hogy e termék mentes minden anyag- és
gyartasi hibatol. A 3M ESPE AZONBAN SEMMILYEN EGYEB GARANCIAT
NEM NYUJT, LEGYEN AZ VELELMEZETT, VAGY SZALLITOI FELELOS-
SEGBOL, VAGY AZ ADOTT ALKALMAZASRA VALO ALKALMASSAGBOL
FAKADO. Hasznalat el6tt ezért a felhasznélénak meg kell gy6zddnie arrdl,
hogy a termék alkalmas-e a kivant célra. Ha e termék a garancialis id6 alatt
hibasnak bizonyul, akkor a rendelkezésre alld kizarélagos jogorvoslat és a
3M ESPE kizarélagos kotelezettsége a 3M ESPE termék kijavitasa, illetve
kicserélése.

A felelGsség korlatozasa

Ha jogszabaly masként nem irja el6, a 3M ESPE nem felel a termékkel
kapcsolatos semmilyen karért vagy veszteségért, legyen az kozvetlen,
kdzvetett, kildnleges, véletlenszer( vagy kévetkezmeényes, tekintet nélkiil az
alkalmazott elméletre, beleértve a szavatossagot, a szerz6dést, a hanyagsagot,
illetve a szigortan vett felelésséget.
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POLSKI

Opis produktu

Masy Express™ XT, produkowane dla 3M ESPE, sg silikonowymi masami
wyciskowymi o addycyjnym sposobie wigzania, przeznaczonymi do
wyciskéw dwuwarstwowych jedno- i dwuczasowych. Express™ XT Putty
Quick i Express™ XT Putty Soft sg gestymi masami o konsystencii putty,
przeznaczonymi do recznego mieszania. Pozostate masy dostgpne sag w
pojemnikach (nabojach) Garant i sg statycznie mieszane oraz bezposrednio
aplikowane przy uzyciu podajnika Garant", produkowanego dla 3M ESPE.

Nazwa produktu ISO | Konsystencja, | Kolor | Proporcje | Mieszanie
4823| zgodnie z mieszania
1SO 4823 (obj.)
Eﬁ%?%smg Typ 0 putty zielony 1:1 reczne
E:?trf;i;tx.r Typ 0 putty ochra 1:1 reczne
opiBooy uiok | PR3] mada | oy | i | FRCAR
Eizr;]rteé(s)':n)/ﬂ Typ 3 rzadka magenta|  1:1 péxai?irr]]itk
Foqur Body Quick | 02| Sednia | kammel | 11| FREA
E:gﬁi:;égy Typ 2 $rednia benzyna| 1:1 péxai';g'rr]]itk

1> Szczegdtowe informacie dotyczace wymienionych produktéw zawarte sg
w oddzielnych instrukcjach. Instrukcje uzycia przechowywa¢ przez caty
czas stosowania produktow.

Wskazania
o Wszystkie rodzaje precyzyjnych wyciskéw, np. wyciski do koron, mostéw,
wktadow i naktaddw.

Srodki ostroznosci
3M ESPE MSDS dostepne sa na stronie internetowej www.mmm.com lub u
lokalnego przedstawiciela 3V ESPE.

Czynnosci wstepne

» Odpowiednio zablokowaé podcienia lub przestrzenie miedzyzebowe
(podobnie jak w przypadku wszystkich mas wyciskowych posiadajacych
wysoka twardo$¢ w skali Shore-A), aby utatwi¢ usunigcie wycisku z jamy
ustnej po zwigzaniu masy. Przy nie zablokowanych podcieniach usunigcie
wycisku moze by¢ utrudnione. Brak zablokowania podcieni moze
spowodowaé ekstrakcje zebdw lub usuniecie istniejgcych uzupetniern w
trakcie wyjmowania wycisku.

Lyzki wyciskowe:

Odpowiednie sg wszystkie rodzaje sztywnych tyzek wyciskowych,

przeznaczonych do wyciskéw precyzyjnych.

» Aby uzyska¢ odpowiednie przyleganie masy do tyzki, pokry¢ powierzchnie
tyzki cienka warstwa kleju do mas poliwinylosiloksanowych VPS Tray
Adhesive, produkowanego przez 3M ESPE. tyzke wyciskowg pozostawi¢
do catkowitego wyschnigcia kleju (idealnie 5-15 minut).
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Poda]nlk Garant:
» Nabdj zawierajacy mase o rzadkiej lub $redniej konsystenciji umiesci¢ w
podajniku Garant.
» Bezposrednio przed uzyciem sprawdzi¢ drozno$¢ obydwu otwordw naboju.
» W przypadku nowo zatozonych nabojéw wycisna¢ niewielkg ilo$¢ pasty do
momentu rownomiernego wyptywu pasty i katalizatora.
» Na ujécie naboju zatozy¢ 26t koricéwke mieszajacag Garant™, prod. przez
3M ESPE.
» W przypadku aplikacji wewnatrzustnej, na koricéwke mieszajaca Garant
zafozyC 26ttg korcdwke wewnatrzustng Garant.
» W razie potrzeby poszerzy¢ ujscie koicowki wewnatrzustnej odcinajac jej
koniec skalpelem.
» Upewni€ sie, ze pasta bazowa i katalizator mieszane sg dokfadnie, a
wyptywajgca mieszanina posiada jednolity kolor.
- Kolor wymieszanej masy podany jest w rozdziale: »Opis produktu«.
- Zwigzanego materiatu nie wyciskac sitg z koricowki mieszajacej Garant.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia naboju Garant i koricéwki
mieszajgcej Garant, a w konsekwencji do przeciekania naboju.

Retrakcja

Odpowiednimi $rodkami retrakcyjnymi sg roztwory na bazie chlorku

hydroksylowego glinu, siarczanu glinu lub siarczanu zelaza.

» Miejsca podlegajgce odwzorowaniu utrzymacé w suchosci.

» W przypadku preparacji poddzigstowych mozna zastosowaé nici retrakcyjne.

» Przed pobraniem wycisku dokfadnie wyptukaé pozostatosci $rodka
retrakcyjnego i osuszy¢ kieszonke.

Dozowanie i mieszanie mas putty

» Po otwarciu nowego pojemnika z masg usungé foli¢ zabezpieczajaca i
wyrzucic.

» Dotaczong tyzkg dozujaca pobrac réwne objetosci pasty bazowej i
katalizatora Express XT Putty Quick lub Putty Soft. Wyréwna¢ poziom
past, zgodnie z krawedziami tyzek. Catkowita objetosc zastosowanej
masy zalezy od wielkosci tyzki wyciskowej.

Gwarancja

3MESPE gwarantuje, ze ww. produkt pozbawiony jest wszelkich wad
materiatowych i produkcyjnych. 3M ESPE NIE UDZIELA ZADNYCH
DODATKOWYCH GWARANGJI, W TYM ZADNYCH GWARANCJI
DOROZUMIANYCH LUB DOTYCZACYCH SPRZEDAZY, LUB PRZYDATNOSCI
DO OKRESLONYCH CELOW. Kazdy uzytkownik ww. produktu powinien sam
okredli¢ jego przydatno$¢ w konkretnym przypadku. 3M ESPE zobowigzuje
sie do naprawy lub wymiany produktow, ktére po udowodnieniu okazg sig
wadliwe w okresie gwarancyjnym.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

O ile nie jest to zabronione przez prawo, 3M ESPE nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody i straty posrednie, bezposrednie, zamierzone
lub przypadkowe, wynikajace z uzycia lub nieumiejetnosci uzycia powyzszego
produktu, bez wzgledu na podang przyczyne, gwarancjg, umowe, zaniedbanie
lub odpowiedzialnosé.

Dystrybutor w Polsce:

3M Poland Sp. z 0.0.

Al. Katowicka 117, Kajetany

05-830 Nadarzyn

tel. (22) 7396000, fax. (22) 73960 01

Ostatnia aktualizacja: czerwiec 2007

ROMANA

Descrierea produsului

Materialele de amprentd Express™ XT produse de 3M ESPE, sunt siliconi de
aditie folositi in tehnica de amprentare intr-un timp sau pentru amprenta de
corectare. Prepararea materialelor Express™ XT Putty Quick si Express™ XT
Putty Soft se realizeaza manual. Toate celelalte materiale sunt malaxate static
si direct cu ajutorul Dispenser-ului Garant™, produs de 3M ESPE.

» Pasty mieszac rekoma przez 30 sekund. Wymieszana masa powinna mie¢ Numele produsului | ISO | SO 4823 | Culoarea | Rata de | Dispozitivul
jednolite zabarwienie, bez smug. 4823 | Consistentd | materia- | ameste- de
- Kolor wymieszanej masy podany jest w rozdziale: »Opis produktu«. lului care |amestecare
Casy (Vol.)
Produkt Czas pracy Czas Czas Eﬁgreésm C)E(T Tip0 chitos verde 111 Manual
od poczatku | ostrzyki- | wigzania Y
mieszania* wania w jamie Express™ XT ] f .
(temp. 23°C) . ustej Putty Soft Tip0 chitos ocru 11 Manual
min:sek min:sek min:sek Express” XT T3 i o » Garant
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30 Light Body Quick P ’ Dispenser
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30 Express™ XT T . . Garant
; ip3 fluid magenta | 1:1 h
Express XT Regular Body Quick | 1:30 0:40 2:30 Light Body Dispenser
I~ : o Express™ XT , vascozitate Garant
Wewnatrzustny czas wigzania dla wszystkich kombinacji mas | Tip2 ’ caramel 111 h
szybkowigzacych, stosowanych w technice jednoczasowej: 2:30 Regular Body Quick medie Dispenser
. _ . Express” XT s vascozitate . Garant
Express XT Putty Soft 2:00 3:30 Regular Body Tip2 medie petrol 11 Dispenser
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30 5% Acests instructiuni de ufiizare rebuie s3 fie luate dret oatd
- - - ceste instructiuni de utilizare trebuie sa fie luate drept reper pe toata
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30 durata folosirii produsului. Pentru detalii privind toate produsele care
Wewnatrzustny czas wigzania dla wszystkich kombinacji mas urmeaza sa fie mentionate va rugdm sa consultati instructiunile de utiizare
normalnie wigzacych, stosowanych w technice jednoczasowej: 3:30 corespunzatoare.

* Poczatek mieszania = poczatek wptywania pasty do koricéwki mieszajacej

Podane czasy dotycza produktéw przechowywanych w temperaturze 23°C i
przy wilgotnosci wzglednej 20-80%. Wyzsze temperatury produktow skracaja,
nizsze wydtuzajg czasy podane w tabelce.

Pobranie wycisku

Technika jednoczasowa:

Zalecane kombinacje produktow

Express XT Putty Soft Express XT Light Body lub
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick lub
Express XT Regular Body Quick

» Pokrytg klejem tyzke wyciskowg wypeti¢ masg Express XT Putty Quick
lub Putty Soft.

» W trakcie lub po napetnianiu tyzki przez asyste lekarz powinien ostrzyknaé¢
opracowane, 0czyszczone i osuszone zeby masg rzadka lub o $redniej
konsystenciji, rozpoczynajac od brzegu preparacji. W czasie aplikacji
utrzymywac koricowke mieszajgcg zanurzong w masie, aby uniknaé
pozostawienia pecherzykéw powietrza.

- Przestrzegac czasu pracy obydwu mas, aby unikna¢ uzyskania
niepetnego lub niedokfadnego wycisku.

» Powoli umiesci¢ napetniong tyzke w jamie ustnej wprowadzajac ja
réwnolegle do osi opracowanych zebéw. Przytrzymac tyzke bez stosowania
nacisku.

» Po catkowitym zwigzaniu masy wyja¢ wycisk z jamy ustnej.

Technika dwuczasowa:

Zalecane kombinacje produktow

Express XT Putty Soft lub
Express XT Putty Quick

Express XT Light Body lub
Express XT Light Body Quick

> Pokryta klejem tyzke wyciskowa wypemi¢ masa Express XT Putty Quick
lub Putty Soft.

» Powoli umiesci¢ napetniong tyzke w jamie ustnej wprowadzajac ja
réwnolegle do osi opracowanych zebéw. Przytrzymac tyzke bez stosowania
nacisku.

» Po zwigzaniu wyja¢ wycisk wstepny z jamy ustnej, doktadnie oczy$cic i
osuszyc.

» Wycia¢ podcienia, mase z przestrzeni miedzyzebowych i wystarczajaca
liczbe kanatéw odptywowych.

» Doktadnie oczyscic i osuszy¢ wycisk, aby uzyskaé optymalne potaczenie
mas.

» Natozy¢ mase o rzadkiej lub $redniej konsystenciji w odpowiednie miejsca
wycisku wstepnego. W razie potrzeby ostrzykna¢ oczyszczone i osuszone
filary. W trakcie aplikacji, aby unikna¢ zamkniecia pecherzykéw powietrza,
przez caly czas utrzymywac koricowke mieszajacg zanurzong w aplikowanej
masie.

» Ponownie umiesci¢ wycisk wstepny w jamie ustnej i przytrzymac.

» Po catkowitym zwigzaniu masy wyja¢ wycisk z jamy ustnej.

Po pobraniu wycisku

» Doktadnie sprawdzi¢ kieszonki opracowanych zebdw i zebow sasiednich.
Usunaé z jamy ustnej jakiekolwiek pozostatosci zwigzanej masy.

Dezynfekcja

» Wyciski umiesci¢ w standardowych ptynach do dezynfekcji mas
wyciskowych, np. Impresept™*, prod. dla 3M ESPE, w czasie okreslonym
przez producenta. Pozostawienie wycisku w roztworze do dezynfekcji
przez czas dtuzszy od wskazanego w instrukcji moze prowadzi¢ do
uszkodzenia wycisku.

» Po dezynfekeji wyptukaé wycisk pod biezaca wodg przez okoto 15 sek.,
usuwajac resztki ptynu do dezynfekcji.

* Impresept nie jest dostepny we wszystkich krajach

Wykonanie modelu

» Model mozna wykonaé po dwdch godzinach od momentu pobrania wycisku.
Nie istniejg inne ograniczenia czasowe.

» Aby unikng¢ pozostawienia pecherzykéw powietrza w modelu, bezpo$rednio
przed odlaniem wyptuka¢ wycisk, usunaé¢ nadmiary wody lub zastosowac
surfaktant do silikondw.

» Model wykona¢ z gipsu standardowego lub modelowego. Wycisk mozna
pokrywac srebrem lub miedzia.

Czyszczenie
» Podajnik Garant. Nie zwigzang mase usung¢ ciereczkg nasaczona

alkoholem. Uchwyt i ttok podajnika mozna sterylizowa¢ w autoklawie,

w temperaturze do 135°C. Przed sterylizacjg rozmontowac podajnik.

Do dezynfekcji mozna stosowaé roztwory na bazie aldehydu glutarowego.
» tyzka wyciskowa. Klej z tyzki wyciskowej mozna usungé acetonem.
Uwagi
Warstwa inhibicji tlenowej na powierzchni materiatéw kompozytowych, np.
w przypadku wypetnien lub odbudowanych zrebéw korony, moze zaktdcié
proces wigzania mas silikonowych. Dokfadnie usung¢ warstwe inhibicji
przed pobraniem wycisku.
Zuzyta koricowke mieszajacg Garant pozostawic jako zamkniecie do
momentu pobrania kolejnego wycisku. Zdejmowanie i ponowne zaktadanie
zuzytych koricéwek mieszajacych moze spowodowaé wymieszanie past i
zaczopowanie otworéw naboju.
Nie stosowa¢ mas poliwinylosiloksanowych tacznie z masami silikonowymi
o0 kondensacyjnym sposobie wigzania. Nawet $ladowe iloci C-silikonéw
moga zaktéci¢ proces wigzania mas poliwinylosiloksanowych.
Jednorazowe rekawiczki lateksowe mogg zaki6ci¢ wigzanie A-silikondw.
Stosowac rekawiczki winylowe.
Nie doprowadza¢ do kontaktu wycisku z ptynami zawierajacymi
rozpuszczalniki. Wymienione ptyny moga spowodowaé pecznienie wycisku
i niedoktadno$¢ wykonanego modelu.

Przechowywanie i trwatos¢

Masy przechowywa¢ w temperaturze 15-25°C.

Nie stosowac po uptywie daty przydatnosci do uzycia.
Wyciski przechowywac w temperaturze ponizej 30°C.

Informacje dla klienta
Nikt nie jest upowazniony do udzielania informacji niezgodnych z informacjami
zawartymi w tej instrukcji.

Indicatii

* Amprentare de precizie (pentru: coroane, puntj, inlay-uri si onlay-uri)
Masuri de precautie

Fisa tehnica de securitate poate fi obtinuta de pe web site-ul www.mmm.com
sau de la reprezentanta locala.

Preparare

» Deretentivizati spatiile interdentare si toate zonele retentive prezente la nivelul
campului protetic pentru a facilita dezinsertia amprentei; daca nu realizati
aceasta etapd dezinsertia amprentei va fi dificil de realizat sau poate deter-
mina extractia dintilor naturali sau mobilizarea lucrérilor dentare existente.

Lingura de amprenta:

Pot fi folosite toate lingurile de amprenta care sunt utilizate in amprentarea de

precizie.

» Pentru a obtine 0 adeziune optima a materialului de amprentd de
portamprentd aplicati adezivul de lingura special pentru VPS produs de

3M ESPE si asteptati uscarea completé a acestuia (ideal 5-15 minute).

Dispensetr:

> Introduceti cartusul cu material de amprenté de consistentd fluida in

dlspenser -ul Garant.

Inainte de aplicarea materialului verificati daca cele doua deschideri ale

cartusului sunt permeabile.

Cand utilizati noul cartus Garant eliminati o cantitate mica de material pAna

cand baza si catalizatorul sunt extrase in proportie egald.

Atasati cartugului un varf galben de Garant™ Mixing Tip produs de 3M ESPE.

Pentru aplicarea intraorala atagati un varf galben Garant Intraoral Tip la

Garant Mixing Tip.

Dacd este necesar Iargiti deschiderea varfului intraoral prin taiere cu ajutorul

bisturiului.

» Asigurati-vé cé baza si catalizatorul sunt amestecate complet si pasta
eliminatd are o culoare uniforma.

- Culoarea pastei: vezi capitolul ,Descrierea produsului“.

- Materialul prezent la nivelul varfului de amestecare Garant Mixing Tip nu
trebuie eliminat cu forté deoarece se poate deteriora cartusul Garant sau
Garant Mixing Tip putand apdrea scurgeri de material.

Evictiune gingivala

Produsele de retractie gingivald indicate sunt solutiile pe bazd de clorura de

aluminiu, sulfat de aluminiu sau sulfat feric.

» Zona amprentatd va fi mentinutd uscata pe toata durata perioadei de
amprentare.

» Firele de evictiune gingivald vor fi utilizate in cazul preparatiilor subgingivale.
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» Introduceti materialul Express XT Putty Quick sau Putty Soft intr-o lingurd
de amprenta pregatita anterior cu adeziv.

» Introduceti incet portamprenta in cavitatea bucala paralel cu axul lung al
prepara;iilor si mentineti-o pe cdmpul protetic fara sa aplicati presiune.

» Indepdrtati amprenta din cavitatea bucald dupa priza completa a materialului,
igienizati-o si uscati-o corespunzator.

» Excizali zonele retentive, langhetele interdentare si realizati santuri de
refluare dacd este necesar.

» Curétat si uscati cu rigurozitate amprenta pentru a obtine coalescenta
maxima fntre cele doud materiale de amprent3.

> Introduceti materialul de amprenta de consistenta fluida in amprenta
preliminara. Dacé este necesar aplicati acest material in jurul preparatiilor
igienizate si uscate mentinand varful aplicator in permanentd imersat in
materialul de amprenta, evitand astfel formarea bulelor de aer.

» Reaplicati amprenta preliminara pe c&mpul protetic si mentineti-o in aceastd
pozitie.

» Dupd priza completd a materialului indepértai amprenta din cavitatea
bucala.

Dupa amprentare

» Examinati cu atentie si explorati santul gingival al dintilor preparati si dintii
vecini. Indepartati din cavitatea bucala resturile de material de amprenta
polimerizat.

Igienizare

» Introduceti amprenta intr-o solutie dezinfectantd standard, de ex. Impresept™*
produs de 3M ESPE. Durata imerséii va fi cea recomandatd de producator.
Nu lasati amprenta imersata in dezinfectant o perioadd mai mare de timp
deoarece dezinfectarea excesivéd poate deteriora amprenta.

» Dupa dezinfectare spélati amprenta sub jet de apa timp de aprox. 15 sec.

* Impresept nu este disponibil in toate tarile.

Turnarea modelului

» Modelele vor fi turnate la doud ore de la indepdrtarea amprentei din cavitatea
bucald.

» Pentru a impiedica obtinerea bulelor de aer clatiti scurt amprenta cu apa
inainte de turnarea modelului si eliminati excesul de apa sau utilizati un
surfactant pentru silicon.

» Modelele vor fi turnate din gips dur. in aceste amprente pot fi turnate modele
pe cale galvanica utilizand argintul sau cuprul.

Igienizare

» Dispeser-ul Garant: Indepartatl materialul care nu a fécut prizé cu o
compres imbibata in alcool. Manerul si pistonul dispenser-ului pot fi
autoclavate la o temperatura de 135°C/275°F. Desfaceti dispenser-ul
inainte de autoclavare. Solutiile pe bazé de glutaraldehida pot fi utilizate
pentru dezinfectare.

» Portamprentele: Adezivul de lingura de pe portamprente poate fi indepartat
cu acetona.

Note

Indepartatl in totalitate stratul de material compozit inhibat de prezenta
oxigenului, de la nivelul obturatiilor sau refacerilor de bont; acesta poate
modifica sau intarzia priza materialelor de amprenta din clasa silicon.
Varful aplicator Garant Mixing Tip va fi pastrat pana la urmatoarea utilizare
avand rol de obturator. Indepartarea si reaplicarea varfului utilizat Penta sau
Garant Mixing Tip poate determina combinarea catalizatorului cu baza si
producerea blocajelor.

Materialele de amprenta din clasa polivinilsiloxani nu trebuie combinate cu
siliconi de condensare sau polieteri. Chiar si micile contaminari pot afecta
priza materialului.

Manugile din latex inhibd priza materialelor siliconice. Este indicata utilizarea
manusilor din vinil.

Nu lasati amprentele in contact cu diversi solventi fluizi. Aceasta poate
determina expansiunea amprentei si obtinerea unui model de gips inexact.

Depozitare si stabilitate

Depozitati produsul la 15-25°C/59-77°F.
Nu utilizati produsul dupd data de expirare.
Pastrati amprentele realizate la 30°C/86°F.

Informatii pentru clienti
Nici 0 persoand nu este autorizatd s ofere alte informatii decét cele furnizate
in prezentele instructiuni.

Garantie

3M ESPE garanteazd faptul cd acest produs nu are defectiuni in material sau
de fabricatie. 3M ESPE NU MAI OFERA NICI O ALTA GARANTIE, INCLUSIV
GARANTII IMPLICITE REFERITOARE LA VANDABILITATE SAU UTILITATE
INTR-UN ANUMIT SCOP. Utilizatorul este responsabil s3 evalueze cat este
de adecvat produsul necesitatilor sale. Daca acest produs se defecteaza in
perioada de garanue remediul exclusiv §i singura obligatie a firmei este sa
repare sau sa inlocuiasca produsul 3M ESPE.

Limitarea responsabilitatilor

Cu exceptia conditiilor prevézute de lege, 3M ESPE nu este responsabil
pentru nici o pierdere sau deteriorare rezultand din utilizarea directa,
indirectd, speciald, ocazionald, sau secundara a acestui produs, indiferent
de circumstantele invocate, incluzand garantia, contractul, neglijenta sau
responsabilitatea stricta.

Informatii valabile incepand cu iunie 2007.

SLOVENSKY

Popis vyrobku

Express™ XT odtlackové materidly, vyrobené pre 3M ESPE, su aditivne
zosietované silikény pre jednokrokovu a dvojkrokovi zmieSavaciu a korekénu
techniku. Express™ XT Putty Quick a Express™ XT Putty Soft su materialy
uréené na ruéné miesanie. VSetky ostatné materily su k dispozicii v Garant
kartusi a si zmieSavané staticky a priamo aplikované z Garant™ zmie$avaca,
vyrdbaného pre 3M ESPE.

» Inainte de amprentare indepértafi cu atentie prin clatire i uscare toate Nazov produktu ISO| 1S0 4823 | Farba |Zmiesavaci | Zmieavaci
reziduurile de substante astringente. 4823| Konzistencia| pasty pomer pristroj
Dozarea si prepararea consistentei chitoase (Obj.)
» Dupa deschiderea unei rezerve noi indepértati si distrugeti folia protectoare. Express™ XT ) ) ,
» Scoatefi din rezerva volume egale de baz3 i catalizator Express XT Putty Putty Quick TypO| bazaputty | zelena 1 rune
Quick sau Putty Soft cu ajutorul lingurii de dozare, aceasta fiind umpluta c T
complet cu material. Volumul total depinde de forma lingurii de amprenta. XDress Ty szaputty | okrova 1 ruén
» Amestecati manual pastele timp de 30 secunde. Amestecul format trebuie Putty Soft YpO| bazaputty | okrova ' uene
sd aibé o culoare omogend, f&ra striuri. Express” XT ] . rant
- Culoarea pastei: vezi capitolul ,Descrierea produsului‘. u’gﬁféidy Quick |WP3|  krem ruzova 11 dgvakgvaé
Timpi =
Express™ XT ‘ . Garant
Produs Timpul de | Timpul de | Timpul de Light Body 3| krém jmagenta 11 dévkova¢
lucru de la | injectare | priza Ex - "
p ; AR s press™ XT medium- . Garant
rmgg::ﬁl intraorala | intraorala Regular Body Quick ITyp2 body/krém karamel 1:1 davkovat
23°CI74°F Express™ XT medium- " . Garant
min:sec | min:sec | min:sec Regular Body Typ2 body/krém petrole] 11 davkovaé
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30 = Tento navod treba uchovat po cely Gas uzivania produktu. Pri pouziti
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30 ostatnych spomenutych produktov sa riadte prislu$nymi navodmi.
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30 Pouzite } o )
- . < - P o V3etky precizne odtlacky (napr.: korunka, mostik, inlej a onlej)
Timpul de prizd intraorald pentru materialele cu prizd rapida, s, )
atunci cand se utilizeaza tehnica monofazica: 2:30 Predbezné opatrenia 3
- - 3M ESPE Bezpeénostné listy (MSDSs) najdete na www.3m.com, alebo
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30 kontaktujte miestne zastipenie spolo¢nosti 3M.
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30 Priprava
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30 > Vyblokujte podbiehavé miesta alebo medzizubné priestory (ako pri vSetkych
- — = - — — tvrdich odtlackovych materidloch) kvoli fahSiemu snimaniu odtlacku
Timpul de priza intraorala pentru materialele cu priza normala, 20 zubov po stuhnuti. V opaénom pripade je snimanie odtladku zo zubov
atunci cand se utilizeazd tehnica monofazica: 3:30 stazené a moze viest k extrakeii prirodzenych zubov alebo nahrad.

*Inceperea malaxdrii = Pétrunderea pastei in varful de amestecare.

Acesti timpi sunt necesari materialului stocat la 23°C/74°F si umiditate relativa
20-80%.Acesti timpi scad daca temperatura creste sau sunt prelungiti daca
temperatura scade.

Amprentarea

Tehnica monofazica:

Combinatiile recomandate pentru materialele de amprenta

Express XT Putty Soft Express XT Light Body sau
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick sau
Express XT Regular Body Quick

» Introduceti materialul Express XT Putty Quick sau Putty Soft intr-o lingurd
de amprenta pregatitd anterior cu adeziv.

» In timpul inc&rcdrii portamprentei sau dup& aceea aplicati materialul de
consistentd fluidd in jurul preparatiilor igienizate si uscate.

- Nu depasiti timpul de manevrare al materialelor de amprenta atat cele
folosite pentru umplerea portamprentei cét si cele fluide care se aplica in
jurul preparatiilor, pentru a evita realizarea unor amprente inexacte.

» Introduceti incet portamprenta in cavitatea bucala paralel cu axul lung al
prepara;iiior si mentineti-o pe cdmpul protetic fara sa aplicati presiune.

» Indepértati amprenta din cavitatea bucald dupd priza completa a materialului.

Tehnica de amprentare in doi timpi:

Combinatiile recomandate pentru materialele de amprenta

Express XT Putty Soft sau Express XT Light Body sau

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

Odtlackova lyZica:

Vhodné su vsetky rigidné odtlackové lyZice pouzivané na precizne odtlacky.

» Pre optimalnu adhéziu, naneste na lyzicu VPS adhezivum na lyzice,
vyrabané 3M ESPE, a nechajte kompletne vyschntit, idedine 5-15 minat.

Garant davkova¢:
» Nasadte kartu$ s tekutym odtlackovym materidlom do Garant davkovaca.
» Pred aplikaciou skontrolujte priechodnost oboch otvorov Garant kartuse,
aby neboli upchaté zrazeninami.
» Pri pouziti novej Garant kartude, vytlacte malé mnoZzstvo pasty bez
zmieSavacej kanyly, pokial katalyzator a baza nie sd vytla¢ané rovnomeme.
» Pripojte ZItd Garant™ zmie$avaciu kanylu, vyraband pre 3M ESPE, ku
kartusi.
» Pre aplikaciu intraorélne pripojte ZIti Garant intraorainu $picku na Garant
zmieSavaciu kanylu.
» V pripade potreby zvacsite Ustie Spicky tym, Ze ho skalpelom skratite.
» Presvedéte sa, Ze béza a katalyzator si celkom zmie$ané a vytldcané v
rovnomernej farbe.
- Farba pasty: vid »Popis vyrobku«.
- Stuhnuty materiél vo vnitri Garant zmie$avacej kanyly sa nesmie
vytlaéat nasilu, mohlo by dojst k poskodeniu Garant kartuse a Garant
zmieSavacej kanyly a k vzniku netesnosti.

Retrakcia

Vhodné retrakéné €inidld obsahuiju roztoky na baze aluminium hydroxid

chloridu, aluminium sulfatu alebo sulfatu zelezitého.

» Pocas odtlacania udrzujte odtla¢anu oblast suchd.

» Pri subgingivéalnej preparécii mdze byt potrebné pouZitie retrakénych
viakien.

» Prebytocny retrakény materidl treba pred odtld¢anim odstranit vyplachnutim
a vysu$enim.

Davkovanie a zmieSavanie Putty/Baza materialu

» Po otvoreni novej dozy vyberte kryciu féliu a znicte ju.

» Z dézy vyberte rovnaky obsah bazy (pasta) a katalyzatora (pasta)
Express XT Putty Quick alebo Putty Soft prostrednictvom prisludnych
davkovacich lyZic, ktoré musia byt napinené po okraj. Celkovy objem
zdvisi od velkosti odtlackovej lyZice.

» Pasty treba ruéne miesit po dobu 30 sekind. Zmie$ana pasta musi mat
rovnomernd farbu bez strii.

- Farba pasty: vid' »Popis vyrobku«.

Casy
Produkt Pracovny ¢as | Intraoralny | Intraoralny
pri 23°C/74°F | ¢cas na ¢as
od pociatku | zmiesanie | tuhnutia
zmieSavania* | a aplikaciu
min:sek min:sek min:sek
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Intraoralna doba pre rychlo tuhnice kombinacie produktov
pri jednokrokovej zmieSavacej technike: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Intraoraina doba pre normaine tuhnice kombinécie produktov
pri jednokrokovej zmieSavacej technike: 3:30

* Pociatok zmieSavania = vstup pasty do zmieSavacej kanyly.

Tieto doby spracovania platia pre vyrobky skladované pri teplote 23°C/74°F a
relativnej vihkosti 20-80%. Tieto doby su skratené pri vy$Sej teplote produktu
a predIzené pri niz3ej teplote produktu.

Odtlacanie

Jednokrokova technika odtlacania:

Odport¢ané kombinacie produktov

Express XT Putty Soft Express XT Light Body alebo
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick alebo
Express XT Regular Body Quick

» Napliite lyZicu pripravent adhezivom bézou Express XT Putty Quick alebo
Putty Soft.

» Pocas alebo po naplneni lyzice, aplikujte tekuty materidl na ocistené
a vysusené preparaéné miesto zdola smerom nahor. Aplikaénu $picku
majte pocas celej doby ponorenu v paste, aby ste sa vyhli tvorbe bublin
v odtlacku.
- Neprekracujte doby spracovania bézy a tekutého materidlu a vyhnete sa

tak netplnym alebo nepresnym odtlackom.

» Pomaly nasadte naplnenu IyZ|cu do (st paralelne s pozdiZznou osou
preparovanych zubov a pasivne ju pridrziavajte na mieste.

» Po kompletnom stuhnuti vyberte odtlacok z Ust.

Dvojkrokova technika odtlacania:

Odporacané kombinacie produktov

Express XT Putty Soft alebo
Express XT Putty Quick

Express XT Light Body alebo
Express XT Light Body Quick

» Naplite lyzicu pripravenu adhezivom bézou Express XT Putty Quick alebo
Putty Soft.

» Pomaly nasadte naplnend IyZ|cu do Ust paralelne s pozdiznou osou
preparovanych zubov a pasivne, bez tlaku, pridrziavajte na mieste.

» Po kompletnom stuhnuti vyberte odtlatok z Ust, o€istite a vysuste.

» Vyrezte podbiehavé miesta a interdentdine septé a v pripade potreby
vytvorte odtokové ryhy.

» Dokladne oéistite a vysuste odtlacok, ¢im zabezpedite optimalne splynutie
dvoch materidlov.

» Na patriénych miestach naplite primamy odtlacok tekutym materialom.
V pripade potreby naneste na vysusené a ocistené preparované miesta
tak, aby bola aplika¢na Spi¢ka ponorend v paste, ¢im sa vyhnete tvorbe
bublin.

» Nasadte primarny odtlacok do Ust a pridrZiavajte na mieste.

» Po kompletnom stuhnuti vyberte odtlatok z Ust.

Po shati odtlacku

» Dokladne vySetrite a prezrite sulkus preparovanych zubov a okolitého
chrupu. Odstrante akékofvek zvySky stuhnutého odtlackového materidlu
z Ust.

Hygiena

» Dajte odtlacok do Standardného dezinfekéného roztoku, napr.:
Impresept™*, vyrabany pre 3M ESPE. DodrZiavajte ¢as podrfa pokynov
vyrobcu. Odtla¢ok nenechévajte ponoreny v dezinfekénom roztoku
dihie ako je predpisany ¢as, v opaénom pripade moze ddjst k poskodeniu
odtlacku.

» Po dezinfekeii oistite odtlacok od zvy$kov dezinfekéného roztoku pod
tecticou vodou po dobu asi 15 sekind.

* Impresept nie je na trhu vo v3etkych krajinach

Priprava modelu
» Model mozno vylievat dve hodiny po vybrati z Ust. Ziadne dalsie Gasové
obmedzenia na vylievanie nie su.

» Na dosiahnutie modelu bez bublin, vyplachnite pred vylievanim
model vodou, odstrarite prebytoénu vodu, alebo pouzite silikdnovy
surfaktant.

» Model vylievajte klasickou zubnou sadrou alebo kamennou sadrou.
Odtlacky mozno potiahnut striebrom alebo medou.

Cistenie

» Garant davkovaé: nestuhnutl pastu odstrarite handrickou napustenou
alkoholom. Rukovat davkovaca a piesty mozno autokldvovat do teploty
135°C/275°F. Pred autoklavovanim davkovac rozlozte. Na dezinfekciu
mozno pouzit roztoky na baze glutaraldehydu.

» Odtlackova lyzica: adhezivum mozno z viacnasobne pouzitych lyzic
odstranit pomocou acetonu.

Poznamky

o Dokladne odstrante oxidatnu inhibiénu vrstvu kompozitnych materiélov,
napr. vyplni alebo dostavieb, mbze spomalit alebo narusit tuhnutie
silikénového odtlackového materidlu.

Naplnend Garant zmieSavaciu kanylu ponechajte na kartui ako uzaver

do doby nasledujuceho pouzitia. Odstranenie a nahradenie pouzitej Garant
zmieSavacej kanyly moze viest k pretlaceniu pasty do Ustia nepouZzitej
kanyly a k tvorbe zrazenin.

Vinyl polysiloxanové odtlatkové materidly nemozno kombinovat s konden-
zacnymi alebo polyéterovymi odtlackovymi materiélmi. Aj malé mnozstvo
moZze ovplyvnit proces tuhnutia.

Jednorazové latexové rukavice narti$aju proces tuhnutia silikdnovych
odtlackovych materidlov. Vinylové rukavice si vhodnejsie.

Za ziadnych okolnosti nesmie byt odtlacok vystaveny tekutindm obsahujticim
rozpustadia. Takyto postup moze viest k expanzii a nepresnému sadrovému
modelu.

Skladovanie a stabilita

Viyrobok skladujte pri 15-25°C/59-77°F.

Nepouzivajte po datume exspiracie.

Odtlacky po stuhnuti skladujte pri teplotach nizsich ako 30°C/86°F.

Uzivatefské informécie
Ziadna osoba nie je opravnend podavat informdcie odli$né od informéacii
podanych v tomto névode.

Zaruka

3M ESPE zaruéuje vyrobok bez defektov materidlu a vyrobnych chyb.

3M ESPE NEDAVA ZIADNE INE ZARUKY VRATANE AKYCHKOLVEK
NAVRHNUTYCH ZARUK NA PREDAJNOST ALEBO VHODNOST PRE
URCITY UCEL. Spotrebitef je zodpovedny za vymedzenie vhodnosti produktu
pre pouzitie. Ak sa vyskytne poskodenie produktu v rozmedzi zarucnej lehoty,
Va3 jediny nérok a povinnost 3M ESPE spociva v oprave produktu 3M ESPE
alebo v jeho vymene.

Vymedzenie zodpovednosti

Pokial zakon neur¢i inak, 3V ESPE nezodpoveda za Ziadne straty alebo
poSkodenia, v ddsledku nespravneho pouzitia tohto produktu, nezalezi, ¢i su
priame, nepriame, Specidlne, sprievodné alebo nasledné, bez ohfadu na ich
pravnu podstatu, vratane zaruky, zmluvy, nedbalost alebo Umysel.

Détum pripravy tohto ndvodu: Jun 2007

SLOVENSGINA

Opis proizvoda

Express™ XT odtisni materiali, proizvedeni za 3M ESPE, so adicijski
silikoni za dvofazno in korekturno tehniko. Express™ XT Putty Quick in
Express™ XT Putty Soft sta materiala, ki ju gnetemo in roéno me$amo.
Vsi drugi materiali so pakirani v Garant kartuse in se jih me8a stati¢no
ter nanada direktno s pomocjo Garant™ dispenzerja, proizvedenega za
podjetje 3M ESPE.

naziv proizvoda ISO | 1SO 4823 | barva |meSalno| mesalni
4823 | konsistenca | paste |razmerje| aparat
(vol.)
Express™ XT Putty Quick | tip 0 putty zelena | 111 roéno
Express™ XT Putty Soft | tip0 putty oker 1:1 ro¢no
Express™ XT . . 5 . Garant
Light Body Quick tip3 | light-body |roznata| 1:1 dispenzer
Express™ XT Light Body | tip 3 | light-body |Skrlatna| 1:1 Garant
dispenzer
Express™ XT tin2 medium- | kara- 141 Garant
Regular Body Quick P body melna ’ dispenzer
Express™ XT . medium- . . Garant
Regular Body tip2 body olinata | 1:1 dispenzer

1= Za dodatne informacije 0 omenjenih proizvodih, preberite ustrezna
navodila za uporabo prilozena tem proizvodom. Navodil za uporabo v
¢asu uporabe proizvoda ne zavrzite.

Podro¢ja uporabe
e Vsi natancni odtisi (kot npr. za: previeke, mostove, inleje in onleje)

Previdnostni ukrepi
3M ESPE MSDSs varnostne liste dobite na spletnem naslovu www.mmm.com
ali kontaktirajte lokalno podruznico.

Priprava

» Zaradi lazjega odstranjevanja odtisa iz ust je priporoljivo zalitje vseh
podvisnih mest ali interdentalnih prostorov. V nasprotnem primeru je
odstranjevanje odtisa iz ust zelo tezavno in lahko pride do ekstrakcije
naravnih zob ali odstranitve proteze. Zalitje je nujno potrebno pri
odtiskovanju z odtisnimi materiali s pove¢ano strizno trdnostjo.

Odtisne Zlice:

Primerne so vse Zlice, ki jih navadno uporabljate za natancne odtise.

» Za dosego primerne adhezije, nanesite tanko plast VPS Tray Adhesive -
adheziva za Zlice - na Zlico in pustite, naj se popolnoma posusi, idealen
Cas susenja je 5-15 minut). VPS Tray Adhesive je proizvod podijetja
3M ESPE.

Garant dispenzer:

» Kartu$o z drugo fazo odtisnega materiala vstavite v Garant dispenzer.

» Pred nana$anjem materiala preverite, ali sta obe odprtini na Garant kartusi
prehodni.

» Ce uporabljate novo kartuso, iztisnite manj$o koli¢ino materiala brez
meSalnega nastavka, da zaéneta baza in katalizator enakomerno teci.

» Nato na kartu$o namestite nov rumeni Garant™ mesalni nastavek, proiz-

veden pri podjetju 3M ESPE.

Pri intraoralnem nana$anju namestite Se rumeni Garant™ intraoralni

nastavek na Garant me$alni nastavek.

» Ce je potrebno, lahko odprtino intraoralnega nastavka razsirite, tako da

konico odreZete s skalpelom.

Prepricajte se, da se baza in katalizator enakomerno mesata in da je barva

iztisnjene paste homogena.

- Barva paste: glej «Opis proizvoda».

- Materiala, ki se strdi znotraj Garant me$alnega nastavka, ne poskusajte
na silo iztisnite. Pokodovali boste Garant kartuso in Garant meSalni
nastavek.

Retrakcija

Primerna sredstva za retrakcijo so raztopine na osnovi aluminij hidroksid

klorida, aluminijevega sulfata ali zelezovega sulfata.

» Podrogja, ki jih boste odtiskovali, naj bodo suha.

» Ce preparacija sega subgingivaino, je potrebo uporabiti retrakcijske nitke.

» Ostanke retrakcijskih sredstev je pred odtiskovanjem potrebno temeljito
odstraniti s spiranjem in su$enjem.

Dozwan]e in meSanje putty materiala
» Po odprtju nove posode prekrivno folijo vzemite ven in jo unicite.

» Iz posode vzemite enako koli¢ino baze in katalizatorja Express XT Putty
Quick ali Putty Soft s pripadajo¢ima dozirima Zlicama, pri ¢emer naj bosta
napolnjeni do vrha in enakomerno. Konéni volumen materiala je odvisen
od velikosti odtisne Zlice.

» Pasti gnetite ro¢no 30 sekund. Zme$ana pasta mora imeti enakomermno
barvo in ne sme vsebovati kakrSnih koli barvnih prog.

- Barva paste: glej «Opis proizvoda».

v
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Casi
proizvod delovni as cas Cas
od zacetka | nanasanja | strjevanja
mesanjapri | vustih v ustih
temperaturi
23°C/74°F*
min:sec min:sec | min:sec
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Intraoralni €as strjevanja za kombinacije hitro strjujocih
materialov pri enofazni tehniki odtiskovanja: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Intraoralni €as strjevanje za vse kombinacije normalno
strjujo¢ih materialov pri enofazni tehniki odtiskovanja: 3:30

* Zacetek meSanja = vstop materiala v meSalni nastavek.

Navedeni delovni ¢asi veljajo za proizvode, ki smo jih hranili pri temperaturi
23°C/74°F in 20-80% relativni viaznosti. Visje temperature skraj$ajo, nizje pa
podalj$ajo Case navedene za materiale.

Odtiskovanje

Enofazna tehnika odtiskovanja:

Priporoljiva kombinacija proizvodov

Express XT Putty Soft Express XT Light Body ali
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick ali
Express XT Regular Body Quick

» Qdtisno Zlico, predhodno pripravijeno z adhezivom, napolnite z materialom
Express XT Putty Quick ali Putty Soft.

» Med ali po polnjenju odtisne Zlice za€nite z nana$anjem druge faze
odtisnega materiala okoli ¢iste in suhe preparacije od spodaj navzgor.
Ujetju zratnih mehurckov se boste izognili, ¢e bo konica nastavka ves
Cas potopliena v material.

- Ne podaljSujte delovnega ¢asa materialov v Zlici ali druge faze odtisnega
materiala.

» Zatem pocasi postavite napolnjeno odtisno Zlico v usta in Zlica naj bo
vzporedna z vzdolzno osjo prepariranega zoba. Zlico drZite v ustih pasivno.

» Po kon¢anem strjevanju odtis odstranite iz ust.

Dvofazna tehnika odtiskovanja:

Priporoljiva kombinacija proizvodov

Express XT Putty Soft ali Express XT Light Body ali

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

» Odtisno Zlico, predhodno pripravijeno z adhezivom, napolnite z materialom
Express XT Putty Quick ali Putty Soft.

» Zatem pocasi postavite napolnjeno odtisno Zlico v usta in Zlica naj bo

vzporedna z vzdolzno osjo prepariranega zoba. Zlico drZite v ustih in ne

pritiskajte.

Po konCanem strjevanju odtis odstranite iz ust, ocistite ga in osusite.

IzreZite podvise in medzobne pregrade itn. in vreZite odto¢ne kanale

(po potrebi).

Odtis je potrebno temeljito ogistiti in osusiti. S tem je optimalno zlitie dveh

materialov zagotovljeno.

Primarni odtis zatem na zelenih mestih napolnite z drugo fazo odtisnega

materiala in/ali ga nanesite okrog o¢i¢enih in suhih preparacij.

Ujetju zraénih mehurékov se boste izognili, &e bo konica nastavka ves ¢as

potopliena v material.

» Primarni odtis ponovno namestite v usta in ga drzite na mestu.

» Po kon¢anem strjevanju odtis odstranite iz ust.

Po odtiskovanju
» Natanéno preglejte in preverite sulkus prepariranih zob in ostale zobe ter
odstranite vse ostanke strjenega odtisnega materiala iz ust.

Razkuzevanje

» Qdtis postavite v standardno dezinfekeijsko raztopino, na primer Impresept™,
proizveden za podjetie 3M ESPE; glede ¢asa upostevajte navodila
proizvajalca. Prekomerno namakanije odtisa lahko poskoduije odtis.

» Po dezinfekciji odtis sperite in odstranite vse ostanke dezinfekcijske
raztopine. Spirajte priblizno 15 sekund pod tekoco vodo.

* Impresept ni dobavljiv v vseh drzavah.

Izlitje modela

» Model izlijte po 2 urah po odstranjevanju odtisa iz ust. Drugih ¢asovnih
omejitev ni.

» Ce odtis na kratko sperete z vodo in ga zatem posusite ali uporabite
silikonski surfaktant, se boste izognili nastanku zraénih mehurékov na
izlitem modelu.
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» Odtis izlijte iz standardnega dentalnega ali modelnega mavca. Odtis lahko
prevlecete s srebrom ali bakrom.

Ciscenje

» Garant Dispenser: Nestrjeno pasto odstranite z robckom namocenim v
alkohol. Dispenzer razstavite ter rocko in potiska¢ sterilizirajte v avtoklavu
pri temperaturi do 135°C/275°F. Za dezinfekcijo lahko uporabite raztopine
na osnovi glutaraldehida.

» Odtisne Zlice: adheziv z Zlic za veckratno uporabo lahko odstranite z
acetonom.

Opombe

e Kisikova inhibicijska plast kompozitnih materialov (na primer pri plombah ali
nazidkih) lahko vpliva na strjevanje silikonskih materialov. Pred odiskovanjem
je potrebno to plast popolnoma odstraniti.

Napolnjen Penta ali Garant meSalni nastavek na kartusi pustite do naslednje
uporabe, saj vam bo sluzil kot zamaSek. Odstranjevanje in zamenjava
mesalnega nastavka lahko pripelje do iztekanja materiala in kasnej$ega
strjevanja.

Vinil polisiloksanskih odtisnih materialov ne smete kombinirati s konden-
zacijskimi silikoni ali polietri, ker samo sledi teh materialov zavirajo strjevanje
adicijskih silikonov.

Rokavice iz lateksa vplivajo na strjevanije silikonskih odtisnih materialov.
Zato priporo€amo uporabo vinilnih rokavic.

QOdtisov nikoli ne izpostavljajte topilom, ker ta povzrogijo ekspanzijo in
posledi¢no nenatanéne modele.

Shranjevanije in stabilnost

Proizvod shranjujte pri temperaturah od 15-25°C/59-77 °F.
Ne uporabljate po poteku roka uporabe.

Odtise hranite pri temperaturah pod 30 °C/86 °F.

Informacije za kupca
Nobena oseba nima pooblastila za posredovanje kakrsnih koli informacij, ki
odstopajo od informacij v tem navodilu.

Garancija

3M jam¢i, da bo ta izdelek brez napak v materialu in izdelavi, 3M ESPE NE
DAJE NOBENIH DRUGIH JAMSTEV, VKLJUCNO Z NAZNACENIMI JAMSTVI
ALI JAMSTVI ZA PRODAJO ALI PRIMERNOST ZA DOLOCEN NAMEN.
Uporabnik mora sam presoditi, ali je proizvod primeren za dolo¢eno uporabo.
Ce se ta izdelek pokvari v garancijskem obdobju, bo vasa izkljuéna odskodnina
in obveznost druzbe 3M ESPE, da popravi ali zamenja svoj izdelek.

Omejitev odgovornosti

Ce to ni prepovedano z zakonom, druzba 3M ESPE ne bo odgovora za
kakranokoli izgubo ali $kodo, izhajajoco iz tega izdelka, ne glede na to, ali je
posredna, neposredna, posebna, nakljuéna ali posledi¢na, ne glede na pravno
podlago zahtevka, vkljuéno z garancijo, pogodbo, malomarnostjo ali striktno
odgovornostjo.

Datum informacije junij 2007

GESKY

Popis vyrobku

Otiskovaci materidly Express™ XT, vyrobené pro firmu 3M ESPE, jsou adi¢ni
silikonové otiskovaci materily pro techniku dvojiho michani a techniku
korekéniho otisku. Express™ XT Putty Quick a Express™ XT Putty Soft jsou
otiskovaci hmoty pro ruéni michani. V8echny ostatni hmoty jsou k dostani

v kartusi Garant a jsou staticky promichany v dispenseru Garant”, vyrobenym
pro firmu 3M ESPE, a piimo aplikovany.

Nazev vyrobku ISO | 1SO4823 | Barva [Michaci| Michaci
4823 | konzistence | pasty | pomér | pfistroj
(objem)
Express™ XT Putty Quick | Typ 0| tmel (putty) | zelend | 1:1 ruéné
Express™ XT Putty Soft |TypO| tmel (putty) | okrova | 1:1 ruéné
Express™ XT krém oy .4 |Dispenser
Light Body Quick Typ3 (light body) rizova | 1:1 Garant
™ . krém 1 .1 |Dispenser
Express™ XT Light Body |Typ 3 (light body) fialova | 1:1 Garant
o tredni |
Express™ XT St .1 |Dispenser
Regular Body Quick Typ2 (rﬁggﬂfﬁ;‘ggy) caramel|  1:1 Garant
o tredni .
Express™ XT St .1 |Dispenser
Regular Body Typ2 (nﬁggﬂiﬁ?sgy) petrol | 1:1 Garant

1> Tento ndvod k pouZiti je tfeba uchovévat po celou dobu pouZitelnosti
vyrobku. Podrobnosti k dodatecné zminénym produktiim si prosim zjistéte
v pfislu§ném ndvodu k pouziti.

Oblasti pouziti

o VSechny presné otisky (napf. pifi preparaci korunek, méstkd, inleji a onleji)

Bezpeénostni opatfeni

Bezpecnostni listy 3M ESPE je mozné objednat pfes www.mmm.com nebo se

obratte na svou mistni pobocku.

Priprava

» Podsekfiviny nebo mezizubni prostory (stejné jako u jiného otiskovaciho
materilu s vysokou tvrdosti Shore) pfiméfené vyblokujte, aby se po
ztuhnuti usnadnilo uvolnéni otisku od zub(i. Jinak maze byt vyjmuti otisku
z Ust ztizené nebo mize vést k extrakci zubl nebo zubni nahrady.

Otiskovaci lzice:

Mohou byt pouzity vSechny bézné prodévané presné otiskovaci Izice odolné

proti zkrouceni.

» Pro dostatecnou piilnavost naneste na Izici VPS Tray Adhesive, vyrobek
firmy 3M EPSE, a nechte UpIné zaschnout, 5-15 minut schnuti je idedini
Cas.

Dispenser Garant:

» Kartusi s otiskovaci hmotou s nizkou nebo stfedni konzistenci viozte
do dispenseru Garant.

» Pred aplikaci zkontrolujte, zda nejsou oba otvory kartusi Garant zaneseny.

» U novych kartusi Garant vytlacte malé mnozstvi pasty bez michaci kanyly,
az zakladni pasta a katalyzatorové pasta vytékaji rovnomérné.

» Na kartusi nasadte Zlutou michaci kanylu Garant", vyrobek pro 3M ESPE.

» Pro intraoraini aplikaci nasadte na michaci kanylu Garant Zlutou aplikaéni
trysku Garant.

» Vpiipadé potfeby: Aplikacni trysku zkratte skalpelem, tim zvétSite vystupni
otvor.

» Dbejte na to, aby zakladni a katalyzatorova pasta byly dpIné promichané
a byly vytlaGovany v homogenni barvé.

- Barva pasty: viz »Popis vyrobku«.

- Materidl ztuhly v michaci kanyle Garant by nemél byt vytlaGovan nésilim.
To by mélo za nasledek zavady na kartusi Garant a michaci kanyle
Garant a také vznik prasklin.

Retrakce

Vhodné retrakéni prostfedky jsou napF. roztoky na bazi chloridu hlinitého,

siranu hlinitého nebo siranu zeleznatého.

» Béhem otiskovani udrzujte otiskované oblasti v suchu.

» P¥i subgingivélnich preparacich pfipadné pouZijte retrakéni nit.

» Pred otisknutim dikladné odstrarite zbytky retrakéniho prostiedku
oplachnutim a osusenim.

Davkovani a michani materialu putty

» Po otevieni nového baleni sejméte kryci félii a zlikvidujte ji.

» Odeberte z nddobky stejny objem zakladni pasty a katalyzatorové pasty
Express XT Putty Quick nebo Putty Soft pomoci pfislusné dévkovaci Izice.
Pfitom napliite davkovaci IZici vzdy zarovnané. Celkové mnoZzstvi se fidi
podle velikosti otiskovaci Izice.

» Pasty ruéné 30 sekund prohnétte, smichana pasta musi mit stejnomémou
barvu bez prouzku.

- Barva pasty: viz »Popis vyrobku«.

Casy
Vyrobek Cas Cas Doba
zpracovani | zpracovani | tuhnuti
pfi23°C/74°F | v ustech | v ustech
od zacatku
michani*
min:s min:s min:s
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Doba setrvani v Ustech pro vSechny rychle tuhnouci kombinace
vyrobkd pfi technice dvojiho michani: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Doba setrvani v Ustech pro vSechny normainé tuhnouci
kombinace vyrobk( pfi technice dvojiho michani: 3:30

* zacatek michani = vstup pasty do michaci kanyly.

Casy zpracovéni plati pro vyrobky, které byly skladovany pfi teploté 23 °C/74 °F
a relativni vihkosti vzduchu 20-80 %. Vy$Si teploty tyto ¢asy zkracuiji, nizsi je
prodiuzuji.

Otiskovani
Technika dvojiho michani:

Doporucené kombinace produktt

Express XT Putty Soft Express XT Light Body nebo
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick nebo
Express XT Regular Body Quick

» Express XT Putty Quick nebo Putty Soft naplfite do otiskovaci 1Zice potfené
adhezivem.

» Béhem pInéni IZice nebo hned poté obstfiknéte z hloubky oisténou
a vysudeny preparovany povrch krémem s nizkou nebo stfedni konzistenci.
Pfitom ponechte aplikaéni trysku stale ponofenou do krému, aby se
zabranilo proniknuti vzduchu.
- Doby zpracovéani materidlu na IZici a stfikaného materidlu nepekrocte,

aby se zabranilo netpinému nebo nepfesnému otisku.

» Naplnénou otiskovaci Izici pomalu zavedte do Ust rovnobézné s podélnymi
osami preparovanych zubU a drzte ji bez tlaku v této poloze.

» Po Uplném ztuhnuti otisku vyjméte z Ust.

Technika korekéniho otisku:

Doporucené kombinace produktd

Express XT Putty Soft nebo
Express XT Putty Quick

Express XT Light Body nebo
Express XT Light Body Quick

» Express XT Putty Quick nebo Putty Soft napliite do otiskovaci Izice potfené
adhezivem.

» Naplnénou otiskovaci Izici pomalu zavedte do Ust rovnobézné s podélnymi
osami preparovanych zubli a drzte ji bez tlaku v této poloze.

» Po (plném ztuhnuti otisku vyjméte z Ust, dikladné ocistéte a osuste.

» Podsekfiviny a interdentéini septa atd. vyfiznéte a v pfipadé potieby
vytvorte odtokové kandlky.

» Otisk dukladné vycistéte a osuste, aby se zarucilo optimalni spojeni obou
materidld.

» Vlozte otiskovaci material do pfipravného otisku na pfislusnych plochach
pfipadné aplikujte kolem ocisténych a suchych preparovanych ploch. Drzte
pitom aplikacni trysku stale ponofenou do krému, abyste zabranili tvofeni
bublin.

» Predbézny otisk dejte opét do Ust a drzte ho v dané poloze.

» Po Uplném ztuhnuti otisku vyjméte z Ust.

Po otisknuti
» Peclivé zkontrolujte sulkus preparovanych zubl a okolni oblasti a pfipadny
zbyly ztuhly otiskovaci materidl z Ust odstrarite.

Hygiena

» Otisk viozte do standardniho dezinfekéniho roztoku, napf. Impresept™*,
vyrobeny pro 3M ESPE. Délka se fidi podle Udaji vyrobce. Otisk
nenechavejte v dezinfekénim roztoku déle, nez je pfedepséno, mohl by
se poskodit.

» Po dezinfekci vyplachnéte zbytky dezinfekéniho roztoku z otisku cca
15 sekund pod tekouci vodou.

* Impresept neni k dostani ve vSech zemich.

Vyroba modelu

» Otisk je mozné odlit dvé hodiny po vyjmuti z Ust. Dal$i asova omezeni pro
odlévani nejsou.

» K docileni sddrového modelu bez vzduchovych bublin je nutné otisk kratce
pfed odlitim sadrou dobfe opldchnout vodou a pfebytecnou vodu odstranit,
nebo pouzit silikonovy povrchové aktivni prostiedek.

» Otisk odlijte béZné prodévanou supertvrdou sadrou. Otisk mize byt
postiibfen nebo pomédén.

Cisténi

» Dispenser Garant: Neztuhlou pastu odstrarite hadfikem namo¢enym
do alkoholu. Rukojet dispenseru a pistni ty¢ je mozné dezinfikovat v auto-
klavu do maximélné 135 °C/275 °F. Pred sterilizaci v autokldvu dispenser
rozmontujte. K dezinfekci je mozné pouzit roztoky na bazi glutaraldehydu.

» Otiskovaci Izice: Adhezivum je z otiskovacich IZic na vice pouziti mozné
odstranit acetonem.

Upozornéni

Kyslikovou inhibiéni vrstvu u kompozitnich materidld (napf. na vyplnich
nebo kofenovych nastavbéach) Upiné odstrarite, mize ovlivnit nebo zpomalit
tuhnut silikonovych otiskovacich hmot.

Naplnénou michaci kanylu Garant ponechte az do dal$iho pouZiti jako
uzavér na pfislusné kartusi. Pouhé sejmuti a opétovné nasazeni pouzité
michaci kanyly Garant miiZe vést k zaneseni pastou, a tim k vytvareni
zatek.

Vinylpolysiloxanové otiskovaci hmoty nesméji byt kombinovany s konden-
zacnimi silikony nebo polyeterovymi otiskovacimi hmotami. Jiz malé stopy
ovliviiuji proces tuhnuti.

Jednorazové latexove rukavice ovliviiuji tuhnuti silikonovych otiskovacich

Otlsky nesméji v zadném piipadé piijit do styku s kapalinami obsahujicimi
rozpoustédia. Disledkem mize byt nabobtnani a nepfesné sadrové modely.

Skladovani a trvanlivost

Vyrobek skladujte pfi teploté 15-25°C/59-77 °F.

Po uplynuti data expirace jiz nepouzivejte.

Otisky uchovavejte pri teploté pod 30 °C/86 °F.

Informace pro uzivatele

Zadna osoba nebyla povéFena k tomu, aby poskytovala jakékoli informace
lisici se od téch, které jsou uvedeny na tomto pfibalovém letaku.

Zaruka

3M ESPE zarucuje, Ze tento vyrobek nema materidlové ani vyrobni chyby.

3M ESPE NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY VCETNE IMPLIKOVANE
ZARUKY VYSTAVENE ZA UCELEM PRODEJNOSTI CI VHODNOSTI KE
ZVLASTNIMU UCELU. Uzivatel je odpovédny za uréeni vhodnosti vyrobku
pro dany Ukon. Jestlize se u tohoto vyrobku objevi zdvada béhem zaruéni
doby, bude Vasim vyluénym pravem pravo na opravu nebo vyménu tohoto
vyrobku 3M ESPE, coz bude jedinou povinnosti firmy 3V ESPE.

Omezeni odpovédnosti

Kromé pifipadl stanovenych zakonem nebude firma 3M ESPE odpovédna za
jakoukoli ztratu &i poSkozeni tohoto produktu, at jiz pfimou, nepfimou, zvIastni,
néhodnou ¢&i naslednou, bez ohledu na dolozené tvrzeni, véetné zaruky,
smlouvy, nedbalosti ¢i pfimé odpovédnosti.

Stav informaci ¢erven 2007
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TURKGE

Uriin Tanimi

3M ESPE igin Uretilen Express™ XT 6l¢li materyalleri, gift asamali ve tek
asamali 6l¢i teknikleri igin gelistirilen adisyon tipi silikonlardir. Express™ XT
Putty Quick ve Express™ XT Putty Soft, elle karigtirilan, yogun kivamli
materyallerdir. Diger tiim materyaller Garant kartusu icerisinde satiga sunulur
ve direkt, 3M ESPE igin iretilen Garant™ Dispenser ile karigtirilip, uygulanir.

Uriin Adi ISO | IS0 4823 Pat  |Karistirma | Karistirma

4823 Kivami Rengi Orani Cihazi

(hacimce)
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=" Kullanma talimat, triin kullanildigi siire boyunca saklanmalidir. Adi
gegcen Grinlerin kullanimi igin, 1tfen ilgili kullanma talimatina bagvurun.

Kullanim Alanlan
® Bitln hassas dlgilerde (6. kuron, képrd, inley ve onley éi¢ilerinde)

Giivenlik Onlemleri
3M ESPE Materyal Giivenlik Bilgi Formlari’ni, www.mmm.com adresinden
veya Ulkenizdeki yerel temsilcimizden temin edebilirsiniz.

Hazirhk

» Donduktan sonra, dlgliydl agizdan kolayca ¢ikartabilmek icin, andirkatlari
ve interdental bélgeleri uygun sekilde doldurun (block out uygulayin). Aksi
takdirde dlgiiniin gikartiimasi sirasinda zorlanabilirsiniz veya dogal dis ya
da protez zarar gorebilir.

Olcii Kasigi:

Hassas olcllerde kullaniimak (izere dretilen bitdin rijit 6lcti kagiklar

kullanilabilir.

» Gerekli adezyonu saglamak igin, 3M ESPE tarafindan Uretilen VPS Kasik
Adezivi'ni, kagiga ince bir tabaka halinde siiriin ve tamamen kurumasini
bekleyin; 5-15 dakikalik kuruma siiresi idealdir.

Garant Tabanca:
» Cok akici veya orta akiskan kivamli 8cii materyalini igeren kartusu,
Garant Tabanca’sina yerlestirin.
» Uygulamaya baslamadan dnce, Garant kartusunun iki ¢ikisinin tikali olup
olmadi§ini kontrol edin.
» Ik kez kullanilan Garant kartuslarda, baz ve katalizor disari akana kadar,
ufak bir miktar pati, karistirma ucunu takmadan, disari sikin.
» Kartusa, 3M ESPE igin Uretilen, sari bir Garant™ Karigtirma Ucu takin.
» Intraoral uygulamalar icin, Garant Karigtirma Ucu’na sari bir Garant
Intraoral Ug yerlestirin.
» Eger gerekiyorsa: mevcut intraoral ucun ¢ikigini bistiiri ile keserek,
genisletin.
» Bazin ve katalizériin tamamen karistiriimig olup, homojen bir renk alip
almadigini kontrol edin,
- Pat rengi: bakiniz «Uriin tanimi».
- Garant kartusuna ve Garant karistirma ucuna zarar verip, sizintiya
yol acabilecegi icin, Garant karistirma ucu igerisinde donan materyal
artiklarini zorlayarak cikartmayin.

Retraksiyon

Uygun retraksiyon ajanlari altiminyum hidroksi klorid, aliminyum siilfat ya da

ferrik sillfat solisyonlaridir.

» Olcli islemi boyunca élgiisti alinacak bolgeleri kuru tutun.

» Subgingival preparasyonlarda retraksiyon iplerin kullaniimasi gerekebilir.

» Olclyd almadan 6nce, bdlgeyi suyla yikayip, kurutarak tim retraksiyon
ajani artiklarini iyice temizleyin.

Putty Materyalinin Dozaji ve Karistirimasi

» Yeni bir kutu agti§inizda folyoyu cikartip atin.

» Hacimce esit Express XT Putty Quick veya Putty Soft baz pati ve katalizér
pati, uygun dozaj kasigini kullanarak, kutudan gikartin. Esit hacim elde
etmek icin, dozaj kagiklarini tepeleme olarak doldurmamaya dikkat edin.
Toplam miktar, él¢t kasi§inin biyiikligtne gdre degisir.

» Patlar el ile 30 saniye boyunca yogurun. Elde edilen karigim renk olarak
homojen olmalidir. .

- Pat rengi: liitfen bakiniz «Uriin Tanimi».

Siireler
Uriin Calisma Agiz Agiz
Siresi Iginde Iginde
23°C/74°F Sinnga- | Donma
sicaklikta, lama Siiresi
karistirma Siiresi
baslangicindan
itibaren*
dk:sn dk:sn dk:sn
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Tek asamali 8lcU teknigi uygulandiginda, hizli donan driin
kombinasyonlari igin agiz icinde kalma siresi: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Tek asamali 6I¢ teknigi uygulandiginda, normal donan Griin
kombinasyonlari i¢in agiz icinde kalma siiresi: 3:30

* Karistirma baglangici = Karistirma ucuna patin girigi.

Belirtilen siireler, 23°C/74°F sicaklikta ve %20-80 nem ortamlarinda
saklanan drdnler igin gegerlidir. Daha yiksek is1, bu sireleri kisaltirken,
dlsik i1silar da verilen bu sireleri uzatr.

Olgiiniin Alinmasi
Tek Asamal Olgii Teknigi:

Onerilen tirtin kombinasyonlari

Express XT Putty Soft Express XT Light Body veya
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick veya
Express XT Regular Body Quick

» Express XT Putty Quick veya Putty Soft'u, adeziv sirilmis kasigin icine
doldurun.

» KasIgin doldurulmasi sirasinda veya hemen ardindan, ok akiskan
veya orta kivamli pati, temizlenmis ve kurutulmus preparasyonun etrafina,
asagidan yukari dogru, enjekte edin. Hava kabarciklari olusumunu
dnlemek igin, siringanin ucunu siirekli patin icinde gémuld tutun.
- Kasik ve siringa materyalinin uygulama sirelerini asmayin; aksi takdirde

6lcilerde eksiklikler veya kusurlar olusabilir.

» Dolu kasi§ dikkatlice, prepare edilen digin eksenine paralel gelecek
sekilde, agiza yerlestirip, kagi§i basing uygulamadan, sabit tutun.

» Olcli tamamen donduktan sonra, 6l¢ilyli agizdan gikartin.

Gift Asamal Olgii Teknigi:

Onerilen iriin kombinasyonlari

Express XT Putty Soft veya Express XT Light Body veya

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

» Kui kasutad uut Garant-tuubi, véljuta vaike kogus pastat enne segamisotsiku
paigaldust, et kontrollida baaspasta ja kataliisaatori Uhtlast véljumist.
» Kinnita kollane Garant™ Mixing Tip aegamisotsik, mis on 3M ESPE toode.
» Suusiseseks paigalduseks kinnita kollane Garant Intraoral Tip Garant
segamisotsiku kilge.
» Vajadusel: intracraalse otsiku ava voib suurendada seda skalpelliga IGigates.
» Tee kindlaks, et baaspasta ja katallisaator on segunenud téielikult ja on
Uhtlast varvi.
- Pasta varv: vaata ,Toote kirjeldus".
- Materjali, mis on kdvastunud Garant-segamisotsikus, ei tohi jduga
vélja suruda, kuna see vib vigastada Garant-tuubitimbrist ja Garant
segamisotsikut ning pohjustada lekkimist.

Retraktsioon

Soovitatavad retraktsioonilahused on alumiiniumhtidroksiidkloriidi, alumiinium-

sulfaadi vdi raudsulfaadi baasil.

» Hoia t80pind, kust jaljend voetakse, kogu jéliendi votmise aja kuivana.

» Subgingivaalse preparatsiooni korral vdib kasutada retraktsiooni vérusid.

» Enne jéljendi votmist eemalda hoolikalt loputades voi kuivatades kdik
retraktsioonivahendite j&agid.

Puttimaterjali doseerimine ja segamine

» Pérast uue purgi avamist eemalda sellelt kattekile ja viska minema.

> Kasuta kaasasolevaid doseerimislusikaid, et votta Express XT Putty Quick
voi Putty Soft baaspastat vordsetes kogustes, kusjuures lusikad peavad
olema téidetud mérgistuseni. Loplik vajalik kogus sdltub jéljendlusika
suurusest.

» Express XT Putty Quick veya Putty Soft'u, adeziv siiriilms kasigin igine
doldurun.

» Dolu kasigji dikkatlice, prepare edilen digin eksenine paralel gelecek
sekilde, agiza yerlestirip, kasi§i basing uygulamadan, sabit tutun.

» Olcli tamamen donduktan sonra, élgllyl adizdan gikartin, temizleyin ve
Kurutun.

» Gereken durumlarda, andirkatlari ve interdental bdlgeleri vs. doldurup,
oluklar olugturun.

» ki materyalin optimal bir birlesme sa§lamasini temin etmek icin, dlcliyl
dikkatlice temizleyin ve kurulayin.

» Ince veya orta akiskan 6l¢l materyalini, ilk lgtintin gerekli bolgelerine
doldurun ve/veya karigimi, temizlenmis ve kurutulmus agiz igerisinde
prepare edilmis dislerin etrafina siringalayin. Bunu yaparken, hava
kabarciklarinin olusumunu engellemek icin, uygulama ucunu stirekli patin
icinde gdmalli tutun.

» Ik dlcliyl tekrar agiza yerlestirip, sabit tutun.

» Olcli tamamen donduktan sonra, 6l¢ilyl agizdan gikartin.

Olgii Alimindan Sonra

» Prepare edilmis dislerin sulkusunu ve etrafindaki bélgeleri dikkatlice
kontrol edin. Agizda kalan él¢li materyali artiklar varsa, temizleyin.

Hijyen

» Olclyt standart bir dezenfeksiyon soliisyonu, dmegin 3M ESPE igin
Uretilen Impresept™, icerisine_yerlestirin. Dezenfeksiyon siresi, dreticinin
onerdii sireye gore degisir. Olgiiye zarar verebileceginden, i, belirtilen
slireden daha uzun stre soliisyon igerisinde birakilmamalidir.

» Dezenfeksiyon islemi bittiginde, 8lcliyl 15 saniye boyunca suyun altinda
yikayarak olas! tim dezenfeksiyon artiklarindan arindirin.

* Impresept her tilkede bulunmaz.

Model Hazirlama

» Olcl, agizdan ¢ikartildiktan 2 saat sonra dokilmelidir. Baska herhangi bir
zaman kisitlamasi bulunmamaktadir.

» Hava kabarci§i olusumunu dnlemek icin, ddkme islemine baslamadan
dnce, Blcliyl suyun altinda yikayip kurutun veya silikon bazli bir surfaktan
maddesi kullanin. )

» Standart bir dental algi kullanarak model hazirlayin. Olgiiler gimUs veya
bakir ile kaplanabilir.

Temizleme

» Garant tabanca: Pat artiklarini alkole batirilmis bir bezle temizleyin.
Tabanca sapi ve pistonu 135°C'ye/275°F'ye kadar otoklav edilebilir.
Otoklav islemine baglamadan, tabancay! demonte edin. Dezenfeksiyon
icin gluteraldehid esasli soliisyonlar kullanilabilir.

» Olcl kasigi: Olgl kasiklarindaki adeziv artiklari aseton ile temizlenebilir.

Uyarilar

* Kompozit materyallerdeki oksijen inhibisyon tabakasi (6rn. dolgularda veya
kor Ust yapilarda) silikon bazli 8lcti materyalinin donmasina engel olabilir.
Bu nedenle tamamen temizlenmelidir.

Bir dahaki kullanima kadar, kullaniimig Garant Karistirma Ucu'nu, kapak
olarak kartusun tzerinde birakin. Garant Karistirma Ucu’nun ¢ikartiimasi
ya da yenisinin takilmasi, patlarin tasmasina ve bdylece donup tikanmalara
yol acabilir.

Vinil-polisiloksan esasli 8lcli materyalleri higbir sekilde kondansasyon tipi
silikonlarla (C tipi) ya da polieter dlcii materyalleri ile kombine edilemez.
Bunlarin kiigtik bir miktar bile, donma siirecini olumsuz etkileyebilir.

Tek kullanimlik lateks eldivenler, silikon 6l¢lii materyallerin donmasini
bozarlar. Vinil eldivenler tercih edilmelidir.

Olgiler higbir sekilde ¢dziicl maddeler ile temas etmemelidir. Aksi takdirde
modeller sigebilir ve deformasyona ugrayabilir.

Saklama ve Raf Omrii

Urlind 15-25°C/59-77°F sicaklikta saklayin.

Kullanim stiresi dolduktan sonra kullanmayin.

Donmus dlctileri 30°C/86°F derecenin altinda saklayin.

Miisteri Bilgisi

Hig kimse bu kullanim bilgilerinde verilenlerden farkli herhangi bir bilgi
vermeye yetkili degildir.

Garanti

3M ESPE, bu (rliniin Gretim siirecinden ve kullanilan malzemelerden
kaynaklanan kusurlari olmadigini garanti eder. 3V ESPE, URUNUN =~
BELIRTILEN AMACI DISINDA KULLANILABILIRLIGI VEYA SATILABILIRLIGI
KONULARINDA HIGBIR GARANTIDE BULUNMAZ. Bu iriiniin, kendi
uygulama amacina uygunlugunu belirlemek kullanicinin sorumlulugundadir.
Eger bu tirlin garanti stiresi igerisinde bozuk ¢ikarsa, 3M ESPE'nin tek
sorumlulugu 3M ESPE (riiniinii onarmak veya degistirmek olacaktir.

Sinirli Sorumluluk

Yasalar tarafindan engellenmedigi siirece, 3M ESPE bu driiniin kullanimindan
dogabilecek dogrudan, dolayli, 6zel durum, tesadiifi veya nihai kayip veya
zarardan istinadi, garanti, kontrat, ihmal veya salt sorumluluk da dahil olmak
lizere her ne olursa olsun sorumlu olmayacaktir.

Bilginin giincelligi: Haziran 2007

EESTI

Toote kirjeldus

3M ESPE poolt valmistatud Express™ XT on silikoon-jéljendmaterjal tihe- ja
kaheetapilise jaljendtehnika jaoks. Express™ XT Putty Quick ja Express™ XT
Putty Soft on kasitsi, sérmede vahel segatavad baasmaterjalid. Koik teised
siinmainitud materjalid on Garant-tuubis ja staatiliselt segatavad ning
suusiseselt 3M ESPE tellimusel valmistatud Garant™ piistoliga paigaldatavad.

» Sega pastasid sormede vahel 30 sekundit. Segatud pasta peab olema
Uhtlase varviga ja ilma triipudeta.
- Pasta vérv: vaata ,Toote kirjeldus".

Ajad
Toode Tootlemisaeg | Suusisene | Suusisene
23°C juures | siistlaga | kovastu-
segamise | aplitseeri- | misaeg
algusest* | mise aeg
min:sek min:sek | min:sek
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Suusisene kdvastumisaeg kiiresti kdvastuvate materjalide
ning tiheetapilise tehnika kasutamisel: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Suusisene kdvastumisaeg normaalajaga kdvastuvate
materjalide ning tiheetapilise tehnika kasutamisel: 3:30

* Segamise algus = pasta sisenemisega segamisotsikusse

Nimetatud tdétlemisajad kehtivad, kui tooteid on hoitud temperatuuril 23°C
ja 20-80% suhtelise 6huniiskuse juures. Kérgemal temperatuuril ltheneb ja
madalamal temperatuuril pikeneb téétlemisaeg.

Jéljendi v6tmine

Uheetapiline tehnika:

Soovitatavad materjalide kombinatsioonid

Express XT Putty Soft Express XT Light Body vdi
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick v6i
Express XT Regular Body Quick

» Taida eelnevalt adhesiiviga td6deldud jaljendlusikas Express XT Putty
Quick voi Putty Softiga.

» Puttimaterjali lusikasse asetamise ajal vi koheselt pérast seda kanna
korrigeeriv materjal puhta ja kuiva preparatsiooni imber suunaga alt
(pohjast) tilespoole. Hoia otsiku ava pidevalt materjali surutuna, et valtida
ohumullide teket.

- Ara Uleta putti- ega korrigeeriva materjali tdétiemisaega, et véltida
puudulikke v6i ebatpseid jéljendeid.

» Aseta materjaliga taidetud jaliendlusikas aeglaselt suhu, paralleelselt
prepareeritud hammastega ja hoia lusikas survet avaldamata diges asendis.

» Eemalda jaljend suust parast materjali I6plikku kbvastumist.

Kaheetapiline tehnika

Soovitatavad materjalide kombinatsioonid

Express XT Putty Soft voi Express XT Light Body vdi

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

» Téida eelnevalt adhesiiviga téddeldud jaliendlusikas Express XT Putty
Quick voi Putty Softiga.

> Aseta materjaliga taidetud jaljendlusikas aeglaselt suhu, paralleelselt
prepareeritud hammastega ja hoia lusikas survet avaldamata 6iges asendis.

» Eemalda jéljend suust pérast materjali téielikku kdvastumist ning ning
loputa ja kuivata jéljend.

> Loika vélja enese alla minevad kohad ja interdentaalsed vahed ning
vajadusel ka dlevoolukanalid.

» Ole hoolikas jaljendi loputamisel ja kuivatamisel, et tagada kahe materjali
optimaalne dhinemine.

» Aplitseeri korrigeeriv materjal alusjéljendile ning puhaste ja kuivade
preparatsioonide timber, hoides intraoraalse otsiku ava pidevalt materjali
sees, et valtida Shumullide moodustumist.

» Aseta alusjéliend suhu ja hoia diges asendis.

» Eemalda jdljend suust pérast materjali Idplikku kdvastumist.

Pérast jaljendi votmist
» Kontrolli hoolikalt prepareeritud hammaste igemevagu ja naaberhambaid.
Eemalda suust koik jaliendmaterjalide ja4gid.

Hiigieen

» Aseta jéliend standard-desinfitseerimislahusesse, néiteks 3M ESPE
toodetud Impresept™*. Ajaline kestus on maératud tootja poolt. Liiga kaua
kestev desinfektsioon vdib kahjustada jéljendit.

» Pérast desinfitseerimist puhasta jaljend desinfitseerimislahuse jaakidest,
loputades jaljendit 15 sekundit voolava vee all.

* Impresept'i pole kdikides riikides saada.

Mudeli valmistamine

» Mudeli vib vélja valada kaks tundi parast kdvastumist. Valjavalamiseks
pole ajalisi piiranguid.

» Ohumullide véltimiseks mudelil loputa mudelit veega lihidalt enne valamist
ja eemalda vee Ulejadk. Silikooni surfaktante voib samuti kasutada.

» Valjavalamiseks kasuta tavalist kipsi. Jaliendeid véib katta hobeda voi
vasega.

Puhastamine

» Garant Dispenser: eemalda mittekdvastunud pasta alkoholis niisutatud
riidelapiga. Pustoli kéepide ja kolb steriliseeri autoklaavis kuni 135°C
juures. Enne steriliseerimist véta pUstol osadeks. Desinfitseerimiseks voib
kasutada glutaaraldehutidil pdhinevaid lahuseid.

» Jéljendlusikad: korduvkasutuses olevatelt lusikatelt saab adhesiivi
eemaldada atsetooniga.

e Eemalda komposiitmaterjalilt téielikult hapniku inhibitsiooni kiht, niteks dsja
tehtud taidiselt voi kdndi tlesehituselt; see véib kahjustada voi aeglustada
silikoon-jaliendmaterjali kdvastumist.

Hoia kasutatud Garant Mixing Tip tuubi otsas sulgurina kuni jargmise
kasutamiseni. Garant Mixing Tip eemaldamine ja asendamine voib viia
pasta enneaegse véljavoolamiseni ja pohjustada ummistuste tekkimist.
Vintdl-polusiloksaan jéliendmaterjale ei tohi kasutada koos konden-
satsioonitltipi silikoon- vi poliieeter-jdljendmaterjalidega. Isegi vaike jadk
voib mdjutada kdvastumisprotsessi.

Latekskinnaste kasutamine kahjustab silikoon-jaliendmaterjali kévastumis-
i. Vintilkindad on sobilikumad.

15> Kasutusjuhend tuleb alles hoida toote kasutamise IGpuni. Jargnevalt
nimetatud toodete puhul palun tutvu nende kasutusjuhenditega.

Kasutusalad

o Koik tapsed jéliendid (krooni-ja sillajaljendid, panuste (inlay,onlay) jaljendid).
Ettevaatusabinoud

3M ESPE kohta saab infot www.mmm.com vdi kohalikult esindajalt.

Ettevalmistus

» Blokeeri enese alla minevad kohad véi interdentaalsed vahemikud (kui
kasutatakse teisi suurenenud rebimistugevusega jaliendmaterjale), et
jéliendit oleks pérast kdvastumist kergem suust eemaldada. Muidu véib
jéljendi suust eemaldamine kujuneda keeruliseks ning viia hammaste véi
proteeside vigastamiseni.

Jaljendlusikad:

Uldiselt on koik jaljendlusikad tapse jéljendi votmiseks sobilikud.

» Killaldase adhesiooni saamiseks kata lusikas 3M ESPE VPS Tray
Adhesive’ga ja lase sel téielikult kuivada, ideaalne kuivamisaeg on
5-15 minutit.

Garant Dispenser:

> Aseta korrigeeriva materjali tuub Garant Dispenserisse.

» Enne paigaldust kontrolli, et kumbki Garant-tuubi avadest ei oleks
ummistunud.

Jéljendid ei tohi kokku puutuda lahustit sisaldavate vedelikega. See vib
pdhjustada kipsmudelite paisumist ja ebatapsusi.

Séilitamine ja kolblikkusaeg

Hoia toodet temperatuuril 15-25°C/59-77°F.

Jélgi pakendil olevat séilivusaega.

Hoia kévastunud jéljendeid temperatuuril alla 30°C/86°F.

Kliendiinfo
Kellelgi pole volitusi anda teistsugust informatsiooni kui see, mis on esitatud
kéesolevas juhendis.

Garantii

3M ESPE garanteerib materjali- ja tootmisvigade puudumise antud toote
juures. 3V ESPE EI ANNA MUID GARANTIISID, SEALHULGAS GARANTIID
TURUSTATAVUSE EELDUSE VOI KONKREETSEKS EESMARGIKS
SOBIVUSE OSAS. Toote sobivuse méaratlemise eest konkreetsel eesmargil
kasutamiseks vastutab kasutaja. Kui see toode osutub garantiiperioodi jooksul
defektseks, on Teil taielik 6igus ja 3M ESPE’| kohustus 3M ESPE toode
parandada voi uuega asendada.

Piiratud vastutus

Vélja arvatud seaduses kehtestatud juhud, ei vastuta 3M ESPE kskéik millise
tootest johtuva otsese, kaudse, erakordse, juhusliku véi tuleneva kahjumi voi
kahju eest, pdhjendustele vaatamata, sealhulgas garantii, leping, hooletus véi
absoluutne vastutus.

Informatsioon kehtiv 2007. aasta juunist

Toote nimi ISO | 1SO 4823 Pasta |Segamise| Segamise

4823 | konsistents varv | vahekord |abivahend

(Vol.)

Eﬁﬁ;fgsui X Tiip0| puti | roheline | 1:1 | Kasitsi |  Mrkused
Express™ XT o " . P
Putty Soft Tuip 0 putti ooker 1:1 késitsi
Express™ XT - . Garant °
Light Body Quick | T0UP3|  voolay roosa 1 | Dispenser
Express™ XT o fuksiin- . Garant .
Light Body Tudp3|  voolav | pnane | 1| pispenser
Express™ XT Tiitin 2 keskmine | karamelli- 14 Garant .
Regular Body Quick P2 viskoossus | varvi : Dispenser protse
Express™ XT Tiitip 2 keskmine | petroo- 14 Garant i
Regular Body P 2| viskoossus | leumivéirvi ' Dispenser

LATVIESU

Produkta apraksts

Express™ XT nospiedumu materiali, razoti priek§ 3M ESPE, ir papildinajums
silikona tipa nospiedumu materialiem vienpakapes un divpakapes nospiedumu
tehnologijai. Express™ XT Putty Quick un Express™ XT Putty Soft ir sajaucami
materiali maisi$anai ar roku. Visi citi materiali tiek piedavati Garant kartridzos
un tiek statiski samaistti un uzklati tiesi ar Garant™ dispenseru, razotu priek$
3M ESPE.

Produkta nosaukums| ISO | 1SO 4823 | Pastas |MaisiSanas|MaisiSanas
4823 | Konsistence | krasa | attieciba | iekarta
(Tilp.)
Express™ XT . . . .
Putty Quick 0.tips| tepes veida | zala 1:1 manuali
Express™ XT ; . . .
Puty Soft 0.tips| tepes veida | okers 1:1 manuali
Express™ XT ; vieglas s . Garant
Light Body Quick | ™| konsistences | "2 1 | dispensers
Express™ XT 3 tins vieglas sarkan- 141 Garant
Light Body -UPS|onsistences | violeta ) dispensers
Express™ XT 2 tins vidéjas  [karamelis| 141 Garant
Regular Body Quick |~ PS| konsistences | tonis ) dispensers
Express™ XT 5 tios vidéjas  [bringans 141 Garant
Regular Body -UPS|onsistences |~ tonis ) dispensers

1 7 Lietosanas pamaciba jasaglaba visu produkta lietoSanas laiku.
Par visiem papildus minétajiem produktiem lidzam skatit atbilsto$as to
LietoSanas pamacibas.

Pielietojums
o Visiem precizajiem nospiedumiem (piem., kroniem, tiltiem, inleju un onleju
sagatavo$anai).

Drosibas pasakumi

3M ESPE drosibas datu lapas (MSDS) var iegdt no www.mmm.com vai

sazinoties ar vietéjo piegadataju.

Sagatavosana

» Noblokét iegriezumus vai vietas starp zobiem (ka stradajot ar jebkuru
citu nospiedumu materialu ar palielinato galéjo cietibu) ta, lai atvieglotu
nospiedumu nonemsanu no zoba péc tam, kad materials ir sacietgjis, jo
citadi nospieduma iznem$ana no mutes biis apgriitinata vai pat novedis
pie zoba vai protézes izrau$anas.

Nospiedumu karote:

Ir piemérotas visas stingras nospiedumu karotes, ko parasti izmanto precizu

nospiedumu izgatavo$anai.

» Pietiekamai sakerei karote ieklat 3M ESPE VPS Tray Adhesive (karotes
adhezivu) un laut tam pilntba noziit, 5-15 mintiSu noztsanas laiks batu
vispiemérotakais.

Garant dispensers:

> levietojiet kartridzu ar $lirces nospiedumu materialu Garant dispensera.

» Pirms uzkladanas parbaudit abas Garant kartridza atveres, vai tas nav
aizséréjusas.

» Sakot lietot jaunus Garant kartridzus, izspiest nedaudz pastas bez maisama
uzgala, lidz bazes pasta un katalizators tiek izspiesti vienmérigi.

» Kartridzam pievienot dzelteno 3M ESPE vajadzibam razoto Garant™
Maisamo uzgali.

» Intraoralai uzklasanai Garant Maisamajam uzgalim pievienot dzelteno
Garant Intraoralo uzgali.

» Ja nepiecieSams: palielinat intraorala uzgala izejas atveri, nogriezot to ar
skalpeli.

» Parbaudit, vai bazes pasta un katalizators ir pilniba samaisti un tiek
izspiesti vienmériga krasa.

- Pastas krasa: skatit ,Produkta aprakstu”.

- Materialu, kas sacietgjis Garant Maisama uzgala iekSpusé nevajag
izspiest ar speku, jo tas var sabojat Garant kartridzu un Garant Maisamo
uzgali, tadéjadi izraisot nopludes.

Retrakcija

Pieméroti iznemSanas materiali ir aluminija hidroksidhlorids, aluminija sulfats

vai dzelzs sulfata Skidumi.

» Nospieduma nem$anas laika vietas, no kuram nospiedumi nonemanmi,
ir saglabajamas sausas.

» Zem smaganu sagatavém var bit nepiecieSama iznemsanas diegu
izmantoana.

» Pirms nospieduma nonemsanas riipigi notirit atlikuSo iznemsanas materialu,
to noskalojot un nosusinot.

Higiena

> levietot nospiedumu standarta dezinfekcijas $kiduma, pieméram,
3M ESPE vajadzibam razotaja Impresept™*. Laiks ir atkarigs no
razotaja dotajam pamacibam. Neatstat nospiedumu dezinfekcijas
8kiduma ilgak, neka tas ir noradits, jo pretéja gadijuma nospiedums
var tikt sabojats.

» Péc dezinfekcijas, aptuveni 15 sekundes skalojot tekoa Gdeni, notirit no
nospieduma dezinfekcijas Skiduma paliekas.

* Dazas valstis Impresept nav pieejams.

Modela sagatavoSana

» Nospiedumu var atliet divas stundas péc iznemSanas no mutes. Citu laika
ierobezojumu atlie$anai nav.

» Lai iegtitu modeli bez gaisa burbuliSiem, Tsi pirms atlieSanas noskalot
nospiedumu Gdent, nosusinat lieko tdeni vai izmantot silikona virsmas
apstrades materialu.

» Nospiedumu atliet ar zobarstniecibas standarta spiedni vai mode|u maliem.
Nospiedumus var parklat ar sudrabu vai varu.

Tinsana

» Garant dispensers: nesacietéjuso pastu notirit ar spirtd samércétu draninu.
Dispensera rokturi un bidni var autoklavet 135°C/275°F temperatira.
Pirms autoklave$anas dispenseru izjaukt. Dezinfekcijai var izmantot uz
glutaraldehidiem bazétus Skidumus.

» Nospiedumu karote: no atkartoti lietojamam nospiedumu karotém adhezivu
var nonemt ar acetonu.

Piezimes

Pilntba nonemt kompozitu materialu skabekli saturoSo virskartu, piem.,
plombas vai celma veidojumus, tie var ietekmét vai traucét silikona materialu
cietéSanu.

Piepildito Garant Maisamo uzgali atstat uz kartidza ka vacinu lidz
nakamajai lieto3anas reizei. Lietotd Garant Maisama uzgala

nonem3ana un nomaina var izraisit pastas parpludi un veicinat kunkulu
veido$anos.

Vinila polisiloksana nospiedumu materialus nedrikst kombinét ar
kondensésanas tipa silikona vai poliéteru nospiedumu materialiem.

Pat niecigs daudzums var ietekmét cietéSanas procesu.

Vienreiz lietojamie lateksa cimdi var ietekmét silikona nospiedumu materialu
cietéSanu. Vairak piemeroti ir vinila cimdi.

Nospiedumi nekada gadijuma nedrikst saskarties ar Skidinatajus
saturo3iem Skidrumiem. Rezultata nospiedums var izplesties un atlgjums
var bt neprecizs.

Glabasana un stabilitate

Produktu glabat 15-25°C/59-77°F temperatura.

Nelietot pec deriguma termina beigam.

Sacietéjusus nospiedumus glabat temperattira, zemaka par 30°C/86°F.

Informacija klientiem

Nevienai personai nav tiesibu izplatit jebkadu informaciju, kas atSkirtos no
$aja pamacibu lapa dotas informacijas.

Garantija

3M ESPE garanté, ka $im produktam nebiis ne razo$anas, ne materiala
defektu. 3M ESPE NEDOD CITAS GARANTIJ, IESKAITOT IEDOMATU
TIRGUS NOIETA GARANTIJU, VAI ATBILSTIBU SEVISKAM GADIJUMAM.
Lietotajs pats atbild par &1 produkta atbilstibu lietotaja paredzétajai
izmanto$anai. Ja §im produktam garantijas laika atklajas defeki, jums ir
tiesibas prasit, lai 3M ESPE izlabo bojajumu vai nomaina produktu pret jaunu,
tikai 3M ESPE produktu.

Atbildibas ierobezojumi

Iznemot likuma paredzétos gadijumus, 3M ESPE neuznemas nekadu
atbildibu par produkta raditiem zaudéjumiem - tieSiem vai netieSiem, ipasiem,
nejausiem vai likumsakarigiem, neatkarigi no izvirzitajam teorijam, ieskaitot
garantijas, ligumu, nolaidibu vai stingru atbildibu.

Informacija uz 2007. gada jtiniju.

LIETUVISKAI

Gaminio aprasymas

L,Express” XT* medziagos atspaudams, pagamintos firmai 3M ESPE,

yra sudeétinés polimerizacijos silikonai tiek vieno etapo, tiek dviejy etapy
technikai. ,Express™ XT Putty Quick" ir ,Express™ XT Putty Soft‘ yra
minkomos medziagos, maiSomos rankiniu bidu. Visas kitas medziagas
galima jsigyti ,Garant* virkS¢iamosiose tiitelése. Jos maiSomos statiskai
L,Garant™* dispenseriu, pagamintu firmai 3M ESPE, ir i§ jo tiesiai
naudojamos.

Nospiedumu masas dozésana un sajaukSana L Gaminio pavadinimas | 1SO | ISO 4823 | Pastos |Maiymo| Maisyklé
» Pac jauna konteinera atvéranas nonemiet un likvidéjiet nosedzoso foliju. 4823 | Konsisten- | spalva | santykis
» Ar klatpievienotas dozéSanas karotes palidzibu no konteinera panemiet cija (taris)
vienadus tilpumus bazes pastas un katalizatora pastas Express XT Putty
Quick vai Putty Soft, pie tam dozé8anas karotes ir japiepilda vienadi. LJExpress” XT tivas0| tirsta salia 11 rankinis
Kopéjais daudzums ir atkarigs no nospiedumu karotes izméra. Putty Quick* P ' maiSymas
» Pastu ar roku micit 30 sekundes. Samaisitai pastai jabtt vienmeriga krasa, » —
bez svitrinam. nExpress” XT tipas0O| ftirsta | ochra | 1:1 rankinis
- Pastas krasa: skafit ,Produkta aprakstu‘. Putty Soft maisymas
Laiki Express™ XT : i Garant"
i o tipas3| skysta | roziné 1:1 - .
Produkts Darba laiks Intra- Intra- Light Body Quick dispenseris
pie 23°C/74°F | oralas | oralais Express” XT ) " Garant*
temperatiras | Slirces | cietéSanas Ligf?t Body* fipas3| skysta | alywiné | 11| ghooonceris
no maisiSanas | laiks laiks
sakuma* JExpress™ XT . vidutinio . . L,Garant*
min.:sek. | min.:sek.| min.:sek. Regular Body Quick* fipas 2 tirStumo karamelé)  1:1 dispenseris
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30 Express™ XT ) vidutinio . ,Garant*
- - “ tipas2| .« nafta 11 ’ .
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30 Regular Body tirStumo dispenseris
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 230 1= Vartojimo instrukcija saugokite visg gaminio vartojimo laikg. Smulkiau
Intraoralie cietéSanas laiki visam atri cietéjoSu materialu apie papildomai paminétus gaminius skaitykite atitinkamose vartojimo
kombinacijam viena sola tehnologijas gadijuma: 2:30 instrukcijose.
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30 Paskirtis
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30 o Visi tikslieji atspaudai (pvz., vainikeéliai, tiltai, jklotai ir uzklotai).
Express XT Regular Bod 2:00 1:00 3:30 Apsaugines priemonés I -
xpres_sl - e:gvu al OAy. T r— L 3M ESPE medziagos saugos duomeny lapus galite jsigyti interneto svetainéje
Intraoralie cieteSanas laiki parasti cietejoSu materialu www.mmm.com arba galite kreiptis j vietin atstovybe.
kombinacijam viena sola tehnologijas gadijuma: 3:30 P ..
aruoSimas

* Maisiéanas sakums = kad pasta tiek iespiesta maisamaja uzgali.

Sie ir darba laiki produktiem, kuri glabati pie temperatiras 23°C/74°F un
20-80% relativa mitruma. Sie laika intervali samazinas pie augstakas tempe-
ratdras vai pagarinas, ja produkta temperatira ir zemaka.

Nospieduma nonemsana

Viena sola tehnika:

leteiktas izstradajuma kombinacijas

Express XT Putty Soft Express XT Light Body vai
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick vai
Express XT Regular Body Quick

> lepildit Express XT Putty Quick vai Putty Soft ar adhezivu sagatavota
nospiedumu karoté.

> Karotes ievades laika vai péc ievades uzklajiet Slirces materialu uz tiras un
sausas sagatves virziena no lejas uz augsu. Uzklajamo uzgali visu laiku
turét iegremdétu pasta, tadéjadi nepielaujot gaisa burbuli$u veido$anos.
- Neparsniedziet noraditos karotes materiala un §lirces materiala apstrades

laikus, lai noverstu nospiedumu nepilnibas un neprecizitates.

» Lénam ielikt piepildto karoti muté paraléli sagatavoto zobu gareniskajai asij
un pasivi turet to vajadzigaja pozicija.

» Péc tam, kad materials pilniba sacietgjis, iznemt karoti no mutes.

Divu solu tehnika:

leteiktas izstradajuma kombinacijas

Express XT Putty Soft vai Express XT Light Body vai

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

> lepildit Express XT Putty Quick vai Putty Soft ar adhezivu sagatavota
nospiedumu karoté.

» Lénam ielikt piepildito karoti muté paraléli sagatavoto zobu gareniskajai asij
un bez lieka spiediena turét to vajadzigaja pozicija.

> |znemiet nospiedumu no mutes péc ta sacietéSanas, tiru un sausu.

> lzgriezt parkares un starpzobu sieninas utt. un, ja nepiecieams, nogriezt
parpalikumus.

» Pamatigi notiriet un nozavejiet nospiedumu, lai nodro$inatu optimalu abu
materialu savieno$anos.

» Uzklajiet Slirces nospiedumu materialu pirmreizéja nospieduma attiecigajas
vietas un/vai uzklajiet uz tirajam un sausajam sagatvém, uzklasanas uzgali
pastavigi paturot iegremdétu pasta, lai noveérstu burbulidu veidoSanos.

» levietot pirmreizéjo nospiedumu muté un turét to pareizaja vieta.

» Péc tam, kad materials pilntba sacietéjis, iznemt karoti no mutes.

Péc nospieduma nonemsanas

» Ripigi parbaudit un apskatit sagatavota zoba smaganu rievu un apkart
eso$0 dentinu. Iztifit no mutes visu atliku$o sacietéju$o nospiedumu
materialu.

> Atidziai uzblokuokite neigiamus kampus bei gilius tarpdancius (kaip ir su
kitomis didelio kietumo (Shore-kietumo) atspaudinémis medziagomis),
kad buty galima lengviau nuo danty nuimti sukietéjus; atspauda. Kitaip i§
burnos sunkiai iSimsite atspauda arba sukelsite naturaliy danty ar danty
protezy ekstrakcija.

Saukstai atspaudams:

Galima naudoti visus jprastus tvirtus tiksliyjy atspaudy Saukstus.

» Sukibimui pagerinti ant Sauksto uztepkite sluoksnj ,VPS Tray Adhesive*
adhezyvo, pagaminto 3M ESPE, ir visiskai i$dziovinkite, idealu dziovinti
5-15 minugiy.

»Garant” dispenseris:

» Svirk3¢iamajq titele su korekcine mase atspaudams jstatykite j ,Garant
dispenserj.

» Prie$ naudodami patikrinkite, ar abi ,Garant* $virk§¢iamosios titelés angos
neuzsikimdusios.

» Pradédami naudoti naujg ,Garant* 8virkéciamajg tiitele, be maisymo antgalio
i8spauskite nedidelj pastos kiekj, kol pagrindiné pasta ir katalizatorius ims
tekeéti tolygiai.

» Ant SvirksCiamosios tiitelés uzdékite geltong ,Garant™“ mai§ymo antgalj,
pagamintg firmai 3M ESPE.

» Naudojimui tiesiai burnoje (intraoraliai) ant ,Garant* maiSymo antgalio

uzdékite geltong ,Garant" intraoralinj antgalj.

Prireikus galite praplatinti intraoralinio antgalio angg antgalj patrumpindami

skalpeliu.

Atkreipkite démesj, kad pagrindiné pasta ir katalizatorius visiSkai susimai$yty

ir bty tolygios spalvos.

- Pastos spalva: zr. ,Gaminio apradyme".

- Nespauskite per jéga medziagos likuciy i§ ,Garant* maiSymo antgalio,
nes galite sugadinti ,Garant* Svirk$¢iamaja titele ir ,Garant* maiSymo
antgalius - jie nebus sandards.

v

v

Retrakcija

Geriausia retrakcijai naudoti aliuminio hidroksido chlorido, aliuminio sulfato ir

geleZies sulfato tirpalus.

» Imant atspaudus, sritys, nuo kuriy jie imami, turi biti sausos.

» Subgingivalinése preparacijose prireikus gali bati naudojami retrakciniai
siulai.

» Prie imdami atspauda, iSplaudami ir iSdziovindami kruop$¢iai pasalinkite
retrakcijai naudotos medziagos liku€ius.

Minkomos bazinés atspaudinés masés dozavimas ir maiSymas

» Atidarius naujg indelj, nuimkite dengiamaja plévele ir iSmeskite.

> Atitinkamu matavimo Sauksteliu i$ indelio iSimkite vienodo tdirio ,Express XT
Putty Quick” ar ,Putty Soft* bazinés pastos ir katalizatoriaus kiekj. Matavimo
Saukstelj pripildykite iki kraSty. Bendras kiekis priklauso nuo atspaudy
Sauksto dydzio.

» Pastas 30 sek. gerai suminkykite ranka. Sumai$yta pasta turi biti tolygios
spalvos be dryziy.
- Pastos spalva: zr. ,Gaminio apraSyme*.

Laikas
Gaminys Darbo laikas | Darbo | Laikymo
nuo maiSymo | laikas burnoje
pradZios* esant| burnoje | laikas
23°C/74°F
temperatirai
min.:sek. min.:sek. | min.:sek.
L,Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
,Express XT Light Body Quick” 1:30 0:40 2:30
L,Express XT Regular Body Quick" 1:30 0:40 2:30
Visy greitai kietéjanciy gaminiy deriniy laikymo burnoje laikas
naudojant vieno etapo technika: 2:30
LJExpress XT Putty Soft* 2:00 - 3:30
+Express XT Light Body“ 2:00 1:00 3:30
L,Express XT Regular Body“ 2:00 1:00 3:30
Visy normaliai kietéjanciy gaminiy deriniy laikymo burnoje
laikas naudojant vieno etapo technika: 3:30

* Mai$ymo pradzia = pastos patekimas j maiSymo antgalj.

Sie darbo laikai galioja gaminiams, kurie buvo laikomi 23°C/74°F temperatiroje
ir 20-80% rel. oro drégméje. Aukstesnéje temperatiroje Sie laikai sutrumpéja,
Zemesnéje - pailgéja.

Atspaudo émimas

Vieno etapo technika:

Rekomenduojami gaminiy deriniai

LExpress XT Putty Soft* ,Express XT Light Body“ ar
,Express XT Regular Body"

,Express XT Putty Quick* ,Express XT Light Body Quick" ar
LExpress XT Regular Body Quick®

» |8 anksto adhezyvu padengta Sauksta pripildykite ,Express XT Putty Quick”
ar ,Putty Soft" medziaga.

» Pildant Sauksta ar po to, SvirkSkite korekcing atspauding mase aplink nuva-
lyta ir nusausintg preparacijg nuo apacios j virsy. Tai darydami maiSymo
antgalj visg laikg laikykite panardintg maseéje, kad nesusidaryty oro tarpai.
- NevirSykite bazinés ar korekcinés medziagos darbo laiko, kad

iSvengtuméte nepilno ar netikslaus atspaudo.

» Uzpildyta atspaudy Sauksta létai jdékite j burng lygiagrediai preparuoty
danty asims, Sauksta laikykite nespausdami.

» Visiskai sukietéjusj atspauda iSimkite i$ burnos.

Dviejy etapy technika:

Rekomenduojami gaminiy deriniai

L,Express XT Putty Soft* ar ,Express XT Light Body“ ar

,Express XT Putty Quick* ,Express XT Light Body Quick"

» |8 anksto adhezyvu padengta Sauksta pripildykite ,Express XT Putty Quick”
ar ,Putty Soft medziaga.

» Uzpildyta atspaudy Sauksta letai jdékite j burng lygiagreciai preparuoty
danty adims, Sauksta laikykite nespausdami.

> |imkite i$ burnos visiSkai sukietéjusj atspauda ir kruop$¢iai nuvalykite bei
i8dzZiovinkite.

» Pasalinkite neigiamus kampus, tarpdantines pertvaras ir kt. ir prireikus
iSpjaustykite nutekéjimo kanalus.

» Gerai nuvalykite ir iSdziovinkite atspauda, kad biity uztikrintas optimalus
abiejy medziagy sukibimas.

» Pripildykite atitinkamas pirminio atspaudo vietas korekcine atspaudine mase
irfarba virkSkite aplink nuvalyta ir nusausintg preparacija. Tai darydami
maiSymo antgalj visa laikg laikykite panardintg maséje, kad nesusidaryty
oro tarpy.

» Pirminj atspauda jdékite vél j burng ir laikykite nespausdami.

» Visiskai sukietéjusj atspauda iSimkite i$ burnos.

Nuémus atspauda

» Ripestingai patikrinkite ir apZidrékite preparuoto danties kultj ir danteny
vageles aplink. Jei reikia, i$ burnos pasalinkite visus atspaudinés medziagos
likucius.

Higiena

» |dékite atspauda j standartinj dezinfekcinj tirpala, pvz., ,Impresept™“*,
pagamintg firmai 3M ESPE. Palaikykite jj ten gamintojo rekomenduojama
laika. Nelaikykite atspaudo tirpale ilgiau, nei nurodyta, nes tai gali pakenkti
atspaudui.

» |8dezinfekuota atspauda mazdaug 15 sek. plaukite tekan¢iu vandeniu, kad
baty pasalinti dezinfekcinio tirpalo liku¢iai.

* Impresept” prekiaujama ne visose Salyse.

Modelio gamyba

» 18émus atspaudg i$ burnos, jau po dviejy valandy galima lieti modelj. Jokiy
kity laiko apribojimy liejimui néra.

» Kad modelis bty be oro tarpy, pries liejimg atspauda trumpai nuskalaukite
vandeniu ir iSdZiovinkite, arba naudokite silikono surfaktanta.

» Modelj pagal atspauda iSliekite jprastiniu specialiu kietuoju gipsu. Atspauda
galima padengti sidabru ar variu.

Valymas

» ,Garant dispenseris: nesukietéjusia pasta nuvalykite spirite sumirkytu
skuduréliu. Dispenserio rankeng ir stimoklj galima autoklavuoti iki
135°C/275°F. Prie$ autoklavavima dispenser; iSardykite. Dezinfekavimui
galima naudoti glutaraldehido pagrindu pagamintus tirpalus.

» Saukstas atspaudams: adhezyva nuo daugkartiniy $auksty atspaudams
galima nuvalyti acetonu.

Pastabos

Visidkai padalinkite kompozito deguonies inhibicijos sluoksnj (pvz., plombose
ir protezuose), nes jis gali pakenkti silikoninés medziagos atspaudams
kietéjimui ar jj sulétinti.

Panaudotus pilnus ,Garant* mai$ymo antgalius palikite ant atitinkamos
Svirk8ciamosios tatelés iki kito naudojimo. Nuimant ir vél uzdedant naudotg
,Garant“ maiSymo antgalj, gali likti pastos ir susidaryti kamciai.

Vinilo polisiloksanines medziagas atspaudams negalima derinti su
kondensacijos polimerizuotais silikonais arba polieterinémis medziagomis.
Net nedideli jy kiekiai neigiamai jtakoja kietéjimo procesa.

Latekso vienkartines pirdtinés sutrikdo silikoniniy medziagy atspaudams
kietéjima. Geriau naudokite vinilo pirtines.

Ant atspaudy jokiu bidu neturi patekti skysciy, kuriy sudétyje yra tirpikliy,
nes tada jie ima brinkti ir nebegalimas tikslus modeliavimas.

Laikymas ir galiojimo laikas

Gaminj laikykite 15-25°C/59-77°F temperatiroje.

Nenaudokite pasibaigus galiojimo laikui.

Atspaudus laikykite ne aukstesnéje kaip 30°C/86°F temperatiroje.
Informacija pirkéjui

Niekas neturi teisés teikti informacijos, kuri skiriasi nuo informacijos, pateiktos
Sioje instrukcijoje.

Garantija

3M ESPE garantuoja, kad $io gaminio medziaga ir gamyba yra be defekty.
3M ESPE NETEIKIA JOKI KITY GARANTIJU, ]SKAITANT IR BET KOKIA
NUMANOMA PERKAMUMO AR TINKAMUMO NAUDOTI TAM TIKRAM
TIKSLUI GARANTIJA. Vartotojas pats nustato, kokiems tikslams gaminys yra
tinkamas naudoti. Gaminiui sugedus garantiniu laikotarpiu, vartotojas turi
i$skirtine teise reikalauti, o firma 3M ESPE pareiga uztikrinti, kad 3V ESPE
gaminys bty suremontuotas arba pakeistas kitu.

|sipareigojimy apribojimas

18skyrus jstatymu draudziamus atvejus, 3M ESPE neatsako uz $io gaminio
sukeltus nuostolius arba Zala, ar ji biity tiesioginé, netiesioginé, samoninga,
atsitiktiné ar pasekminé, koks bebity reikalavimo pobudis, jskaitant garantija,
sutartj, aplaiduma ar grieZtus jsipareigojimus.

Informacija atnaujinta 2007 m. birzelio mén.

ESPANOL

Descripcion del producto

Los materiales de impresion de precision Express™ XT, fabricados para

3M ESPE, son siliconas por adicién, que se emplean tanto para la técnica

de impresion en un paso, como para la técnica de impresion en dos pasos.
Express™ XT Putty Quick y Express™ XT Putty Soft son masillas de mezcla
manual. Todos los demds materiales se suministran en el cartucho Garant,

se mezclan de manera estatica y se aplican directamente con el dispensador
Garant", fabricado para 3V ESPE.

Nombre ISO | Consistencia | Color |Proporcién | Dispositivo
del producto 4823 | 1S0 4823 del | de mezcla | mezclador
material | (Volumen)
Express” XT . : .
Putty Quick Tipo 0|  Masilla Verde 11 Manual
Express” XT . ; .
Putty Soft Tipo 0|  Masilla Ocre 1:1 Manual
Express™ XT . . . Dispensador,
Light Body Quick Tipo 3| Fluida Rosa 1 Garant
Express™ XT . . . . Dispensador,
Light Body Tipo 3|  Fluida Violeta 11 Garant
Express™ XT Tino 2 Fluidez Cara- 14 Dispensador|
Regular Body Quick P media melo ' Garant
Express” XT . Fluidez . . Dispensador,
Regular Body Tipo 2 media Petrdleo 1 Garant

1 Estas instrucciones de uso se deben guardar durante toda la utilizacién
del producto. Para los demas productos mencionados, por favor consulten
las instrucciones correspondientes.

Areas de aplicacion
o Todas las impresiones de precision (preparaciones de coronas, puentes e
incrustaciones - inlay/onlay -).

Medidas de precaucion
Puede obtener las FDS de 3M ESPE en www.mmm.com o poniéndose en
contacto con la subsidiaria correspondiente.

Preparacion

» Cubra adecuadamente las zonas socavadas y los espacios interdentales
(como con cualquier material de impresion de elevada dureza Shore),
para que sea mas facil desprender la impresion de los dientes después
del fraguado. De lo contrario puede resultar mas dificil sacar la impresion
de la boca o puede provocar la extraccién de dientes naturales o de
prétesis.

Cubetas de impresion:

Todas las cubetas de impresién utilizadas generalmente para las impresiones

de precision resultan adecuadas.

» Para una adherencia suficiente, se debe aplicar sobre la cubeta el adhesivo
de cubetas VPS, fabricado por 3M ESPE, y dejarlo secar completamente.
El tiempo de secado ideal es de 5 a 15 minutos.

Dispensador Garant:

» Coloque el material de impresion de consistencia fluida o de fluidez media
en el dispensador Garant.

» Antes de la aplicacién, compruebe que los puertos de salida del cartucho
Garant no estén obstruidos.

» Cuando los cartuchos Garant sean nuevos, deje salir una pequefia cantidad
de pasta sin colocar la punta de mezcla, hasta que fluyan uniformemente
la pasta base y la pasta catalizador.

» Ajuste una punta de mezcla Garant™ amarilla, fabricada para 3M ESPE, en
el cartucho.

» Para la aplicacion intraoral, acople una punta intraoral Garant amarilla en
una punta de mezcla Garant.

» Si es necesario: ensanche la abertura de salida de la punta intraoral
cortandola con un bisturi.

» Asegurese de que la pasta base y la pasta catalizador se mezclen
completamente y que el material extruido tenga un color uniforme.

- Color del material mezclado: por favor remitase a la seccién “Descripcién
del producto”.

- El'material que se haya polimerizado en el interior de la punta de mezcla
Garant no debera extruirse con fuerza, ya que esto podria deteriorar el
cartucho Garant y la punta de mezcla Garant, causando la aparicién de
fugas.

Retraccion

Son productos de retraccién apropiados las soluciones a base de hidroxicloruro

de aluminio, sulfato de aluminio o sulfato férrico.

» Mantenga secas las dreas de las cuales estd tomando la impresién.

» Para preparaciones subgingivales utilice hilos retractores.

» Antes de tomar la impresién enjuague por completo y seque el area de
trabajo, con el fin de retirar los restos de material de retraccion.

Dosificacion y mezcla de la masilla

» Tras la apertura de un nuevo tarro, retire la ldmina cobertora y eliminela.

» Tome de los tarros, con la respectiva cuchara dosificadora, volimenes
iguales de pasta base y pasta catalizador Express XT Putty Quick o Putty
Soft. Para ello llene y enrase cada vez la cuchara dosificadora. La cantidad
total estara de acuerdo con el tamafio de la cubeta de impresion utilizada.

» Mezcle manualmente las pastas durante 30 segundos; la masilla mezclada
debe presentar un color uniforme exento de franjas.

- Color del material mezclado: por favor, remitase a la seccién “Descripcion
del producto”.

Tiempos
Producto Tiempode | Tiempo de | Tiempo de
trabajoa23°C | trabajo | fraguado
desde el inicio | intraoral | intraoral
de la mezcla*
min.:seg. min.:seg. | min.:seg.
Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Tiempo de fraguado intraoral para combinaciones de materiales
de fraguado rapido en la técnica de impresion en un paso: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Tiempo de fraguado intraoral para combinaciones de materiales
de fraguado normal en la técnica de impresién en un paso: 3:30

* Inicio de la mezcla = entrada de las pastas base y catalizador a la punta de mezcla.
Estos tiempos de trabajo y fraguado son los correspondientes a los productos
que se han conservado a una temperatura de 23°C y a una humedad relativa
del 20% al 80%. Estos tiempos se reducen debido a mayores temperaturas
del producto o bien resultan més prolongados si la temperatura del producto
es mas baja.

Toma de las impresiones

Técnica de impresion en un paso (monofasica):

Combinaciones de productos recomendadas

Express XT Putty Soft Express XT Light Body o
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick o
Express XT Regular Body Quick

» Llene con Express XT Putty Quick o Putty Soft la cubeta de impresién
preparada con adhesivo.

» Alllenar la cubeta, aplique el material muy fluido o de fluidez media de
abajo hacia arriba alrededor de la preparacion limpia y seca. La punta de
aplicacién debe estar siempre sumergida en el material dispensado para
evitar la formacién de burbujas de aire.

- No sobrepase los tiempos de trabajo del material de la cubeta ni del
material de la jeringa, con el fin de evitar impresiones incompletas o
inexactas.

» Coloque lentamente la cubeta una vez llena, en la boca, paralela a los ejes
largos de los dientes preparados y sosténgala sin hacer presion.

» Después del fraguado completo, retire la impresion de la boca.

Técnica de impresion en dos pasos:
Combinaciones de productos recomendadas

Express XT Putty Soft o Express XT Light Body o
Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

» Llene con Express XT Putty Quick o Putty Soft la cubeta de impresién
preparada con adhesivo.

» Coloque lentamente la cubeta una vez llena, en la boca, paralela a los ejes
largos de los dientes preparados y sosténgala sin hacer presion.

» Después del fraguado completo, retire la impresion de la boca, limpiela y
séquela.

» Recorte las zonas socavadas y los espacios interdentales, etc. y, en caso
necesario, recorte canales de salida.

» Limpie y seque cuidadosamente la impresién para garantizar la unién
optima entre los dos materiales.

» Dispense el material de impresion fluido o de fluidez media deseado en los
puntos correspondientes de la impresidn previa y/o apliquelo alrededor de
la preparacién limpia y seca, manteniendo la punta de aplicacion siempre
sumergida en el material fluido ya dispensado para evitar la formacién de
burbujas de aire.

» Coloque la impresion previa de nuevo en la boca y manténgala en posicion.

» Después del fraguado completo, retire la impresion de la boca.

Después de la toma de la impresion

» Examine con detenimiento los surcos de los dientes preparados y la
denticién de alrededor. Elimine de la boca del paciente todo material de
impresion residual fraguado que haya podido quedar.

Higiene

» Ponga la impresion en una solucion desinfectante estandar, por ejemplo
Impresept™*, fabricado para 3M ESPE. La duracion dependera de las
especificaciones del fabricante. No deje la impresién sumergida en la solu-
cion desinfectante durante un periodo de tiempo superior al especificado,
ya que la impresién se podria deteriorar.

» Después de la desinfeccion, elimine cualquier residuo de la solucién
desinfectante por medio de un enjuague con agua corriente durante un
intervalo de 15 segundos aproximadamente.

* Impresept no esté disponible en todos los paises.

Preparacion del modelo

» Elvaciado de la impresién se puede realizar dos horas después de haber
sacado la impresién de la boca. No existe ninguna otra limitacién de tiempo
para el vaciado.

» Con el fin de obtener un modelo exento de burbujas, efectlie un enjuague
de la impresién con agua corriente poco antes del vaciado, eliminando el
exceso de agua, o utilice un agente tensoactivo de silicona.

» Haga el vaciado de la impresion utilizando un yeso duro de los habituales
en el mercado. Se puede aplicar a la impresion un recubrimiento electro-
litico de plata o de cobre.

Limpieza

» Dispensador Garant: elimine el material que no se haya fraguado utilizando
un trapo humedecido con alcohol. La empufiadura y el émbolo del dispen-
sador pueden esterilizarse con autoclave a una temperatura maxima de
135°C. Desmonte el dispensador antes de proceder al tratamiento en
el autoclave. Para la desinfeccién pueden utilizarse soluciones a base de
glutaraldehido.

» Cubeta de impresion: puede eliminar con acetona el adhesivo de las
cubetas de impresion reutilizables.

Notas

 Elimine por completo la capa de inhibicion del oxigeno de los materiales
de restauracion de composite (como, por ejemplo, los de obturacién o

los de reconstruccién de mufiones), ya que pueden disminuir o retardar el
fraguado de los materiales de impresién de la silicona por adicion.
Mantenga la punta mezcladora Garant llena en la parte superior del
cartucho para que sirva como tapa del mismo hasta la siguiente utilizacion.
La retirada y sustitucion de la punta de mezcla Garant gastada puede dar
lugar a un arrastre de alguna de las pastas base o catalizador provocando
una subsiguiente formacién de obstrucciones.

Los materiales de impresion de vinilpolisiloxano no deben combinarse con
siliconas por condensacién, ni con materiales de impresion de poliéter. Can-
tidades minimas de los mismos (trazas) perjudican el proceso de fraguado.
Los guantes de l4tex desechables perjudican el fraguado de los materiales
de impresion de silicona. Los guantes de vinilo son méas adecuados.

Las impresiones no deberdn entrar en contacto con liquidos que contengan
disolventes, ya que ello puede dar como resultado una posible expansion
del material y a imprecisiones en el modelo de yeso de laboratorio.

Almacenamiento y Estabilidad

Conserve el producto a una temperatura de 15°C a 25°C.

No utilizarlo después de la fecha de caducidad.

Guarde las impresiones polimerizadas a temperaturas por debajo de los 30°C.

Informacion al cliente
Ninguna persona esta autorizada a proporcionar informacion alguna que
difiera de la suministrada en esta hoja de instrucciones.

Garantia

3M ESPE garantiza que este producto estd libre de defectos en el material y su
fabricacion. 3M NO OTORGARA NINGUNA OTRA GARANTIA, INCLUYENDO
CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIABILIDAD O DE ADECUA-
CION A FINES PARTICULARES. El usuario tiene la responsabilidad de utilizar
correctamente los productos para cada aplicacién. Si este producto es
defectuoso dentro del periodo de garantia, la inica compensacion y la tnica
obligacion de 3M ESPE serd reparar o reemplazar el producto de 3M ESPE.
Limitacion de responsabilidades

Salvo en lo dispuesto por la ley, 3M ESPE no ser4 responsable de ninguna
pérdida o dafio producido por este producto, ya sea directo, indirecto, especial,
accidental o consecuente, independientemente del argumento presentado,
incluyendo los de garantia, contrato, negligencia o responsabilidad estricta.

Informacién vélida a partir de junio de 2007

PORTUGUES

Descricéo do produto

Os materiais de moldagem Express™ XT, fabricados para a 3M ESPE, séo sili-
cones de adi¢do para as técnicas de moldagem simultanea ou de dupla molda-
gem. Os produtos Express™ XT Putty Quick e Express™ XT Putty Soft sao pastas
moldéveis para uma mistura manual. Todas as outras pastas sao fornecidas
em cartuchos Garant e sao misturadas estaticamente e aplicados diretamente
mediante utilizagdo do Garant™ Dispenser, fabricado para a 3M ESPE.

Nome do produto | ISO | 1SO 4823 | Corda |Proporcéo | Aparelho
4823 | Consisténcia| pasta |de mistura | de mistura
(volume)
Eﬁg;eésw c)l(<T Tipo 0| massa verde 11 manual
Eﬁ?t;/e;i;tXT Tipo0| massa ocre 11 manual
Eé]%rteézd;( guick Tipo 3 viscb:si?(daade rosa 1 Di(sa;garlmr;ter
E@%ﬂegidf T Tipo 3 viscbc?si?(daade violeta 11 Dig;;gter
Eﬁ‘;ﬁifs)ély Quick|TP0 2 ismoatinge [caramelo| 11 ng;;r;ter
E:gﬁif?égy Tipo 2 vis&i(ij(iizde petrdleo " Di%;tr;r:er

1 Conserve estas instrugdes de utilizagao enquanto o produto estiver
em uso. Para mais informagdes sobre os produtos adicionalmente
mencionados, consultar as respectivas instrucdes de uso.
Indicagoes
o Todas as moldagens de precisao (p.ex., preparo de coroas, pontes, inlays
e onlays)
Medidas de Precaugao
As fichas de seguranga dos materiais (MSDS) da 3M ESPE podem ser
encomendadas atraves da Internet, em www.3mespe.com.br, ou contatando
a sua filial.

Preparos

» Cobrir de forma adequada sulcos e espacos interdentais (como com qual-
quer outro material de moldagem com elevada dureza Shore), a fim de
facilitar o desprendimento da moldagem dos dentes apés a polimerizagao.
Caso contrrio a remogao do molde da boca sera dificultada, podendo
conduzir a extragdo de dentes naturais ou préteses dentdrias.

Moldeira:

Podem ser utilizados todos os tipos de moldeiras de preciséo rigidas comuns.

» Para uma adesao suficiente, aplicar VPS Tray Adhesive, fabricado pela
3M ESPE, na moldeira e aguardar que seque completamente, sendo o
tempo ideal de secagem entre 5 e 15 minutos.

Garant Dispenser:

» Colocar o cartucho com a pasta de impressao de baixa ou média
viscosidade no dispensador Garant.

» Antes de proceder a aplicagao, verificar se ambas as aberturas do cartucho
Garant ndo se encontram obstruidas.

» No caso de serem utilizados cartuchos Garant novos, dispensar uma
pequena porcao de pasta sem a canula, até que a pasta base e a pasta
catalisadora fluam de forma homogénea.

» Adaptar uma ponteira misturadora Garant™ amarela, fabricada para a
3M ESPE, no cartucho.

» Para aplicagéo intra-oral, colocar uma ponteira intra-oral Garant amarela
na ponteira de mistura Garant.

» Em caso de necessidade: encurtar a ponteira intra-oral com um bisturi,

a fim de aumentar a abertura de saida da pasta.

» Assegurar que a pasta base e a pasta catalisadora se encontram perfeita-
mente misturadas e que a pasta dispensada apresente uma cor uniforme.
- Cor da pasta: consultar «Descricao do produto».

- Néo forcar a saida do material polimerizado na ponteira de mistura
Garant. A aplicacao de forga excessiva podera danificar o cartucho Garant
e a ponteira de mistura Garant, originando extravasamento de material.

Retracdo

Os agentes de retracdo adequados incluem solugdes a base de cloreto de

hidréxido de aluminio, sulfato de aluminio ou sulfato férrico.

» Durante a moldagem manter sempre secas as areas a serem moldadas.

» No caso de preparos subgengivais podera ser necesséria a utilizacao de
fios de retragéo.

» Antes de proceder & moldagem, remover eventuais residuos de materiais
de retracdo através de lavagem e secagem cuidadosas.

Dosagem e Mistura da Pasta Massa

» Apds a abertura de uma nova embalagem, retirar a pelicula de protegéo e
eliminar a mesma.

» Retirar volumes idénticos de pasta de base e pasta catalisadora Express XT
Putty Quick ou Putty Soft da embalagem com a respectiva colher dosadora.
Encher a colher dosadora até a borda (colher rasa). A quantidade total
depende do tamanho da moldeira.

» Manipular a pasta manualmente durante 30 segundos. A pasta terd que se
apresentar isenta de estrias e com uma coloragao homogénea.

- Cor da pasta: consultar «Descricao do produto».

Tempos

Produto Tempo de trabalho | Tempo de | Tempo de

a23°C/74°F | aplicacdo | presa

a partir do inicio | intraoral
da mistura*
min.:seg. min.:seg. [ min.:seg.

Express XT Putty Quick 1:30 - 2:30
Express XT Light Body Quick 1:30 0:40 2:30
Express XT
Regular Body Quick 1:30 0:40 2:30
Tempo de presa intraoral para combinagdes de produtos de
presa rapida, aplicavel a técnica de moldagem simultanea: 2:30
Express XT Putty Soft 2:00 - 3:30
Express XT Light Body 2:00 1:00 3:30
Express XT Regular Body 2:00 1:00 3:30
Tempo de presa intraoral para combinagdes de produtos de
presa normal, aplicdvel & técnica de moldagem simultanea: 3:30

* Inicio da mistura = Entrada da pasta na canula de mistura.



SEITE4 - 593 x 420 mm - 259-262/0/-/51+F - SCHWARZ - 07-0289 (sr)

Os tempos de trabalho s&o validos para produtos que foram mantidos
armazenados a uma temperatura de 23°C/74°F e umidade relativa do ar de
20-80%. Temperaturas mais elevadas diminuem estes tempos, enquanto
temperaturas mais baixas prolongam os mesmos.

Moldagem

Técnica de moldagem simultanea:

Combinagdes de produtos recomendadas

Express XT Putty Soft Express XT Light Body ou
Express XT Regular Body

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick ou
Express XT Regular Body Quick

» Carregar a moldeira isolada com adesivo com a pasta Express XT Putty
Quick ou Putty Soft.

» Durante ou apés o enchimento da moldeira, aplicar a pasta de baixa ou
média viscosidade em redor do preparo limpo e seco, a partir da base.
Durante este processo manter a canula de aplicagdo sempre imersa na
pasta, a fim de evitar a formag&o de bolhas de ar.

- Nao exceder os tempos de processamento do material da moldeira e do
material injetado, a fim de evitar impressdes incompletas ou inexactas.

» Introduzir lentamente a moldeira na boca, paralelamente aos eixos
longitudinais dos dentes preparados, mantendo a posi¢édo da mesma sem
exercer presséo.

» Apds atingida a presa, remover a moldagem da boca.

Técnica de dupla moldagem:

Combinagdes de produtos recomendadas

Express XT Putty Soft ou Express XT Light Body ou

Express XT Putty Quick Express XT Light Body Quick

» Carregar a moldeira isolada com adesivo com a pasta Express XT Putty
Quick ou Putty Soft.

» Introduzir lentamente a moldeira na boca, paralelamente aos eixos
longitudinais dos dentes preparados, mantendo a posi¢cédo da mesma sem
exercer presséo.

» Apds terminada a presa remover a impressao da boca, limpar e secar.

» Remover sulcos e septos interdentais, etc., €, se necessario, cortar canais
de escoamento.

» Limpar e secar a impresséo cuidadosamente, a fim de assegurar a
coalescéncia ideal dos dois materiais.

» Introduzir a pasta de impressao de baixa ou média viscosidade no molde
preliminar, nos locais apropriados e/ou injectar a preparagéo limpa e seca,
mantendo o bico de aplicagdo sempre imerso na pasta, a fim de evitar a
formagao de bolhas de ar.

» Voltar a colocar a moldagem preliminar na boca e manter o posicionamento
da mesma.

» Apds atingida a presa, remover a moldagem da boca.

Ap6s a moldagem

» Controlar cuidadosamente o sulco dos dentes preparados e zonas
adjacentes e, se necessario, remover da boca eventuais residuos de
material de moldagem polimerizado.

Higiene

» Colocar a moldagem numa solugéo desinfetante comum como, por
exemplo, Impresept™*, fabricada para a 3M ESPE. O tempo de desinfecéo
depende das instrugdes do fabricante. Nao manter a moldagem submersa
na solugdo desinfetante durante mais tempo do que o recomendado, pois
caso contrario a mesma podera ser danificada.

» Uma vez terminado o processo de desinfe¢éo, lavar os residuos de
solucao desinfetante presentes na moldagem durante 15 segundos sob
agua corrente.

* O produto Impresept ndo é comercializado em todos os paises.

Preparo de moldes

» O molde pode ser vazado duas horas apés retirado da boca. Nao existe
nenhuma outra restricao de tempo para o vazamento.

» Para obter um modelo isento de bolhas de ar, lavar a moldagem imediata-
mente antes de proceder ao vazamento e remover a 4gua em excesso, ou
utilizar um silicone tensioativo.

» Vazar o molde com um gesso pedra comum. A moldagem pode ser
revestida de prata ou cobre.

Limpeza

» Garant Dispenser: remover a pasta ndo polimerizada com um pano
embebido em dlcool. O dispensador pode ser esterilizado em autoclave
até uma temperatura maxima de 135°C/275°F. Antes de proceder a
esterilizagdo em autoclave desmontar o dispensador. Para efeitos de
desinfecao podem ser utilizadas solugdes a base de glutaraldeido.

» Moldeira: nas moldeiras reutilizaveis, o adesivo podera ser removido com
acetona.

Observacoes

Remover totalmente a camada inibidora de oxigénio das resinas compostas
(p-ex., em restauragdes ou nicleos de preenchimento), pois esta podera
afetar ou retardar a presa das pastas de moldagem de silicone.

Conservar a ponteira misturadora Garant com material polimerizado
encaixada no cartucho, até a utilizagéo seguinte. A remogao e substituicao
de uma ponteira de mistura Garant usada podem conduzir a transferéncia
de pasta e subseqtiente formagao de obstrugdes.

As pastas de moldagem de vinil polisiloxano ndo podem ser combinadas
com silicones de condensagao ou materiais de moldagem de poliéter.
Mesmo quantidades minimas poderéo afetar a reagéo de presa.

As luvas de latex descartéveis inibem a presa das pastas de moldagem de
silicone. E mais adequada pois, a utilizagao de luvas de vinil.

As moldagens néo podem, em circunstancia alguma, entrar em contato
com liquidos que contenham solventes. Tal procedimento poderia resultar
na deformagéo (expansao) e distor¢do dos modelos.

Armazenamento e conservagao

Armazenar o produto a uma temperatura de 15-25°C/59-77°F.
Nao utilizar o produto apds expirada a data de validade.
Conservar a moldagem a uma temperatura inferior a 30°C/86°F.

Informagéo para os clientes
Ninguém esta autorizado a fornecer qualquer informagao diferente da que é
fornecida nesta folha de instrucdes.

Garantia

A 3M ESPE garante que este produto esta isento de defeitos em termos de
material e fabricagdo. A 3M ESPE NAO CONCEDE QUAISQUER OUTRAS
GARANTIAS, INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE
COMERCIALIZACAO E ADEQUAGAOQ A DETERMINADO FIM. O utilizador
é responsavel por determinar a adequagéo do produto & aplicagdo em causa.
Se este produto se apresentar defeituoso dentro do periodo de garantia,

a sua Unica soluc&o e Unica obrigacéo da 3M ESPE sera a reparagéo ou
substituicdo do produto da 3M ESPE.

Limitacéo da responsabilidade

Exceto quando proibido por lei, a 3M ESPE néo serd responsével por quais-
quer perdas ou danos resultantes deste produto, sejam diretos, indiretos,
especiais, incidentais ou conseqiienciais, independentemente da teoria
defendida, incluindo garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade estrita.

Informagdo atualizada em: Junho de 2007
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